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范广 军 

(江苏天纶集团清江合成纤雄厂，江苏 淮阴 223002) 

摘要 ：介招了采用共混纺丝方法 ，并进行工艺调整和 改进 ，成功地研制 出 

性能稳定的仿醋纤低旦烟用聚丙烯纤维，其总纤度为 3．8×104dtex，强 

度 1．4cN／dtex。伸 长 2009'0。 

0 弓I言 

关键词 ：烟用聚丙烯纤维；共混纺丝；低旦 

烟用聚丙烯滤材作为一种国人 自行研制 

开发的新型滤材，短短几年在中国烟草行业 

全面推广应用且已开始走向世界⋯。但是 ，同 

传统 CA纤维相 比，聚雨烯纤维存在成棒率 

低、滤咀硬度低等缺点 1，因而。只能用于二 

级烟以下的接装。本实验采用几种改性组分 

同聚丙烯共混纺丝，并采用特殊的后加工工 

艺 ，成功研制出仿醋纤低旦烟用聚丙烯纤 

维。该产 品具有 同 CA纤维相近的出支率和 

良好的吸附性能，可以在 250—280m／rain的 

高速 下稳定成 型。 

l 实验 

1．1 设 备 

国产纺丝机：螺杆 ~Pl20，矩形喷丝板 ，侧 

吹风 丝 窗 。国产 卷 曲机 (改 进后 1，国产 定 型 

机 。 

1．2 原 料 

扬子石化产切片：MI：2．0g／10rain，Tm： 

173℃ 

扬子研究所产降温母粒。 

改性组分 x．、x 、 。 

1．3 测试仪器 

卷曲弹性仪 ：YG362A，太仓纺织仪器厂 

制造。 

纤维强伸仪 ：YG100A，太仓纺织仪器厂 

制造。 

1 4 工艺条件 

工艺流程与普通切片熔融纺丝法基本相 

同。 

工艺参数 

螺杆温度(qc)：220 260 260 250 

240 230 230 

侧吹风温 ：189(2 

侧吹风速：8—10m／s 

纺速 ：70m／rain 

油浓 ：1％ ～5％ 

油浴温度：70—95qC 

定型温度 (℃ )：120～130 130 1 35 

定型时 问 ：8 12min 

拉伸倍数 ：2—3倍 

2 结果与讨论 

2．1 改性低旦聚丙烯与 cA产品质量对比 
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低旦 PP纤维 

总纤度(dtex) 3．8 x1 

强度 (cN／dtex) ≤1．4 

伸长(％ ) ≤200 

卷曲数 (个 ／25ram) 30±4 

含油率 (％) 0．25 

出支率{万支／吨) 15O一160 

成型速度(m／rain) 250—280 

CA纤维 

4．2 x1 

≤ 1．1 

<l70 

30±3 

0．25 

150—16O 

250—280 

焦油吸附率 比CA略低 10％ ～20％ 

2．2 改性的理论基础 

为了改变聚丙烯树脂的某些化学结构和 

化学性能 ，在保证聚丙烯可纺性的前提下 ，通 

过物理共混改性技术，引入几种改性组分降 

低聚丙烯树脂等规度，减少牯弹性能。提高树 

脂刚性和热稳定性，降低丝束的切割弹性。 

2．3 工艺控制 

2．3．1 纺丝温度的控翩 

由于各种改性组分和聚丙烯的熔点 、玻 

璃化温度均不相同⋯，因而 ，在某一温度下的 

结晶速率以及结晶过程也不 同。为了保证共 

混纺丝时，有较好的可纺性和获得较高品质 

的纤维，必须制定合理的纺丝温度，米提高多 

组分聚合物之间的相容性。实验中，不同纺 

丝温度下的共混纺丝情况如表 l(掭加约 2％ 

的降温母粒 )。 

表 1 不 同温度下的共混纺丝情况 

从表 1中看 出，温度过高时 ，螺杆压力出 

现波动 ，丝呈不连续状 ，可纺性差。温度过低 

时，熔体粘度大，熔体极易破裂 ，造成可纺性 

差。最后经过正交优化，确定纺丝温度在 260℃ 

时，可纺性与丝条异形度均处于理想状态。 

2．3．2 改性组分掭加量的控制 

改性组分添加量的控制，不仅直接影响 

可纺性 ，而且影响最终成品纤维品质。对改性 

组分掭加量的影响进行 了试验 ，结果如表 2c 

寰2 改性组分添加量对可纺性及纤维品质的影响 

由此可见 ，改性组分添加量太大 ，可纺性 

变差太甚 ，改性后的纤维刚性变差 。通过多次 

试验优化确定：当改性组分添加量为 6％时 

有较好的纺丝可纺性 ，成品纤维品质较好。 

2．3．3 后加工工艺控制 

为 了使 改性后 的丝束 能同 CA纤维一 

样 ．稳定、高速成型 ，必须严格控制 后加工工 

艺 实验中 ，对卷 曲机做 了较大改动，保证 了 

丝束有较好的一次卷 曲与 良好的卷 曲均匀 

性 ，使丝束开松性、稳定性有了较大程度的提 

高。为了解决聚丙烯纤维含油率低的缺点 ，采 

用了卷曲后再上油的工艺 ，以提高纤维含油 

率 ，避免 了高速成型时会产生静电的现象 。另 

外，在热定型效果上 ．通过正交优化 ，确定合 

理的热定型温度和时间，以便保证成品丝束 

有 良好的卷曲牢度。 

2．4 改性丝束的出支率 

为了提高聚丙烯丝束刚性 ，改进卷曲性 

能，选择刚性较好的改性组分 x 和 PP树脂 

物理共混并采用经改进的后加工工艺，提高 

了卷曲均匀 性和卷曲牢度 ，大幅度提高 了丝 

束的开松性、稳定性 ，因而 ，成棒生产 良好 ，从 

而保证 了有较高的出支率。 

2．5 改性丝束的吸附性能 

据测定，聚丙烯纤维与 CA纤维相 比，对 

焦油的吸附量一般要低 2～3mg左右 ．而且 

卷烟抽吸到后半支后 ，口味变得辛辣。本实验 

通过添加括性组分 和 PP共混，增加了丝 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com


14 广西化纤通讯 2001年第 1期 

2000年化纤工业逗行水平好于 1999年 
2000年全 国化纤工业产销运行总体水平好于上 

年 ，前 10个 月产销 两旺 ，价 格上升 ．Il一 12月份市 场 

趋软，价格下跌。与 1999年相比，化纤产量有较大幅 

度的增长 ．产销率有所下降，年末销售价格下跣 ，库存 

稍 有增加 。 

1 化纤瓷砑【增幅较太 

2000年全 国累计生产化学纤维 694．16万吨 ，与 

上年 同比增长 16 30％ ．其中：牯肢纤维 56．42万吨， 

同比增长 17 30％：合成纤维 629．52万吨，同比增长 

I6 40％ 。 

2000年全国累计进 口化学纤维 160．20万吨，同 

比增长 17．18％ ，其中牯胶纤维 4 68万吨，同比减少 

56．39％ ；合成纤维 155．52万吨，同 比增长 23．45％。 

2000年 全 国 国 产和 进 口化 学 纤 维 共 计 854．36 

万吨 ．与 1999年同期相 比增加 117 23万吨 ．增长幅 

度 为 l5．90％ 。 

2 产销卑下降，下半年库存递增 

据全国 160家大 中型化 纤企业的产销存统计汇 

总 分 析 ，2O0O年 各 类 化 学 纤 维 综 合 产 销 亭 为 

95 70％ ，同比下降 4．50十百分点，l2月末库存 占当 

月产量的 71．46％，同比增加 28．62十百分点。其 中仅 

有4个月产销基本平衡 ，有 3个月产销亭低于 90％。 

各月库存量不大 ，仅相当于半个月到 1个月的产量。 

3 销售价先升后降 

2000年 l— l0月份各 品种化纤销售价格均呈上 

升态势 ．1O月份销售价格与 1月份相 比，涤纶短纤维 

上升 6．11％ ；腈纶上升 1l_71％一 15 96％ ；粘胶短纤 

维上升 34．37％ ；牯胶长丝一季度上升，从 4月份起多 

数规格品种呈下降走势 ；涤纶长丝、锦纶丝和聚酯切 

片穗中有升。但到第四季度除维纶短纤维销售债格略 

有上升外 ，其余各类化纤和聚酯切片销售价格不同程 

度的下 趺 。 

4 销售流向范 围广．觳量相对 中 

据对 160家 化纤企 业 2o00年销往全 国各省市 

570 91万吨化学纤维流向进行汇总分析 ，全国除西藏 

外各省均有销售 ，销往量最多是浙江省，占总销量的 

27．13％ ，同 比减少 0．09个 百 分点 ；其 次是江 苏 

24 60％ ；广东 8 91％ ；山东 6．78％ ；上海 6 15％ ；辽 

宁 3 32％。销往华东地区化纤同比增加 3．89个百分 

点，销往西南 10省 的化纤仅 占总销量的 3．78％。 

5 经济效益明显转好 

据国家统计局对全国 803家化纤企业的经济指 

标完成情况统计汇总分析 ，2000年化纤产品销害收^ 

同比增长 29．04％，销售成本同比增加 31 30％ ．销售 

束表面的微孔和裂缝 ，从而增加 了丝束的有 

效吸附面积 ．因而 ，有效地吸附了焦油 ，并 

减轻了卷烟抽吸产生的辛辣味。 

2．6 改性丝束的成型性能 

聚丙烯丝束牵伸后 ，强力、伸长均远远高 

于 CA纤维 ．而且含油率低 ．因而成型速度较 

高时，易产生静电，开松状态也不稳定。而通 

过改性的丝束，由于在 PP树脂中共混了刚性 

较好的改性组分 x 和偶联荆 )【，．大大改善了 

丝束的切割性能与热稳定性。另外 ．通过选择 

具有特殊抗静电性能的油剂 ，采用二次上油 

工艺 ，使丝束含油率均匀提高 ．从而 ．保证了 

该品可以在 250—280m／rain的条件下成型。 

3 结论 

3．1 通 过改性后 的 PP低旦聚丙烯烟用纤 

维．有 良好的热稳定性、切割性能与吸附性能。 

3．2 为了得到较高品质的纤维 ．必须 严格 

控制好各种改性剂的掭加 比例以及特殊的卷 

曲工艺和选择好再上油油剂。 

3．3 为 了使低旦 PP纤维有 良好的发展前 

景，必须开发同之相应的、无毒 、安全、无污染 

的无机溶剂作为固化剂。 

参考文献 ： 

【l1 皋奉艟 ，郭刚挹 ，柬志林 ．新型改性熠甩囊雨 

烯圩堆的结构与性 能[J】 合成歼堆 ，1994．23 

(3)：l6． 

[2] 韩纪唐 ．香烟过滤嘴用聚丙烯生产技术 [J】． 

合成圩堆I业 ，1990，13(1)：56． 

【3】 吴戈诚 ，杨忠和 ．何勤琦 ，等 台成井堆蝽体纺 

丝 [M J．北京 ：纺织工业出版社 ，1980，5O一70． 

【4】 曾霞．段上宇 ，伍尤发 ，等 ．蝈用改性聚丙烯纤 

堆的结构厦特性分析 [J J 合成纤堆，1997．26 

(2)：21-- 23． 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

