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摘 要：对丙纶丝FDY纺牵联合生产线一期设备运行中存在的问题进行分析，并在二期设备中采取了改进措施，改 

进后丙纶丝产量由 3 kt／a上升到 7 kt／a。 
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洛阳石化宏达实业总公司 1 000 t／a两位丙纶 二期设备把一个针型阀控制两台计量泵改为一 

丝FDY纺牵联合生产线(一步纺)，2002年 11月投’ 个针型阀控制一个计量泵，避免了因一个计量泵或 

人使用，该装置具有流程短、用人少、占地小、质量稳 一个组件有问题而造成整个位停的现象。 

定等优点，在丙纶丝分厂增产增效方面起到了明显 1．4 取消联苯锅炉，纺丝箱体直接用加热棒加热 

的作用，并积累了一定的经验。2003年增上了六位 在一期的一步纺装置中，纺丝箱体利用联苯锅 
一 步纺生产装置时，对新上生产装置进行 了改进 ，经 炉加热 ，因我公司的一步纺装置是在已有的厂房基 

过运行验证，取得了较好的效果。 础上改建的，联苯锅炉位置不合适，造成了联苯锅炉 

1 一步纺设备存在的问题及改进措施 联苯加热后形成气、液两相混合状态，联苯箱升温速 
一 步纺装置在实际运行过程中存在废丝率偏 度慢，不能很好地保证纺丝箱体所需的工艺温度。 

高、设备故障停机多等问题，我们对此进行了原因分 取消联苯锅炉，改用加热棒直接加热纺丝箱体，改进 

析，并采取了一定的措施，取得了较好的效果。 了纺丝箱加热效果。 

1．1 改善变频器接线，减少变频器故障 1．5 变频器控制计量泵的改造 

在一步纺装置运行中，发现热辊停机时变频器 二期设备将一个变频器控制两台计量泵，改为 

经常出现过压保护。测量整个供电回路，电压正常， 由一台变频器控制一台计量泵，实现了一个机组两 

分析原因可能是一个变频器带两个同步电机，电机 个位可同时生产不同品种的产品。 

在停机过程中发电，产生电压反过来又送到变频器， 采取以上措施后，减少了装置的故障，生产能够 

造成变频器瞬间电压过压，过压保护动作。我们随 平稳运行，废丝率由11％降至目前的7％，增大了生 

即对同一位控制8个电机的4个变频器接线进行改 产产量，降低了生产成本，也在一步纺的维护方面积 

造，把4个变频器所有整流器输出端子正极、负极分 累了宝贵的经验。 

别进行连接，减小因电机发电产生的电压，避免变频 2 结论 

器过压保护问题。改造后，变频器故障率大大降低。 丙纶丝 FDY纺牵联合生产线在缩短流程、降低 

1．2 改进热辊内部结构，减小热辊电机损坏 成本方面，起到了重要的作用，特别是根据一期一步 

在热辊结构中电机和加热器之间有一个冷却水 纺经验，对二期设备进行了改造，满足了生产工艺需 

套，用冷却水隔离加热器传给电机的热量，但在运行 要，方便了操作，确保了丙纶丝的强度达到7．0 g／d， 

中，冷却水套频繁漏水，水进入电机中，造成电机损 产品规格 600～1 200 dtex，使一步纺在增产增效方 

坏。为了避免电机进水，对冷却水套所有焊接处用 面取得了更明显的效果。实践证明，我公司两次改 

不锈钢重新进行加强焊接。改造后，电机未再出现 造共增上八个位的一步纺生产线，使丙纶丝产量由 

损坏。 原来的3 kt／a上升到7 kt／a，经济效益较好。 

1．3 增加针形阀控制计量泵数量 
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