
保 暖 性 丙 纶 机 织 物 前 处 理 工 

北京先华染织厂 刘 波 

丙纶纤维热性能特点，研究了含陶瓷粉的功能性丙纶机织物的加工工艺。 

【主嗣词】 丙纶 细旦丝 热性能 陶聋 

l 前言 

丙纶的基本组成为等规聚丙烯，原料丰富，价 

廉易得。以细旦、超细旦丙纶作为纺织原料具有广 

阔前景。真丝、涤和棉与细旦、超细旦丙纶的交织产 

品，既保留了原来纤维的风格、又降低了成本，而且 

赋予了这些织物独特的性能：良好的导湿性、保暖 

性及超柔软手感 当人体出汗时，丙纶贴近皮肤，借 

助其毛细作用(注：丙纶纤维变细后，毛效增强。)快 

速吸收汗液 ，扩散水汽，并输送到外层，与皮肤接触 

的丙纶几乎没有汗液聚积，保持人体千爽舒适。因 

此，丙纶纤维织物(包括机织物和针织物)作为贴身 

穿着的内衣、衬衣等面料具有褥天独厚的条件。 

在细旦丙纶的纺丝中加入陶瓷粉，又增加了丙 

纶织物一种功能——保健功能。这种功能纤维能发 

射出人体最佳吸收的 4～14微米波长的远红外线。 

而这种波长的远红外光波对人体健康最有益、最易 

被人体吸收，它与人体细胞的分子、原子间振动频 

率一致，其能量可被细胞吸收，引起共鸣共振，活化 

组织细胞，加速人体的微循环，促进人体的血液循 

环，增强新陈代谢。 

我们以这种功能性细旦丙纶纤维机织物为研 

究对象，经过反复反复大样实验，探讨了其在实际 

生产中的合理工艺流程。 

2 工艺探讨 

2．1 织物规格：经纱 T／c(65／35)45。x纬纱 70D／ 

40{丙纶 密度 110X76／iach布重 ：98g／m 

2．2 丙纶的性能特点 

萌 
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丙纶纤维的化学性质十分稳定，不吸湿，但耐 

热性差。丙纶为热塑性纤维，熔点为 186℃，软化点 

比熔点低 10~15℃。据资料介绍，丙纶在有空气存 

在情况下加热，易发生裂解。这种裂解实质为热氧 

化所致。在常温下，氧对丙纶的氧化速度很慢，受热 

后加快，最后致使纤维分子链断裂，强度降低。因 

此，在加工过程中必须严格控制温度。 

2．3 工艺流程 

由于该织物组织结构经纱为涤棉混纺纱，纬纱 

为丙纶长丝，因此布面绒毛较少，较光洁。同时考虑 

到烧毛时火 口温度高，根据丙纶纤维热性能的特 

点，我们制定了不烧毛和严格控制定型温度的工艺 

(定型温度为 125～130℃)。根据加工织物较轻薄 

易起皱的特点，我们选择了卷染机作为前处理设 

备。具体工艺如下： 

卷染机上轴、车速 150米／分，液量 1000L 

(1)放缝 注；不烧毛 

(2)碱煮：热水洗一溢 流水洗一 碱煮 (95～ 

100℃，6~ in)一热水洗一溢流水洗 

碱煮处方：NaOH 8 g／】，洗衣水 2 g／1。 

(3)漂白：H：O。冷轧一升温 95℃运转 6O n一 

热水洗一温水洗一涤加白一淋洗落入布车 

漂白处方：HzO：4g／l，稳定荆 2．5g／1。 

(4)定型 因所加工织物为加白品种，所以后 

整理选在 SST上进行，具体工艺如下： ssT棉加 

白上柔软荆一烘干一定型(125~130℃，50~60米 

／分)一防缩一卷轴 (下转第32页) 
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擦牢度。在实际生产中，如果成品牢度不理想，可在 

柔软剂中加入固色剂一起处理(见表 2)。 

‰ i 黥 
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2．2 手感的影响 

织物经转笼式烘燥机烘干，手感明显改善。 

2．3 色泽的影响 

采用 A、B工艺对浮色较少的还原染料、双活 

性基活性染料的染色织物，色泽一般变深，如果染 

色时浮色重，A、B工艺处理后将浮色洗击，色泽则 

有不同程度地变浅，部分染料染色的色光也有变 

化。色牢度较好的灯芯绒经 A、B、C任何一种工艺 

处理后，其色泽都会明显变深，原因是砂洗后，绒条 

蓬松反光性减弱所致。 

2．4 缩水的影响 

部分灯芯绒品种的缩水率 ，有时达不到国家标 

准。如 48／36 244／504 8H6条灯芯绒 ，其缩水率 

在未砂洗时经 ：5．8 ，纬：7．21 ，与国家标准经 ： 

4．5 ．纬：4．5艋相差甚远。经过砂洗特别是 A B 

工艺处理，缩水率得到明显的改善见表 3。 
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2．4 性能指标 

断裂强力的测试根据中华人民共和国国家标 

准GB 3923—83进行，白度的测试概括据 GB 9338 
—

88荧光增白剂的白度测试方法(仪器法)进行。 

测试结果见下表 

从上表知：加白织物的强力下降小，而白度明 

显提高。至于前处理后织物的强力反而比坯布还 

高，估计是前处理后织物收缩、密度增大，使单位长 

度承受外力的纱线数增多所致。 

3 结论 

根据以上工艺生产出的功能性丙纶机织物加 

白品种手感柔软、白度极佳，且各项性能指标良，受 

到客户的好评。同时，功能性细旦丙纶机织物也为 

我们开发新产品、提高产品附加值提供了新的思 

路 。 
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6 脱水整布 

染色水洗后的织物用脱水机脱干，经整布机展 

开堆放征落布车上。 

7 工艺要点 

7-1 为了保证割圈绒毛尖染色产品绒面颜色均 

匀t染前半制品必须无皱折．无倒毛。如果半制品因 

长时间堆置或运输导致织物变形、皱折 ，或毛向严 

重倒伏时，必须重新进行预整理。否则，将导致批量 

降等。 

7-2 用于毛尖染色的割圈绒半制品．虽经过预整 

理，但仍有步量绒毛，染色沾附在浆辊上，影响染色 

均匀。为此，必须加强吸尘，定期清洁。 

7．3 合成龙胶在配制原糊时，必须煮透打匀．否 

则，因原糊结块将会导致绒面出现不规则的色斑疵 

点。 

7．4 织物在水洗后处理过程中，水洗一定要充分， 

后处理助剂一定要添加均匀，以保证织物手感柔 

软，滑爽，并有良好的悬垂感和飘逸感，提高产品档 

次。 
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