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改性烟用聚丙烯纤维性能研究 
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摘 要 采用多组分共混的方洼．制成 第丙烯为主体的纤维．将用于制做烟用纤维滤咀。通 

过纤度、强度 伸长率、卷曲数、比重的测试分析，说明改性聚丙烯纤维性能均比纯聚丙烯有明显 

的提高．技术指标均达到了改性要求 

关键词 星_丙烯 琶 纤度彦摩 
分类号 TQ342．62 老屯s 港 暂夸 
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目前．世界烟用丝束的主要原料为二醋酸纤维(简称CA纤维)，也是较为理想的卷烟滤 

咀材料 但是由于CA纤维原料紧张L植物纤维)．而且生产工艺复杂．价格较为昂贵．更主要 

的是无扩大货源提供 因此．在国际市场上CA纤维紧张。而我国是世界卷烟生产和消费大 

国．消费量占世界第一位．又是缺少CA纤维原料的国家．我国卷烟市场每年消耗烟用丝束 

达1 0万吨以上-而且仍以10％的年增长率上升。而我国仅有一家年产量为 1．2万吨的CA 

丝束工厂，可见供需矛盾很大．仍需大量进口。近年来．为缓解纤维丝束材料方面的不足．国 

内外许多科学工作者都进行了开发研究 ，我国从1 989年开始生产聚丙烯纤维丝柬作为 

烟用滤材．取得了一定成绩．但还存在着一些不足．与CA纤维相比．还有一定差距。文中主 

要研究和讨论以聚丙烯为主体的多元体系的纤维的纤度、强度等各项指标．使其达到或超过 

CA纤维．有关改性后聚丙烯纤维的结构和滤咀的性能将做为下一步研究工作。 

1 实验方法 

1．] 原料 

聚丙烯树脂．型号7021 8．辽阳产，MI一1 4 g／(10 rain)～22 g／(10 rain)；高聚物调节剂 

MI=3．2 g／min；高聚物调节剂MI--8 g．"ndn；有机添加剂。上述几种物料按一定比例共混。 

l 2 实验仪器 

(】)纺丝用北京化纤机械厂生产的VC204型纺丝机．1区2 55℃．Ⅱ区260℃．I1区 

273℃．Ⅳ区2 75 ．螺轩压为50 一压缩比33：1．泵动量3]g,／ln[n-箱体温度275 C，纺速 

6 90 m／ndn 

f2)牵伸用山西榆茨纤维机械厂生产的VC43 3型牵仲机．牵伸盘温度70℃．加热板温 

度1 45℃．牵伸倍数3．5倍。 
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( )断裂强度及仲长率测定 

常州第二纺织机械厂生产的Y( -21A 1 

型单纺强力机 计算公式： 

柑对强度 ：， r—P／,z．其中：『J 绝 

对强度(CN)；d 一纤度(dtex)。 

仲比率：Y( )一(L L．)／L ×1 nc 

其 中： ．一纤维的原 K(Hl171 ．L 纤维 

仲长至断裂时的长度fp．1lt~ 

(4 纤度的测定 

计算公式：特数一1 000×G／L 

图1组分 、 fl-i~xq*T-度的影响 其中：G 纤维重量(g)； ’ 纤维长 

度(m) 

(5)卷曲性能的测定，邯郸纺织机械厂生产的推压填塞式卷曲机。 

2 结果与讨论 

2．1 改性聚丙烯的纡度 

从图1中我们可以看出．纤维纤度均随上；、c含量的增加而降低。降低纯聚丙烯纤维的 

纤度．使之与CA纤维相接近．这正是人们所希望的 

2．2 改性聚丙烯纤维的强度和伸长 

从表 1中的数据我们可以看出，改性后的聚丙烯纤维的强度和伸长都明显降低．特 4 

是伸长率降低显著．过去由于纯聚丙烯纤维丝束伸长率较高，一般为260左右．因此造成切 

棒后易产生椎头现象．从而影响接装率．改性后的聚丙烯纤维则能较好地解决这一问题 从 

图2我们可以看出．改性后聚丙烯纤维的强度均随改性剂含量的增加而降低．从而解决了纯 

聚丙烯由于强度大、难切割和易磨损刀具等问题．从表2三种纤维的几项性能对比我们可以 

看到．改性后的聚丙烯纤维指标数值均接近或小于醋酸纤维．从而达到了改性的 的。 

袁1 纤维性能表 
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2 j 改性聚丙烯的卷曲与密度 

与纯聚丙烯纤维相比．改性后的聚丙烯 

纤维卷曲数与醋酸纤维较接近．而密度均降 

低 产棒率是纯聚雨烯纤维与醋酸纤维十日差 

较大的一项技术指标，聚丙烯丝束为 1 20万 

支 吨．醋酸丝束为 1 50万支． 吨．聚丙烯丝束 

产棒率低．一直困扰着丝束生产厂家．每年都 

造成一定的经济损失 从我fr]改性后的聚丙 

烯纤维密度来看．由于密度均降低．见图 0． 

说明纤维的堆积状态发生了变化 然．同样 

重量下物料的体积增大．产棒率定会提高。 

0 结 论 

r1、改性剂 、 含晕．通过分析、优化． 

其含量在5 ～9 之间比较理想 

(2)添加剂D对强度、伸长率、卷曲数的 

影响不大．含量在 3 ～】0 较好 

({)改性后的纤维密度普通下降．说 j 

纤维膨松性较好．可提高产棒率 

／4)通过样品性能测试分析和实验过程 

中的现象观察比较．优选定出6号样品 
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目3 改性剂告量对纤维密度的影响 
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A Study on the Properties of M odified POlypr0pylene 

Fibre for Making Cigarette Fil ter 
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Abstract Modified tibre mainly camposed of po]ypropylene／or cigarette filter use has been prepared by the 

metl L。u 0t【 uhl 。n 】 ll(btct Jdi~g By Q Le&sur(ng Lts fl ess，st rength，elongalio~，num6er 0{curl~and spt r 

el sie gravity，it shows that the praperties of the modi{ied polypropy[e~te fibre are obviously improved compared 

、一hh l_c pu re polypropy[ene fibre，a JId the r~sults arc all Ln accord with the a Lm 。 modification． 
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