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丙纶 BCF生产设备及工艺改进浅析 

崔亚华 刘秀蔚 张井仿 于殿传 

(枣庄市天鹅地毽总厂，山东 枣庄 277103) 

摘 要：根据引进设备的特点，通过改装上袖装置，增加混丝罗拉，谓整切丝器位置t改进网络方式，生 

产出清晰分色型丙纶BCF。 
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传统的三色丙纶 BCF纺丝拉伸变形以一步 

法工艺生产为主，最终生产的三色丙纶 BCF混色 

效果模糊，色彩不分明，织出的多色地毯三色很不 

清晰，往往单色出现过多，产生色差。根据市场对 

地毯外观方面的要求，对原 I进三色拉伸变形丙 

纶 BCF一步法生产设备进行改造，生产出了深受 

用户欢迎的清晰分色三色丙纶 BCF，增加了产品 

的附加值。 

1 主要生产原料及设备 

聚丙烯切片(盘锦 401) 辽宁盘锦乙烯化学 

工业公司生产，MFI}2．0 g／lO min，灰分 100 

ttg／g，水分 0 10 ，等规度大于 96 ；色母粒 广 

东新会彩艳纤维母粒股份有限公司生产；油剂 

(TA219) 大连华能化工厂生产。 

德国Neumag公司三色拉伸变形丙纶 IM：F 

一

步法生产设备，四位八头，生产能力 l kt／a，产 

品规格 1 800 3 000 dtex／141 f。TR381—1—70—25 

型挤压机；SP—NPI2500／RKF I型牵伸变形机， 

RKF I 2250型卷绕机 。 

2 设备及工艺改进 

2．1 部分工艺流程调整 

调整前： 

圃 一 圆 一 圃 一 圆  
一 圈 一 囹 一 匦 一 匿亟 

调整后： 

圃 一 圃 一 圆 一 圈  

一 l混丝罗拉I— l精入辊l— l切丝器l— l拉伸辊I 

2．2 改动上油位置 

上油装置采用喷嘴式双面上油，每束丝都有 

两个相对油嘴，通过油剂泵按一定上油率给丝束 

上油。此上油方式具有上油均匀、减少油剂污染等 

优点。 

原上油装置安装在纺丝甬遭上端，需要进行 

分丝上油，造成与卷绕配合不当，生头时间过长且 

费油。由于接废油装置不当，油剂从甬道流出后滴 

到拉伸辊电机上，对电机造成腐蚀。另外，上油位 

置过高，增加混丝罗拉后，在混丝罗拉上分丝困 

难，造成分丝前后多色丝的颜色差异。把上油装置 

改到纺丝甬道下面，操作方便，且节省油剂。上油 

嘴还可以作分丝瓷件用，节省了投资。 

2 3 增加混丝罗拉 

增加混丝罗拉，对生产清晰三色丙纶BCF极 

为重要。混丝罗拉上有沟槽，借助瓷件按工艺路线 

编排丝束走向路线。编排丝束走向路线以前，要根 

据生产速度预先设定混丝罗拉的转速(一般生产 

速度每增加 100 m／rain，混丝罗拉转速增大 3～4 

r／min)，如果两者的速度配合不当，不仅达不到混 

丝均匀的目的，而且直接影响生产的顺利进行。在 

生产中对丝束走向的排列(见图 1)、混丝罗拉的 

转速及其与生产速度的关系进行了筛选。使生产 

出的三色丙纶 BCF达到了颜色混合均匀、清晰的 

效果 。 
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图 l 丝束走向捧列 

F ．1 The arrangement of yarn flow 

(A⋯A B B2⋯C c2各为同一种颜色。当6束丝在{旨入辊 

合并后，再分戚 A]BIcI和A⋯B C，分别绕在两十筒子上．) 

2．4 改变切丝器的位置 

切丝器的作用是当丝柬断头时，切丝器把丝 

束切断，丝柬被吸入箱体中，便于重新生头。 

将切丝器的位置由混丝罗拉之前改在其之 

后，配合油剂位置的改动而改动，优化了工艺路 

线；断头时，减少了因在混丝罗拉上重新编排丝束 

行走路线而造成的浪费，提高了成品率。 

2．5 改变网络方式 

老式的网络箱所加工出的丙纶三色 BCF，其 

网络牢固度、均匀度和网络个数都不理想。在地毯 

加工过程中，不易集束，断头增加，且织出的地毯 

色差明显。为了从根本上解决纱丝网络的牢固度 

及均匀度，对网络器进行了改造，喷嘴由平面式的 

6个圆形喷孔，改为弧面式的一个菱形喷孔，改进 

后的网络箱，既增加了网络节，又提高了均匀度、 

牢固度，筒子的成型也非常好。能满足用户对不同 

网络节的各种需求，解决了因网络不匀造成的色 

差 

2．6 调整工艺参数 ’ 

因上油装置的下移和混丝罗拉的增加，势必 

影响丝束的张力和部分品质指标，所以对部分工 i 

艺参数进行了调整，具体见表 1所示。 

衰 1 工艺参数 

Tab．1 The process parameiers 

项 目 参数 项 目 参数 

挤压机温度／℃ 拉伸温度／℃ 

1 22O 预拉伸 90 

I 230 拉伸 120 

_ 235 拉伸速度／m·main_- 

Ⅳ 240 预拉伸 368 

坊丝温度／℃ 240 拉伸 1 1 50 

上油率， 1．0 变形温度／℃ 140 

坊丝速度／m ·min 1 050 

3 结语 

丙纶BCF生产设备经改进后，生产出的三色 

丙纶 BCF分色清晰，用其加工成的地毯色彩鲜 

明。增加混丝罗拉和增加网络节的均匀度，对生产 

清晰分色型三色丙纶 BCF是非常重要的。混丝罗 

拉与纺丝速度要匹配，网络均匀度越高，生产出的 

清晰分色型地毯效果越好。 

IMPRoVEMENT oN EQUIPMENT AND PROCESS FOR 

PP BCF PRoDUCTIoN 

Cui Yahua，Liu Xiuwei，Zhang j'ingfang，Yu Dianchuan 

(Zao~htzang Swan Carpet Complex，Zaozhtzang 277103) 

Abstract：According to the characteristics of the imported equipment t the improvement wa
．g performed by reforming 

the finish applicator，increasing blending roller，adjusting cutter position and bettering network．The PP BCF obtained 

had distinct color seperation． 

Key words：three-color PP BCF；equipment；technologicat process 
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．_国外消息 

卡吉尔道聚合物公司建设聚乳酸工厂 

日本《海外速报)No，547报道，美国卡吉尔道 

聚合物公司(Cargili Dow Polymers)投资 3亿美 

元在 Blair，Nabraska建设聚乳酸聚合物(PLA) 

工厂，生产能力 140 kt／a。该工程已于 2000年 4 

月举行了开工典礼，预定 2002年 ¨ 月开始投产 

承包商是Washington Group。 

(通讯员方 成 供稿) 

、、、 ＼ p、、 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

