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(一)引 言 

— — 改善性能，拓宽市场旅杏良 

丙纶纤维的工业化生产，始于6O年代。它 

们在人造纤维市场 中所处的地位，是由其多方 

面的用途和用户的支持程度所确认的，但是丙 
纶纤维所具有的性能 ，尚未完全利用起来 。从 

过去一些年份的使用统计资料中表明，丙纶纤 

维用量，通常是很低的。 

由于纤维生产厂的创造性 ，新型机械的发 

展和纤维品种领域的 日益扩大 ，已成功地产生 

了一种新的形势 ，在统计图1中可以看出，西欧 

丙纶纤维占合成纤维用量中的份额，已不再低 

于 其他类合成纤维”。 

圈1 西欧丙纶纤维用量在台成纤维用量中伢械 

1一iI}纶纤维，占35 I2一锦纶纤维，占23 ， 

3一腈纶纤维，占32％}4一丙纶纤维．占9 ， 

5一其他合成纤维．占1 ． 
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图2 西欧产丙纶纤维市场消费量 

1一裂膜扁丝，2一服装面料用短纤维}3一非 

织造用短纤维l 4一膨体变形长丝}5一纺粘和 

熔喷丝f6一长丝． 

丙纶纤维与其他人造纤维相抗衡，由于其 

质量和性能稳定，已成功地建立了自己的具有 

竞争力的较高声誉。相对而言，这种纤维仍然 

是一种新纤维，因此正在继续发掘新的应用领 

域(见图2)。 

(二)可能发展的趋势 

在今后的10年里，对于丙纶纤维生产厂来 

说，有许多开发新产品的途径，而占优势者将 

是能提供 创新形象 和“高附加值 机会的那 

些领域 纤维生产厂已开始走 向改善质量／性 
能比例的道路。 

1．纤维生产厂的要求 

纤维生产厂的要求是，(1)聚丙烯树脂具 

有最佳的流动性，以优化传统的，高生产率的 

小型纺丝线。(2)根据工艺和应用要求，树脂应 

按特性进行混和，以保证所生产的纤维高质 

量。 

2．发展的动力 

今后几年里．有关部门在提供附加值的性 

能要求方面，是不容易满足的(衷1)。一个成功 

的先决条件是各个部门要紧密合作来生产新 

产品，例如地毡工业需要较细的和更加蓬松的 

纱，较高的纺丝速度，达到较高的生产率，对于 

最初的树脂质量，提出了更高的要 求，应注重 

纯度和强化质量监控程序，目前已在生产的前 

道工序加以实施。对于成功地获得预定的目 

标 ，有关各个阶段的信息交换 ，是至关重要的。 
寰1 质量／选择／附加位 

丙纶型号 纤维生产厂 加工厂 用 户 

特殊工艺拄木 选 择 
规 格 

宝f维性能 附加值 

均匀度 质 量 

质量保证 
(I909002) 产品系列用途 

优 点 包I遣形象 

品 

纺织用丝以 部分取向丝(POY)、到中拉 

伸丝(MDY)和全拉伸丝(FOY) 为基础。各个 

机械厂开发了纺制低于3d／f细旦丝的机器，卷 
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取速度达300Ore／rain，从而提供了富有成效的 

促进因素。在以后的拉仲一变形过程中，目前 

速度 已高达60Ore／rain。监 控“丝的均匀度”是 

非常重要的。在线或离线控制．策尔韦格、乌斯 
特仪器用于测定变异系数，形成了每一个工厂 

的标准质量控制设备部分。优化纺丝性能和高 

生产率的一个要素，是树脂所设定的流动特 

性 ，能使成品丝获得所需要的强度和延伸性 。 

丙纶生产厂必须采取适当的混和及变性。 

发展新型丙纶纤维另一个特点是设置试验车 

间，以便选择或开发最适当的染料和纺丝助剂 
的配方。目前 ，在实验室条件下，纺丝速度可达 

5000m／m~n。这足以证明丙纶的纺丝逮度有可 

能接近于涤纶。 

在与涂料掺和时，纺制撅细的旦尼舡受到 

影响。在纺丝溶液中，涂料粒子的大小，尤其是 

均匀分布，是主要因素。往往可以发现，纺丝速 

度高时 ，染 色的亲和力和深浅度受到影响。这 

种情况，目前 已引起丙纶生产厂十分关注原料 

溶液的制备，并针对丙纶纤维 ，特别设计和开 

发出各种涂料 

丙纶的生产方法见表2 
衰2 生产方法 

卷取速度 拉伸速度 纤维类蠹 
分 类 (

m／min) (m／mln) cf bcf sf 

传境纺丝 ?09～I5IX, 20o～l口0 X X 

小壹纺缝 30～80 200"400 X X 

高速纺缝 3∞～l00o 20o0～300g X X X 

纺粘法 +3000 X 

焙喷法 J_3000 X 

曩 隈 嗣 坚 【博 25
～ 50 2。。～ 400 箍 ) 

] ig t 
蛑 ) 25～ 50 200～ 4o0 

曩 晨 曼 t瓯 
直 、 20～ 40 200～ 400 

裂腹扁丝 25～50 200～400 

[注3of--长丝lbct一膨体丝，3f--短纤维isb／TI|一 

纺粘／熔喷丝 }st一裂腹扁丝。 

4．丙纶应用于服装 
服装工业提供了明显的证 明：丙纶的固有 

性质 ，具有无可争议的优点 ，足以和其他纤维 

竞争。广泛的研究成果 已形成丙纶纤维的未 

来，将主要用于服装领域，前途充满着希望，许 
多具有创新精神的纤维生产厂正致力于开拓 

这种可能性 ，并取得了商业上的成功。 

用丙纶纤维制成的运动服及内衣，具有以 

下的特点：(1)质地轻盈#(2)绝缘性}(3)抗沾 

污和拒水 陛#(4)贴体舒适 ；(5)抑制细菌；(6) 

手感柔软}(7)染色牢度好。 

用双面织物制成的服装，将 丙纶放 在里 

层，棉或羊毛放在外层作为吸收面，增 加了穿 

着的舒适感。小型和单程高速纺丝设备均可纺 

制服装用的短纤丝。 

目前正在发展一批特殊的聚丙稀树脂 ，以 

适应日益增长的均匀长丝的紧缺要求。进一步 

的研究和活动包括了纺制更细的和更加柔软 

的长丝以及短纤维的方法 。 

5．丙纶用于地毡 

随着质量的改进 ，目前丙纶丝的系列产品 

可供应的商业需求量正在 日趋扩大。这些改进 

表现在 ；热稳定纤维．在热定形时具有较大的 

应力}丙纶 固有的抗沾污性 ，是因其具有拒水 

性能的结果，但如果与其他需要抗沾污性的合 

成纤维品相比较，尚需进一步研究和重视。 

6．丙纶纤维的染色 

目前丙纶纤维的染 色方法，大多是原液着 

色 ，在熔融挤压纺丝时进行 。然而随着地毯流 

行色谱的重要性 日趋明显，需要开发可供选择 

的染色方法 。 

聚丙烯不包含 自由极性基 ，同时由于它的 

疏水性结构及高结晶度，所以在采用现行技术 

时，染色是困难的。 

现在再一次 显示出，在原料供应商、纤维 

和染料生产厂及染料商之间加强合作，能产生 

出创新的结果，这曾经在相当时间内限制了丙 

纶领域的进展。经过认真的研究摸索 ，首次在 

聚丙烯的均匀度方面取得了明显的改进，间隔 

染色的应用，使丙纶质量明显改进，能成功地 

适纺合股丝，支数范围在8O0～1250dtex问，也 

可 以在2000~3000dtex之间。目前可供应的品 

种，基本上是用变性树脂制成。现在正致力于 

生产金属混合体，并用选择的染料，以获得螯 
合物 。由此而纺制的纤维，具有优异的染色牢 

度特性。这类变性树脂 ，既可用于裂膜扁丝 ，作 

为针织一拆编织染色法，也可以用间隔染色， 

以及成品地毡的合适的直接印花，使具有不同 

的颜色和图案 。’ 

今后还须努力，来确保树脂的均匀度和较 
高的质量，使保证在 间隔染色和 印花中，色泽 

经久不变。印花的和间隔染色的丝，能经过一 
道热定形工序，并用于制造割城地毡。 

毫无疑问，在90年代，通过实验，丙纶将在 

匹染技术领域取得进展，并在试验工厂采用新 

的聚合技术 。 
摘自瑞士l国际纺织通报——纺纱)1991／3 

(张季 良译) 
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