
1990年第 3期 西 皱抖枝 

丙 纶 单 面 立 体 效 应 产 品 的 设 计 

李辽斌 (桂林市第二针织厂) 

[内容摘要]本文介绍了丙纶低弹色丝 

在单面针织鲤机上生产立体效应 凹凸产品的 

设计方法。 

丙纶纤维具有质轻、比重低、快干、回 

潮率低、排汗性能、保暖性能优良 易洗、 

耐穿、防菌及防酸防碱等优 良特 点。因 而 

丙纶在针织衣料领 域 的 应 用 日益 广 泛。 

以下就全部应用丙纶 低 弹 色 丝在单面圆机 

上生产立体效应产品的设计方法作一介绍。 

一

、 设计意 图 

通常在单面针织圆机上产生立体效应织 

物的针法有浮线法、衬垫法鞠集圈法三种。 

本文介绍的产品贼是采用浮线针法。与单面 

平针织物组织相比，枭圈组织下机后会产生 

横向扩张现象t单面浮线组织织物下机后则 

会产生横向收缩现象。浮线组织的收缩程度 

与使用的原料的弹性，浮线的针数多少有密 

切关系。 

在织物中当有收缩部分和不收缩部分同 

时存在时，这时织物中的不收缩部分将产生 

牵制效应而使织物产生绉纹。同时浮线本身 

浮于织物表面而形成附加层，这样就可在织 

物表面上形成凹凸不平的立体效应。 

丙纶低弹色丝是采用母体原液染色而成 

的。这样可避免筒子纱染色时产生的低齐聚 

物对织针的严重磨损，减少针耗．减少产品 

不仅限于目前推出的几种交联染料。实际上 

它对含有活泼氢基团的任何阴离子染料均有 

优异的固色效果。特别是对活性染料的耐氯 

漂，耐光 、耐酸碱水解牢度都有明显提高。 

苏州绸缎炼染二厂就曾将活性桃红KD一8 B 

成功地用于交联染色。这是因为 KD型活性 

染料具有以下四个特点：①染料母体为直接 

型，分子量大，同平面性 好 如KD一 7G 

蓝的母体就是直接湖 蓝 5 B；@KD型染料 
一 S0 H含量多，可以满 足 水溶性要求 @ 

KD型染料的活性基为三聚 氰酰，它在结构 

中恰好作为母体的隔离基存在。而三聚氰酰 

隔离共轭系统的染料具有优良的耐高温酸浴 

稳定性}④KD型染料上带有大量可供交联反 

应的一NH 、一0H活性基团。因此，将KD 

型 活 性 染料用于T／c一浴 交联染色是可行 

的 括捶固色剂不仅毖把已与纤维键合的染 

料固着，而且能将 已水懈的活性染料交联固 

色，因而可提高活性染料的固着率。 

五 、结 语 

1 交联染料是具有活泼氢的耐高温酸 

浴直接染料。 

2、活性固色剂是具有阳离子性、反应 

活性的树脂初缩体，除用于交联染色之外， 

还可推广至其它阴 离子 染料，固色牢度优 

异。 

3、活性固色剂能与纤维素纤维交联缩 

台t因此固色的同时还具有防绉整理功能， 

与N一羟甲基酰胺类树脂整理剂作用相仿。 

4、KD型活性染 料具备T／c一浴交联 

染色的结构条件。 

(参考资料略) 
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疵点，提高产品质量。用丙纶低弹色丝生产 

单面立体效应产品，使织物克重轻 色彩丰 

富、层次感及立体感增强 ；并且原料成本低 

于涤纶低弹色丝，有利于增强市场竞争力。 

二，产品设计 

1、技术参数 

机型：Z241单 面 针织圆机。 

筒径：76．2~m (3O时) 

机号：86．6针／1ocm (22针／时)。 

路数：g0路。 

幅宽：1 64cm。 

干燥重 量：224·克／米 

原料：1 65dtex天蓝色丙纶低弹色丝和 

165dtex淡金黄色丙 纶低弹色丝。 

色纱排列：第 1、 2；1 6、17}31、32l 

46、47 81、82；76、77路编织淡金黄色丙 

纶低弹色丝 其余各路编织天蓝色丙纶低弹 

色丝。 

2、织针排列： 

针 8 

I一1一i．：一{一：一；一 一 一}}一⋯“f 踵 2 号 数 1 
织针序号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 o 11 36 

3、兰角排列 

_注 奉机共90路 分 为三个循环 

4、产品意匠图 (如右上图) 

该产品浮线针数较多，同时浮线所占纵 

行之间镝隔较多平针纵行，因而产品表面既 

有收缩效应存在又有扭屈效应存在。因此产 

品外观风格层次丰满、立体感强。同时采用 

不同色丝编织使得产品色彩丰富。 
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在确定浮线数时要考虑各种因素，既要 

保持产品的风格又要注意有利于编织生产。 

若浮线过长则会产生脱套和钩丝现象。 

由于浮线针数较多，因而要注意仔细安 

装调整导纱器位置 ，以防垫纱不可靠而产生 

脱圈现象 同时应注意调整给纱张力和章拉 

张力，以适应多针浮线的组织结构。 

三 、后 处 理 

该产品为色织织物，故后处理只需经过 

水洗、热定型两道工序 水洗时将编织好的 

色织织物放入热水中收缩一下，增加绉纹后 

便可直接定型。定型工作是坯布最终教果能 

否具有立体感的关键工序。 

由于丙纶纤维的融 点 较 低 (融 点 为 

1 70℃) 因此热定型时温度应控制在120℃一 

125℃之间。定型 温 度过高会使织物硬化， 

穿着时不舒适，甚至会使产品失去针织物的 

弹性而不能服用。同时在热定型时，应注意 

从冷车低温时升 温升至120℃。若 从 高 温 

降温降至120℃时．这时的温度袭显示 的箱 

体温度与箱体内的实际温度有差异。同样会 

使织物定型时产生硬化现象。 

热定型时如果按常规将布面拉平，鄂么 

凸格 与 绉纹 会全都消失，失去了产品的风 

格。在拉幅时宽度如果过大．织物的绉组织 

会拉平，失去需要的风格，拉幅宽度如果过 

小时，织物的绉 纹时密 时疏，且布面不平 
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浅谈如何提高T／／C 1 3tex涤棉细布 

下机一等品率 

黄耀权 (南棉总厂) 

我厂生产 T／C1 3rex涤棉细布已有多年 

的历史。然而，下机一等品率始终没办法上 

去，从报表来分析．主要是三跳疵点影响。 

三跳疵点占整个疵点的一半以上，要想解决 

这个问题，唯一的办法是提高梭 口清晰度， 

只有提高了梭 口清晰度，三跳疵 品 才 能 减 

少。一等品率才能上去。根据我们多年来的 

观察分析．要彻底排除三跳疵点，需从下面 

几方面着手．排除前工序因素不计，仅就布 

机工序因素而言。 

1．整顿机械状态。从平车到 日常维修开 

始．要严格要求符台标准．保证机器运转正 

常，特别是纱通道与梭子通道不能有缺口起 

毛，梭子内外要光滑、重量、大小一致，保 

证梭子飞行稳定，顺利通过棱 口进入梭箱后 

定位准确，用技术熟练的工人维修涤棉细布 

的机台位。 

2．加强对工艺方面的管理。(1)要求平 

车后工艺上车合格率达1oo ，平时抽查 到 

不合格的随时调节。(2 适当调整投棱与开 

口时间。过去，强调早开 口早投梭，结果， 

靠边部位兰跳增多，由此可见两者的协调配 

台非常重要。(3)为保证经纱张力一致，派 

专人负责量布，莲台巡回检查并及时调节， 

防止布面松紧而产生三跳。 

3．搞好文明生产。挡车工清扫机台要用 

布盏好，以免飞花杂物掉入经纱互相缠住， 

影响棱 口清晰度。挡车工要及时 处 理 三 头 

(绞头 倒头、多头)否则也会影响梭 口清 

晰度。 

4．提高上轴质量。上轴工作的质量切不 

容忽视，因而对上轴工有严格的要求，内容 

是：一清 ；梭口清晰，底层缠纱与走梭板不 

得超过o．8mm，且两边高 底 一 致；二 匀： 

M5l与032分纱均匀；二跳：织轴和综框升 

降无明显跳动；二活：综丝和停经片左右灵 

活；三平：练框平 ，吊综葫芦铬钉呈水平，踏 

综杆平；四不碰：综框与筘座和牵手不碰，综 

框与筘帽不碰，综框问不碰，综框与轧梭安 

全杆不碰。 ’ 

5．改变综框结构。采取以上措施后，三 

跳疵点有较显著的减少，但不太稳定，时而 

忽高忽低，这是由于最根本的问题即综框结 

构问题段解决所致。因为，现用的一页四列 

整，密度及干重大。因此需经多次试验后确 

定拉幅宽度，织物的风格才能达到凸格与绉 

纹的最佳立体效果。 

四、 结 语 

该产品上机编织顺利，编织性能好，产 

品疵点少。在生产中 应 注 意 调整导纱器位 

置、给纱及牵拉张力以及定型温度和拉幅宽 

度的控制 

该产 品为全丙纶色织织物，具有轻薄 

凉爽、富有弹性、层次丰满、立体感强、手 

感柔软，适宜做游 泳 衣 、 裙料及室内装饰 

品 窗帘等。 
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