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摘要：本文介绍 了对从美国 TUFTCO公 司引进的丙纶电子提花割绒织机 

进行 j技术改造，生产提花圈绒地毯的经验即在原提花割绒织机上，增设皿要的 

提花 暖绒转换装置 ，使之符合生产提花 圈绒地毯的 要求，能起到一机 两用的效 

果 。 

一

、概述 

我厂于 1986年从美国 TUFTCO公 司 

引进了两条丙纶簇绒地毯生产线，其中一条 

生产素色圈绒地毯，另一条生产电子提花割 

绒地毯。由于割绒地毯的缺点．导致了割绒地 

毯滞销。而电子提花圈绒地毯弥补了割绒地 

毯的不足，市场十分畅销，因而我们改造了电 

子提花割缄织机 ，用来生产提花圈缄地毯。 

二、改造前的设备情况和改造的必 

要性 

我厂的电子提花割绒地毯生产线其主要 

设备及工艺原理如下 ： 

1．主传动轴 

主传动轴两端由两台 10kw 的异步电动 

机通过皮带传动。带动针床，刀床、钩床，完成 

生产提花割绒地毯的 目的 

2．针床 

由主传动轴通过皮带传动。针固定在针 

床上，并随针床的运动做上下往复运动。 

3．刀床 

由主传动轴通过刀传动上凸轮、连杆、刀 

传动杆传动刀轴，刀床固定在刀轴上，随着刀 

轴的运动而运动，刀安装在刀床上与针、钩配 

合，形成割绒。 

4．弯钩床 

由主传动轴通过弯钩传动凸轮 连杆、弯 

钩传动杆传动弯钩轴，弯钩臂通过弯钩轴和 

中心轴传动弯钩床，弯钩安装在弯钩床上，随 

着弯钩床的运动完成钩住纱线的运动．割绒 

钩钩尖方向朝下 。 

5．提花装置 

两端由两台 15kW 的异步电动机带动两 

台油泵，将液压油压入两端的电磁阀控制的 

油缸内，完成针床的提花功能。 

1990年以前，由于电子提花割绒地毯的 

图案新颖、美观太方、颜色鲜艳深受消费者的 

青睐。使用几年后，割缄地毯出现了两大弱 

点：一是抗倒伏能力差，舒适性差；二是不易 

清理 ，劳动强度太。由于以上原因，导致了割 

绒地毯滞销，而电子提花圈绒地毯既具有提 

花特色，又克服了割绒地毯的缺点，产品具有 

明显的市场优势，十分畅销。引进一台全套提 

花圈绒织机需 486万元人民币，企业负担过 

重，正是在这种情况下，我厂改造了原有的电 

子提花割绒织机，用来生产电子提花圈绒地 

毯 。 

三、改造的主要内容及改造后的特 

点 

／  

。

一 

û 
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原电子提花割绒织机是专用设备，如不 

改造，不能生产提花圈绒地毯。改造的主要内 

容是增设提花圈绒转换装置，包括以下几方 

面的内容 ； 

1．转换部件 

1．1弯钩 

生产电子提花圈绒地毯对弯钩的要求： 
一

是要满足工艺要求且钩线可靠、退套 自如、 

不带纱线；二是保证利用原钩床具有 良好的 

安装性能，使得转换劳动强度小，容易实现。 

为了满足上述要求，我们设计了新钩，如图 

1 

闰 1 新钧示意图 

1．2刀 

原电子提花割绒织机需针、钩、刀配合． 

改造后为针、钩配合，需卸下刀 

2．工艺原理改造 

2．1改变了针、钩的安装方向 

原提花割绒钩的钩向朝下，改造后提花 

圈绒钩的钩向朝上，机针轴向旋转 180度 

2．2改变针、钩相对运动的初始位置 

2．2．1割绒装置见图 2 

当针从上止点向下止点运动时，钩从左 

端向右移动．当针达到下止点时，钩与针穿过 

纱线交叉．到达右端点；针向上返回时，钩钩 

住纱线形成圈套从右向左返回．在到达左端 

点时刀闭合．割开一个圈套形成割绒。 

2．2、2圈绒装置见图 3 

当针从上止点向下止点运动时，钩在右 

端点向左移动，当针到达下止点时，钩与针穿 

过纱线交叉 ，并由钩钩住纱线继续向左运动， 

针向上止点返回时，钩已到达左端点，当针继 

续向上运动时，钩 自左向右返回，同时钩与纱 

线脱离，形成圈绒 

1一针 2一割城钩 

5 播臂 6 纱线 

3一弯钩 臂 4一连 杆 

7一底布 8一刀 

图 2 割绒装置示意闰 

1一针 0 圈绒钩 

5～摇臂 6 纱线 

3一弯钩臂 4一莲杆 

7 底布 

圉 3 圈绒装置示意图 

3．提花圈绒转换装置的整体结牛鲁及工 

作原理见图 4 

针(】0)在垂直方向上做上 下往复运动， 

钩床(4)、圈绒钩(7)随钩床臂(6)在摇臂(2)、 
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弯钩轴(1)、连杆(3)的驱动下左右摆动。使圈 

绒钩(7)做近似于水平的往复运动。当针执上 

止点向下止点运动时 ，钩在右端点向左移动， 

当针到达下止点时，钩与针交叉，并由钩钩住 

纱线继续向左运动；当针向上止点返回时，钩 

已到达左端点，当针继续向上运动时，钩从左 

向右返回．钩与纱线脱离形成圈绒，同时靠原 

割绒机的提花功能实现圈绒地毯的几何图案 
～

提花圈缄。 

1一弯钩轴 2一摇臂 3一连杆 4一钩床 

j 中心轴 6一钩床臂 7一圈绒钩 

8 底布 9一纱线 l0一针 

圈 4 提花翻绒转换装置示意圈 

四、改造后生产情况 

经过改造 ，提花 圈绒地毯试 生产情况 如 

下 。 

1．原料见表 1 

2．测试项 目及仪器 

2．1测试项目 

动态负载下厚度减少，中等静负载下厚 

度减少，绒簇拔出力，绒头质量，耐光色牢度， 

耐干摩擦色牢度，耐燃性，背衬剥离强力。 

2．2测试仪器 

采用国家地毡质量监督检验中心的检测 

仪器 。 

3．试生产工艺见表 2 

五瑚9试结果与说明 

改造后生产的提花圈绒地毯经国家地毯 

质量监督检验中心的检验，全部台格．其主要 

指标如表 3。 

l995年 5月开始生产以来，已经生产提 

花圈绒地毯 15万平方米，六个花包品种 ，产 

品经国家地毯质量监督检验中心检验 ，全部 

为合格产品，1995年在国家地毯监督抽查中 

被评为优质产品。改造后经过连续生产．设备 

运行状况平稳，工艺稳定，产品质量全部达到 

国标。目前国内提花圈绒地毯生产设备全部 

为外国引进，投资巨大，该设备的改造在国内 

尚属空 白，已获得国家专利．在割绒地毯滞 

销，提花圈绒地毯畅销的情况下，该项技术改 

造具有较高的推广价值。 

丁5 7一 

用于保护运动场地的柔性结构高强新材料 

英国西约克郡的 caHi“gton高性能纺 

织品公司与 Event系统公司合作，采用单位 

重量强度比钢还强的新材料生产出 Macteod 

(麦氏)运动场地保护系统，能够伸展铺开覆 

盖住整个足球场地，它还配有一个能充气的 

中心支持管，并附带一个加热风扇，可加热循 

环空气，此系统遍及整个篷帐结构内部，只要 

确定覆盖的尺寸．即可在 1．5小时左右把它 

安装竖立起来，可保护足球场地免受不 良天 

气损坏．决不会延误球赛。 
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