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摘 要 分析了丙纶热轧非织造布生产线生产涤纶非织造布所面临的阃题 提出了设备改造方案，介 

绍了针布、加热、润滑系统的改造 ． 卜 一 ， 

关键词针布热轧润滑技术改造非织造布 ；彖汔 j参f许 ；话 
一 ～ ～ 一 ／ ， 

热轧法是非织造布生产中应用最广泛的一种方法。热轧非织造布的制成品有两类，一类 

是以PP(丙纶)、ES纤维制成的 “用即弃”卫生及包装用品等，另一类是以PET(涤纶) 

纤维制成的服装村基布、电缆绝缘布等。自8D年代韧，国内引进了不少热轧非织造布生产 

线，60％ 以上是台湾生产的，其绝大多数不能生产涤纶热轧非织造布。目前，市场对涤纶 

热轧非织造布的需求量较大。 

成都岷江工业公司的丙纶热轧非织造布生产线是 9o年代初从台湾引进韵。设备较落 

后，产品质量不稳定，仅能生产丙纶非织造布，并对原料有较强的选择性。在无任何设备资 

料的情况下．我们对该生产线进行深入研究后．对其部分设备进行了改造，使之既能生产丙 

纶非织造布，又能生产涤纶非织造布。经一段时闻的运行，其性能稳定 产品质量提高 经 

济效益很明显。 

1 丙纶涤纶热轧非织遣布生产工艺要求 

1．1 丙纶热轧生产线工艺 

丙纶热轧生产的工艺流程如下： 

竺 兰兰 二 铺网一[ 二 j 
一 一 重叠输送 一一熟轧一一 卷取一一分切卷装 ” ⋯ 一 

织工业中最具活力、发展最快的行业。目前，我国有关非织造布行业的理论专著、学术刊 

物、学术研讨会等不断地丰富着非织造布理论。经过 20年的发展，已逐步形成比较完整的 

学术理论体系，一些犬专院校已设立非织造专业课程，为社会培养 专门技术人材。截至 

]997年底，我国非织造布行业的总体规模、产量、品种已进入世界前三名，但人均消耗量 

仍较少，只有美国的1／17。美国、日本、法国、德国，意大利 英国、奥地利等国著名的非 

织造布企业 (公司)都乐于同中国建立联系，希望在中国这个大市场中占有一席之地。在 

欧、美：日等举办的国际非织造布展览会如果中国不参展，被认为是不完整的展览会 从 

1985年起，在上海每两年举办一次的国际非织造展览，参加的厂商越来越多．规模越来越 

大．技术水平越来越高。从 1994年起，北京也每两年举办一次国际非织造和产业用布展 

览 199R年已举办了第 3届。这样，我国每年都将举办国际非织造布技术展览，这存其他 

行业是 ；多见的。它说明，非织造布行业在我国纺织工业中占的位置越来越重要，市场发展 

潜力很大。我国非织造布行业的前最是美好的。 
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此工艺流程要求无脏棉，原料配比稳定 开松充分．混台均匀 定量给料稳定，梳理充 

分．无棉结、疵点、云斑少，温度误差在 ±2℃ 范围内。要求轧辊温度 ：光辊表面温度 140 

℃ 左右．花辊表面温度 15O'C左右，下轧辊压力为 5oke,／en?左右，车速 45m／ram左右。 

1．2 涤纶非织造布工艺要求 

涤纶非织造布的生产工艺流程与丙纶的基本相同，但又有其特定的工艺要求 

(1)涤纶纤维热轧成型的温度比丙纶更高，要求光辊表面温度为 235℃ 左右．花辊表 

面温度为245℃左右。 

(2)涤纶纤维有明显的静电作用，给其梳理、铺网、传输都带来一定困难 

2 丙纶热轧生产线的问题 

改造前的设●基本能适应丙纶非织造布的生产工艺要求，但若要生产涤纶非织造布则面 

临一系列问题： (1)精梳机针布已老化，而且两台精梳机针布的选择不一致，速度配比不 

理想，影响了棉网的质量。 (2)轧辊加热采用导热油循环加热方式，油箱内由36kW漫油 

式电热管加热，从室温升到工作温度的时间需 2，5h，若需进一步升温则无法超过200"C。 

(3)轧辊支撑轴承采用黄油定期润滑，不利于轴承在 100℃ 以上的高温下运转；其密封是 

毛毡式，黄油流 出污染环境 

3 设备 改造 

出口 

入 口 

’l 儿 热管 
耀电热管 

囝 1 改造后加热油箱的结构 

台计为 36kw。 

3、1 改造方案 

在原丙纶非织造布生产线上生产涤纶非织造 

布，关键是要能使其轧辊温度达到 240℃ 左右 

对这一工艺要求，原生产线是不能达到的。首先 

是加热功率不够，其次是轧辊轴承的润滑和冷却 

无法保证。另外，该生产线的原针布配套 不佳且 

己老化，棉网质量不易达到要求 鉴于此，改造 

方案女 下。 

(I)增加导热油箱的加热功率。 

(2)改造轴承座，改原黄油定期润滑为热定 

型油强制循环润滑，增设润滑系统和水冷却循环 

系统及轧辊交叉装置 

(3)重新选择针布并调整速比，以适应涤纶 

和丙纶纤维的梳理。 

3．2 加热油箱的改造 

该设备配有两个加热油箱，为轧辊提供导热 

油。每个油箱装两组浸油式电热管，每组 9kw， 

为了提高导热油的温度，必颁增加加热功率。经计算，可增加 30kw加热功率 即增加 

4组电热管，每组 7．5kw。每个加热油箱分别增加两组电热管．如图 I。 

3、3 轴承润滑系统的改造 

该生产线的热轧工艺由两轧辊完成。轧辊内部为通孔 油箱内的导热油加热到工艺需要 
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温度后通入轧辊，热轧辊完成对纤维网的热轧。上下轧辊都由调心圆锥滚子轴承支撑。原润 

滑方式为潮滑脂定期润滑，用毛毡方式密封。轴承座结构如图 2。 

生产涤纶非织造布要求轧辊表面温度达 240--250℃ ，而导热油必须通过轧辊轴颈处的 

导油孔，因此，轴承座内轴承的温度极高。如果没有良好的润滑和冷却，轴承将不能正常工 

作。为此，我们将润滑方式改为润滑油强制循环润滑 即以耐高温热定型油为润滑剂．以一 

油泵向轴承内提供 润滑油，再由另一油泵将轴承 内 

的润滑油抽出．循环回油箱内。另外，在油箱内增设水管冷却系统，由循环水冷却油箱内的 

循环润滑油，使循环油不致于升温过高，从而保证轴承的正常润滑和冷却。其系统见图 3。 

在增设此系统时，必须改造轴承座的结构，开设进油孔和出油孔，其密封改为氟橡胶密 

封。 

田 2 轴承痉结构 田 3 轴承循环润滑系统 

3．4 选用颠针布 

改造前，两台精梳机针布配备不一致，致使其出网质量不一致，其中一台出网特别差 

经测量其针布规格参数如表 1．各梳理部件转速如表 2。 

改造l爵斟布．蝣睁掀 

从表 1、表2可以看出，改造前精梳机 (11[)上的锡林针布在总高较矮的基础上．其工 

作角偏大，转速也偏大。这样，运转时在针齿面上对纤维的握持与分梳不利，纤维极易被抛 

出，影响梳理成网的均匀性；同时道夫针布工作角偏大，不利于纤维的抓取和转移，也影响 
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成网质量 

针对上述问题，我们选用了新的针布：锡林针布总高 3．OOmm，工作角 80。 ：道夫针布 

工作角 55。 ：两台精梳机转速相同。新选针布参数如表 3 

表 3 改造后的针布参数 

4 结 果 

(1)改造完成后，加热油箱内导热油的温度不仅能使轧撬稿度达鲥丙纶生产温度 l4 
150 70，而且也能使轧辊表面温度提高到240-250．c，运豺镰 牲 产的工艺要求，并能长时 

间保持温度的稳定。 m - 

(2)增设润滑冷却系统后，高温下工作的轴承得到了赶好的润滑和冷却，使轴承的正 

常寿命获得了可靠保证，同时密封效果 良好。 

(3)重新包卷针布和调整速比后，两台精梳机的棉网质量更稳定了，大大减少 了云斑 

等疵点，产品的克重更稳定，横向拉力也更均匀。 

经过改造的丙纶非织造布生产线，不仅能生产出合格的丙纶产品，还能生产出合格的涤 

纶产品：网的质量得到了提高，设备的稳定性、生产适应性增强，利用率也更高了。 

■ 井 量 赫 膏 科 拄 织 翱 

1． 虾蟹壳织物。该织物具有透气、爽身等多种功能。它是日本大阪公司用独特的工 

艺，将虾 、蟹、鳌虾及龙吓加工后剩余的产品——对虾 已二醇进行压制、混纺而制成。 

2．霉曹织物。是英国人发明的一种新的织布方法，即把霉菌的丝体经人工培育繁殖制 

成一种新型无纺织物。具体方法是采用湿法成罔工艺产生菌丝体，然后把丝体的水分除去， 

同时用化学增塑剂进行处理．这样就可以得到柔软而轻薄的无纺织物。 
一  菠萝叶纤维织物。日本钟纺公司把菠萝叶纤维浸入特殊油脂予 改制．并改良织 

机．织成了菠萝叶纤维的春夏服装面料。菠萝叶纤维比丝还细 3／4。，‘因此，用它织成的衣料 

轻薄柔软，穿着舒适。 

4．红外期瓷织物。美国最近推出一种红外嘲瓷内裤．这种内裤能使腰部发热．而 且是 

远红外线从内部发热，从而促进腰部血液循环．其秘密在于内裤侧粘贴有特殊陶瓷物质，能 

将人的体温转化为远红外线，而远红外线能穿透到腰的深部。由于这种陶瓷内裤不仅是加热 

腰部表面温度，因此，没有高温灼伤的危险。 

5． 食品织物。美国市场上新近出现一种可以吃的衣服 这种衣服是由碱性蛋白质、 

氨基酸、果浆，以及铁、钙、镁等元素合成的 “人造尼纶”制成。该衣服极富营养．很适宜 

从事远航、勘探、登山和考察等用 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

