
 

丙纶汽车安全带的研制 
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【摘 要】 产品以丙纶为原料，通过合理设计织物组织结构和采用先进的生产工艺技术 ．各项性能 
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l 前 言 

汽车安全带是汽车在高速行驶状况下为保 

障司乘人员安全而配备的设施。自从 l990年 3 

月公安部颁布的第五号令指出“驾驶员和前排 

乘车人员应系安全带” 来，我国开始研制各种 

汽车安全带，涤纶长丝、纯棉汽车安全带相继出 

现，而丙纶长丝的汽车安全带则很步见。丙纶长 

丝具有强力高，耐磨性优良，耐酸、耐碱性洗良， 

弹性恢复率达 96 ～loo ，质轻价廉等优点， 

是生产汽车安全带的理想原料。为此，我们致力 

于开发丙纶汽车安全带，经过多次试验、改进和 

提高，生产出高质量的汽车安全带。 

2 产品的质量要求及技术指标 

汽车安全带作为汽车的重要安全设施，其 

技术要求严格，性能要求复杂。美、日和欧洲的 

发达国家为保障安全，在90年代初制定的有关 

国标中都对其基_丰性能、劣化性能、适用性能等 

方面作出了具体规定。因此，安全性成为汽车安 

全带的首要的技术关键，即在有限的宽度(48± 

l ram)、厚度(1_l5±0．05 mm)之内，织带抗拉 

强度要达到 22．26 kN(连续带)和 26．7 kN(腰 

带)。 

其次，随着经济的发展和人民生活水平的 

提高，汽车内装饰向着豪华和舒适的方向发展。 

汽车安全带是安全用品同时又是内装饰纺织 

品，必须在外观造型方面具备典雅大方、舒适自 

由的特点。因此它需具备下列特殊性能； 

(1)织物手感柔软、触感舒适。 

(2)光泽协调，特别是表现其表面效果的反 

光带必须清晰饱满，以增加其豪华感。 

(3)织物既要坚固耐用，又要轻巧。 

(4)织物要具备阻燃、耐热等其他性能。 

综上所述，汽车安全带总的技术要求为；安 

全、舒适、美观。 

3 产品的试制与技术攻关 
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按 台纤麻混纺织物的常规染整工艺进行： 减量率 l0 ～l2 ； 

退卷、缝头一精练一高温收缩、起绉一预定 定形温度 180℃，车速 30 m／rain。 

形一碱减量一染色一化学整理一烘燥定形整理 

一 检验包装． 4 结 语 

3·2 重点工序参数 通过实践，我们探索出一整套结子线仿嘛 

精练温度 100"C，时间45~60 min{ 织物的工艺技术，制织出台陷的产品。同时，还 

预缩温度 125~1 30"C{ 在剜杆织机等设备上开发出真丝、人造丝等其 

起绉温度 130"C，时间30 min{ 他花式线织物，产品高、中档并举， 适应不同 

预定形温度 170～180"Cl 消费层次的需求。从而，不仅具有良好的经济效 

车 速 30~40 m／rain} 益和社会效益。而且具有广阔的市场前景。 
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根据汽车安全带的技术要求设计织物组织 

结构及织造工艺参数+并对后整理工艺作对比 

试验和研究，从中选出最佳方案，以保证产品质 

量上乘、风格独特。实践证明，加强织物后整理 

工艺的研究，是增加产品附加值、提高产品档次 

的重要途径。 

3．1 织物结构设计 

3．1．1 原料的选用 

为保证产品的强度，采用 7～8 gf／D的丙 

纶长丝 经向采用 150 D／34{×8，纬向用 150 

D／34 f×5的丙纶长丝。 

3．1．2 织物组织 

平纹及平纹变化组织虽然能增强织物的强 

力，但织物的手感柔软度差，外观缺乏豪华感； 

缎纹组织能使产品外观美观，手感柔软+但强力 

低。为了满足既增强又美观要求，我们选择2／2 

山形斜纹。 

3．1．3 经纬密度 

通过多次小佯试织，及对产品进行厚度与 

断裂强度的满试，最后，我们确定产品的经纬密 

为 726．5×620根／10 cm，厚度 1．2士0．5 mm， 

宽度 53士0．5121rg1． 

3．2 生产设备的改造实践 

为适应生产汽车安全带的需要，对 5D260 

型高速无梭织机进行了较大规模的改造。 

3．2 1 开口部分 

(1)改造踏综扦的控制器，重新调整了开口 

时问，确认纬针送达锁边最佳位置时为清晰开 

口时间。 

(2)改变练孔、综措遭安装角度和位置。 

3．2．2 投纬部分 

(1)重新设计制造了送纬叉轮、挑纱弹簧、 

丝杆套、领纱架等，解决送纬能力不均匀、强力 

不够的问题。 

(2)重新设计制造了纬针及大小针座，解决 

了纬针及太小针座运动的角度小而送达不到的 

问题。 

3．2．3 送经部分 

为保证经纱张力均匀一致，增加经轴张力 

架及丝仟。 

3．3 后整理工艺的研究 

后整理是挺高产品档次和附加值、增强织 

物豪华感、满足特殊需求的主要工序之一。它包 

括阻燃、防皱、平挺整理和定形整理等。 

通过多次试验确定了后整理的工艺参数 

将防皱、阻燃剂的浓度凋到 35 左右，织物浸 

轧整理剂后，逐步烘干，定形温度 100~C，时间 

为 5min。 

4 产品的技术指标检测 

我们根据有关部颁标准和国家标准的规定 

对产品的各项技术指标进行检测+结果如表。 

项 目 标准 实测 

竟度(在一定怍用力下 (ram >46 48 

伸长率( ) <30 19．2l 

耐磨性( ) >75 92 

耐低温性( ) >75 95 

耐高温性( ) >75 95 

耐湿性 ( ) >75 lOO 

耐光性( ) >75 89 

平整、 表面质量 合格 
羌断熊理鼻 

单位功(J／m) >734 998．5 嗳船性 

功量比( ) >55 72．34 

抗拉强度 连续带 22．26 24．25 
(kN) 矗 # ，B

． 76 ，R．1 2 

产品的各项技术指标全部符 合GBl1549 
— 89标准中的要求。 

5 结 论 

s．1 汽车安全带选用丙纶长丝为原料，产品具 

有安全性、舒适性、美观性和豪华感。 

5．2 本产品经检测各项技水指标均符合 

GB11549—89标准要求，满足汽车工业．f钉高速 

公路运输事业的需要。 

5．3 本产品不仅麓用于汽车，而且可广泛用于 

航空、航海、军事、体育等领域，具有良好的开发 

前景和市场前景。 
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