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l 纺丝设备及冷却成形系统 

1．1 螺 杆挤 压机 

丰=l60 Film，L／D一35，分 8区加热，通过焙体压力反 

馈自动控制螵杆转速 。 

1．2 熔体输逆设备 

培体预过滤器，双塞同时工作 ，过滤面积 2×7 857．5 

mm ，切换时不停机 ，静态混合器 4组，均用导热油加热。 

1．3 纺丝设 备 

每纺丝位配一台 7o mL／r计量泵 计量泵采用 电加 

热，纺丝组件与纺丝箱体分开设置，均用导热油加热．共 2 

个葙体 6个位，纺丝组件由过滤网(20目，60目两层)，分 

配板、环形喷丝板组成，喷丝板孔数 15 200孔 ．根据品种 

的不同．喷丝板孔数可在 10 000 70 000孔变动 整个冷 

却吹风系统由一套空调机组，冷却吹风风机(每纺位对应 

一 台)、管道和圆形导风板构成 由位于每位上部的上油轮 

和导丝辊组成．纺程高度 1 m 

2 纺丝及冷却成形工艺 

9．8 dtex×75 mm丙纶短纤维的纺丝及冷却成形工艺 

条件如下。 

聚丙烯切片型号：S 700，纺丝抽剂型号：41。0-纺丝油 

剂浓度；4 ：2 。螺杆挤压机 1至 8区温度分别为：244． 

246，244 244，244 246，247，244℃，法兰区 244C 熔体预 

过滤器 218c 熔体输送管道 229~C．计量泵 245℃，纺丝箱 

体 245℃(以上温度可调范围均为=s℃)。 

螺杆转速 23．6 r／rain 计量泵转速 9．1 r／rain，上油轮 

转速 7．4 r／m[n。螺杆挤压机机头压力 6．4MPa，熔体预过 

滤器后压力 5 0M 

冷却吹风条件 吹风高度 h = (1．5 4-0．5)cm，吹出 

距离机 h!= (o．5 4-0．1)cm．吹风速度(2．54-0．5)m／s 

吹风温度(20：2)c。 

拉伸及热定型工艺条件 V】= 1 5 8 m／rmn，V = 47 

m／rain，V 口= 46．5 m／rain 栅  目： 1．6 m／rain．V = 

87-c，y =102~2．定型箱 1～6区温度分别为：98，104， 

1 23 113 87，69℃ 

3 纺丝及冷却成形工艺特征 

3．1 低温 纺 丝 

由于采用 L／D一35的螺杆 切片和熔体在螺杆挤压 

机中停留时间相应较长 不仅焙体混炼效果好，而且相对 

分子质量高的部分降解比较充分，使焙体的流动性得以改 

善 ，加之纺丝速度慢，因此可大大降低纺丝葙体温度 ，一般 

为 240～250"C 

3．2 纺 丝稳定性 好 

在短程纺中以预过滤器后的熔体压力值作为压力控 

制目标．并以目标值的波动信号作为挤压机转速大小控翩 

的依据，这样可以排除由于熔体预过滤器前后压差的改变 

对纺丝计量泵泵前压力产生的影响，从而保证纺丝熔体计 

量准确，输出量均匀一致 ．为稳定纺丝提供保证。 

3．3 自下而上纺丝、低速、多孔、短程 

采用自下而上纺丝方式 ，丝柬运行方向与其重力方向 

相反，较大的纺丝卷绕张力仍可诱导初生钎维在较短的纺 

程中产生部分结晶和预取向，使纤维在经受一次拉伸后． 

成品纤维的品质指标可满足用户需求，且组件拆装方便。 

纺丝速度设计值小于 8O m／rain，实际值一般 为 1j～ 

50m／rain，低的纺丝速度对聚丙烯切片以及喷丝孔的要求 

大大降低 。 

纺程高度 1 131 通过调节冷却成形工艺．可将冷却长 

度控制在 2o～30 cm，将两步法中的纺丝和卷绕两工序合 

为一十工序 I硪少了操作人员．整务生产娥只要 2名操作 

工即可维持正常生产。由于纺程短．一般厂房不高于 6m 

节省了基建投资。 

3．4 内环吹冷却吹风方式 

内环吹风方式适用于环形喷丝板和多孔纺生产乐统 t 

既可以满足丝柬冷却成形的工艺要求，又可 避免普通环 

吹风装置由于穿透丝束的风在喷丝板中心形成的湍流对 

板面温度和丝每张力的影响 ，整套系统装置简单适用 

吹风温度经空调送风温度加以调节，吹风速度 由电器 

控制旋钮通过改变风机转速而加以大幅度调节 h h 可 

以通过分别调节送风盖板、底板的螺纹高度适量调节 。 

3．5 敞开式吹风环境 

由于吹风方式独特且吹风速度较高，风量在穿透最外 
一

层丝束后仍有少量富余 故纺丝操作环境设计 为敞开 

式 环境野风对纺丝和冷却成形几乎无影响，而且由于卷 

绕张力较高 ，丝条在纺丝过程中无相互粘连、并丝和抖动 

现象，较高的风速所提供的骤玲的成形条件，使纤维的超 

分子结构在横截面方向上含产生一定的不对称性 使纤维 

具有一定的潜在的三维卷曲性能 
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