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装要求与 34G32N同。 

改变针号，针高变矮和减少进片数后，其 

针的受力通过生产实践证明无较大影响。坯 

布质量较稳定，无断针等现象 ，编织工艺达到 

理 想程度 。 

4 碱缩 

由于减小了小一档针数 ，而机号不变，其 

针距增大 。故而选择合适的碱液浓度，对毛坯 

布进行碱缩 ，以增加毛坯布的密度和弹性。根 

据生产实践，当碱液浓度达到 155g／L以上 

时，虽可获得爽挺的手感 ，但由于碱缩过紧， 

克重超重 ，柔软性差 ，在缝纫时容易产生针 

洞 。采取碱液浓度 145~150g／L．碱液温度为 

18~25℃，碱缩时间1Omin左右，可达到光坯 

布的理想效果 。 

布，开裁门幅 59．5cm 为例 ，通过生产实践， 

气箱温度 9B～100 C，撑板尺寸 60．5cm，缩 

轧两档，即得下机门幅为 6O～60．5cm 的光 

坯布 。光坯布各项所达到的物理指标见表 2。 

衰 2 

密 横富 平米干 缩水率 弹子顶 

横到／Scm 飘行 cm 燥重量 破强度 

规格『公差 规格 公差 (R／m0) 直向 横向 (N) 
l 

-  

78 3 3 3．6 31 4 

6 结柬语 

我厂通过生产几年的外销文化衫产品， 

从 105g／m 、llOg／m (不 碱 缩 )，到 生 产 

126g／m。、高密 135g／m 等 ，加上染色和印花 

而形成各种文化衫产品 ，取得较好的经济效 

黧 锻 喾 形 s ，辨． 

(天津纺织工学 院) 

目前国内有 20多个企业引进 了 Mayer 

公司的 RD6DPLMI2／3型经编 机和类似设 

备。同时国内武进纺机厂生产的 GE286型双 

针床经编机也装备了一些国有或 乡镇企业 。 

因而 ，经编短绒产品竞争激烈，有些企业产品 

滞销。改善短绒产品的质量和开发新的双针 

床绒类产品，已成为这些企业的当务之急 

开发新产品的途径之一就是合理采用新 

的原料 ，降低成本，增强质量竞争能力。我们 

在德国产双针床经编机上采用国产丙纶原料 

作绒经 ，进行了试织和探索，成功地编织出丙 

纶绒类新产品。 

1 丙纶原料编织双针床绒的可行性 

1．1 从丙纶原料的强度试验可知：断裂强度 

为 4．5～7(g／D)，可与涤纶、锦纶相媲美。且 

湿态强度没有减弱，可以进行编织和洗涤加 

工 。 

1．2 丙纶原料耐摩和弹性好 资料表明，其 

耐磨仅次于锦纶而居常用化纤原料第二。因 

而以此原料编织的双针床绒类产 品，耐磨耐 

用 。 

在弹性试验时，丙纶原料拉伸 中，伸长 

3 ，其弹性恢复率达 96 ～100 这对于 

绒类产品的质量和性能也具有较大的优势 
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1．3 丙纶原料耐酸、耐碱，用这种原料编织 

的双针床绒类产品 ，适用场地、环境广泛。 

1．4 丙纶原料柔软、成圈容易，能编织各种 

经编基本组织结构。 

2 丙纶双针床绒的编织工艺探索 

使用丙纶原料编织双 针床绒 的成功与 

否，在于能否顺利地整经与编织。由于原料本 

身 的性 能决定 的特点 ，例如 比重轻、(比重 

0．91)含湿小，在这两道工序 中造成了一定的 

难度 ：纤维干燥、静 电强烈；纱体蓬松，毛丝较 

多，按常规无法开车生产。针对以上情况我们 

摸索和实验种种技术措麓 。终于试制成功 。 

2．1 整经工艺措施 

2．1．1 降低整经张力 

整经使用设备 ：DSN21／Z1整经机。为了 

控制丙纶丝的张力，改变张力调节器 KFD阻 

尼装置 中张力盘与张力辊平衡铁的偏移角， 

采用比常规整经较小的张力值 。常规化纤丝 

整理张力值应 在 0．1～0．2g／D(见《经编全 

集》)。即张力应在 0．O88～0．1 76cN／dtex，我 

们 使 用 122dtex，丙 纶 丝 则 应 在 10．74_ 

21．47cN之间。如在此张力范围内整经，由于 

丙纶丝抱合力差，出现粘连现象，盘头表面亦 

过硬无弹性，给后工序编织造成很大的难度。 

经过理论分析和实验，找们认为丙纶原料整 

经张力在 0．044～0．064cN／dtex较好 。因而 

我们实际采用的张力值，比常规理论张力值 

减少了二分之一。 

2．1．2 整经油荆的选择及加油量控制 

为了提高丙纶原料集柬性 ，降低摩擦系 

数、减小张力 、减小静电，必须采用合适的整 

经油剂。选择油剂是一个较复杂的工作 ，因原 

料、工艺、工作环境之异 ，适用油剂也不同。经 

试验，常用整经抗静电油剂很不理想，我们选 

用了HJ一20号油，其在 8o℃时牯度为 1 7～23 

厘斯，平均粘度 2O厘斯 ，效果 良好。 

整经加油量，据有关资料介绍 ：丙纶加油 

量为 5 ，才能有效地把丙纶丝集束，提高抱 

合力、克服静电，达到理想的整经效果。 

我们认为，只要能使整经过程中的丙纶 

丝相对集束，克服静电而顺利整经 ，所加油剂 

量越少越好。这样一方面可以减小成本 ，另一 

方面尽量减少在织物中的油剂残留量，对产 

品全部工艺流程有利。 

整经实际加油量的大小，在原料确定以 

后，与整经速度、油剂粘度以及加油辊的转速 

有关。我们采用整经速度为 200m／mini(速 

度较低利于减小整经张力及容易加上油剂) 

采用加油辊转速 为 8r／min；油剂粘度 2O厘 

斯，加油量达到 0．11 ，整经即可顺利进行 。 

加油量亦大大低于资料数据。 

2．1．3 其它有关措施 

为了进 一步减少静 电，我们在整经纱路 

中增加了四个静 电消除器 ；将车间湿度控制 

在 75 ，静电干扰基本消除。 

2．2 编织工艺 

机型 RD6PLM 1 2／3型经编 机 

机号 E22 

密度 14 5横列／cm 

机速 540r／min 

穿纱 L．、L 、Ln L6满穿 76dtex涤丝 

L|、k 半穿 lggdtex丙纶丝 

组织 L ：10—10一l0一o／o--0一O一]o／／ 

L2：O一2—2—2／2—0一O—o／／ 

Ls：0—2—0—2／2—0—2一o／／ 

L ：0—2—0-2／2—0—2～o／／ 

Ls：O—O一0—2／2—0—2-o／／ 

L ：0—10—10—1O／10—0—0一o／／ 

编织中，在保持布面平整的情况下 ，采用 

较小的编织张力 ，成功地织出高质量的产品。 

3 结论 

通过探索双针床丙纶绒的编织工艺，我 

们认 为，丙纶可以作为双针床绒类产品的毛 

纱 的原料。我们试织的丙纶绒产品，绒毛丰 

满 ，织物挺括、光泽柔和，耐磨易洗、耐腐耐 

压 ，可广泛用于沙发、汽车内座垫及室内装饰 

品 。且由于原料本身琉水 、导湿等特点，人体 

坐于此原料的沙发座垫上，舒适优于其它原 
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料。 与涤纶作毛纱相比，由于丙纶比重轻、蓬松好 

丙纶原料整经宜低速(200m／min)、小张 可节省原料。 

力(不大于 9．8cN)、加适当油剂、控制适当的 应该指出的是由于丙纶原料耐光、耐热 

湿度条件下整经，及在较小张力下编织 。 ～ 差，宜采用原渡色丝，且把染整工艺流程减少 

丙纶原料编织双针床短绒，可大大降低／0 撮低限度。 

成本。在相同的织物厚度、相同的绒感的织物 『／ 收稿日期 1993年3月20日 

一 3v  

浅谈 
单回计织 ， 年 
纱单茴针织物缩水率高 

的产生原因和控制途径 

严 月莉 

(上海百达针织厂) 

1 概述 

近年来国际针织产品向高档、精细、高技 

术加工发展，在国际市场上出现 丁各类高档 

针织品。目前 ，在西欧和 日本市场上仿麻纯棉 

产品较流行，而且卖价较高。在对国外样品进 

行丁全面分析研究后 ，我们着手试制开发 丁 

7tex×2全棉强捻仿麻纱产品。该产品既有 

纯棉的吸湿、透气和柔软性 ，又有麻的凉爽 

感。还有真丝的滑爽和悬垂性，是集棉、麻、丝 

特性于一体的夏季理想的高档针织产品。但 

由于采用棉纤维编织，如不经特殊处理 ，其缩 

水率较大。影响成衣的质量。过去内衣普遍 

采用加大尺寸 ，随后通过洗涤让其收缩 的作 

法 ，对首次穿着时就要求合身的外衣来讲则 

是不可取的。因此，要使该新产品有生命力， 

就得辫决缩水率问题。 ’ 

通常缩水率是指由某些松驰工序。如洗 

涤而引起 的织物尺寸的变化。由于织物的结 

构、加工过程中所采用的橙驰方法的不同。其 

缩水率也有差异。如何来控制缩水率，首先要 

确定全棉强捻仿麻纱织物内的应力是怎样产 

生的，然后制定能全部或大部分消除织物潜 

在收缩的加工方法 

2 全棉强捻仿麻纱产品缩水率高的原因 

原棉经纺纱、编织、漂染、整理等一系列 

加工工序，撮后成衣 在这些工序中，造成全 

棉强捻仿麻纱产品缩水率高的原因大致有以 

下几个因素。 。 

2．1 纱线同向高捻度 

纺纱过程中，纤维是被捻在一起形成纱 

线的，纱线内存在着应力。7tex×2全棉强捻 

纱又经过两次强加捻 ，单纱的捻度大约是原 

同支棉纱捻度二倍 ，股 线的捻度与单纱捻度 

相近，因此，7tex×2全 棉强捻纱的捻度 比普 

通纱的捻度要高出近二倍。纱线被强加捻时， 

需施加一定的张力和扭转力，才能使纱线扭 

转 ，扭转力会导致编织时纱线形成线圈变形、 

弯曲等现象，尤其是该 7tex×2线的捻向与 

单纱的捻向相同，股线较坚硬，结构更不稳 

定，引起坯布较大的收缩 。 

2．2 编织中线圈的密度、喂纱的张力 

2 2．1 线圈密度 

有时为了达到某一特定的克重而开松密 

度到极限 ，使线圈处于绷紧状态。为此，在编 

织时一般采用开松织物密度 ，使织物达到预 

期克重和织物手感要求。因此，开松密度会引 

j,／ 
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