
 

丙纶丝在橡皮线编织层中的应用 
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橡皮绝缘电线∞编织层，我们原是采用 材料成本为 42．14元。 

中碱玻璃丝。玻璃丝的主要缺点是，污染环 由以上比较可见，采用丙纶丝后，每公里 

循，会影响操作工人健康}其次是抗折性和耐 电线的成本可降低 ll 4元。若按本厂通常 

磨牲差，给并纱及编织工序带来许多不便，浪 年产量12 000 km计，全年可节约材料成本 

费很大。 13．6l万元。 

为了解决这一问题，经反复比较，我们选 2．产置、产值及利润的比较 

用丙纶丝代替中碱玻璃丝，取得了较为满意 在同样生产装备及三班制生产条件 下， 

的结果 丙纶丝的密度比玻璃丝小，并丝及 玻璃丝编织电线的月产量 最 高为 1900 ． 

编织过程中无粉尘飞扬，对人体无刺痒，其强 平均为 1300~1400k j丙纶丝编织电线则 

度也高，涂蜡时渗透性好，工艺性能优良。用 舟别为 2300km和 1950～盯0。kn】，原三班 

丙纶丝编织涂蜡的橡皮绝缘电线，机电性能 的产量现两班就可完成 

均能满足 JB 1601--75标准要求。丙纶丝的 现 采用丙纶丝后月产量增加 400 km， 

性能参数见表1。 铜芯和铝芯电线各占一半，25∞ 。的BX 犁 

襄1 R~ m(3oo～400 )的性捶●毁 电线价格 7450元／km、BLx型电线价格221O 

项 目 l丙 

线密度偏差 

袅密度童异参数 

断裂强崖 (8／D) 

断裂伸长率( ) 

纶白丝 项 目 l丙培白墼 

土3 0 lj进出收缩率( ) ±1 5 

≤3 I】纤维含油率f )l 1．0枷 2 

3． I网络度 l≥20 
~2o l密度(gtcm~) 1 0、91 

橡皮电线编织层以丙纶丝代替中碱玻璃 

丝后，技术经济效益相当可观。 现以25 

代表规格 Bx和 BI 型电线为 例，比较 如 

下： 

1．编织层成本 比较 

对于每公里 25咖  电线而 言，牌 号为 

45N／2的玻璃丝用量为8．11 ，加上 25嘶 

的损耗，玻璃丝实际用量为 7．64 玻璃丝 

价格为 7000元／t，所以每公里电线的玻璃丝 

编织材料成本为 船 ．48元。 

与上相同规格的电线，400])丙纶丝的用 

量为 2．87 ，kn，加上 5嘧的损耗(实际损 

耗极少)，实际用量为3．O1吲 J(Ⅱl。丙纶丝 

价格为1．4万元／t，每公里丙纶丝编织层的 
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元／km计算，使用新材料可新增月产值l。3．2 

万元。以全年生产l0个月计，全年可增加产 

值 1932万元。如果利润率为 5呖，则年增利 

润可达 96．6万元。 

3．改善了生产环境，降低了能源消境 

采用丙纶丝编织，使原来车间内玻纤尘 

埃到处飞扬的状况得到彻底改善，仅此全年 

可节约保健费用 4．5万元。 

此外，在涂蜡工艺方面，玻璃丝因为浸润 

性差，蜡液温度需在 200~C左右，而且要涂蜡 

两次I而丙纶丝编织层的蜡液仅需 120~150 

。c，一次涂蜡即可， 因此能源消耗也大为下 

降。 

综上所违，橡皮绝缘电线的编织层，采用 

丙纶丝代替中碱玻璃丝以后，不但改善了工 

业卫生条件，而且大走提高了劳动生产率，降 

低了材料和能源消耗，节约了成本，仅此就可 

为本厂每年增加经济效益近 115万元、产值 

1932万元。社会效益和经济效益较为显著。 
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