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聚丙烯纤维丝束在卷烟 

工业中的应用 

新郑卷烟厂 曹鲜会 王云海 

1989年初，卷烟用进 口二醋酸 ‘CA)纤维丝柬 

的市场价格已由上年同期的 28000元 ／吨，涨到 了 

72000元 吨，新郑卷烟厂 89年计划丝束需 用量是 

1100吨． 计划内二醋酸纤维丝束的供应量迁不足实 

际需要量的 40％，按 60％的用议价丝束计算，仅此 
一 项全 年将增加企业生产成本 费用 2400万元． 因 

此 在保持咀棒功能不下降的前提下，寻找应用二醋 

酸纤维丝束国产代用材料生产滤咀卷烟，已成为扩大 

滤咀卷烟生产，增收减亏，提高企业经济效益的唯一 

途径． 

为此．我们试用了国产代用新材奉l：复合咀，无 

纺布．聚丙烯 tPP)纤维丝束和纸咀， 经过对 比分 

析认为：最丙烯纤维丝柬与二醋酸纤堆丝束的有关性 

能指标比较相近 并且囊丙烯纤维丝束是总公司开发 

国产代用材料的重点投资项目，但聚丙烯纤维丝束作 

为进 口二 醋酸纤维丝束 的代用 品有两个问置需 要解 

搬 一是聚丙烯丝束在成型生产和卷接使用过程中的 

技术．经济可行性如何：二是其功能能否满足卷烟工 

艺臀要．现将我们探索 试验使用过程中的有关实践 

舟鲴如下． 

一

．■丙瓣纤攀丝束成型生产中存在的问曩豆解 

决对簟 

酋先我们用小批量国产聚丙烯纤 堆丝束进行了滤 

俎成墨试验．通过试验发现 与成型二醋酸纤维丝柬 

丰日比．在相同的技术、设备 工艺条件下，成型聚丙 

■纤维丝柬存在的主要问置是： 1．聚丙烯纤维丝束质 

地粗t． 易反囊开橙辊 ，造成开橙不 良：2开橙不 

良和丝柬带犀薄．宽窄不匀，造成成型咀棒硬度、哑 

胡波动大．质量合格率低：3 m丝束反缠开橙辊，造成 

停丰农敷增 多，工艺损耗大； 四 聚丙烯丝柬的熔点 

低．抗拉强度大．造成分切不好停车次数多．工艺损 

耗大．有关试验数据见表一。 

表一 PP与 c^丝束成型对 比 

制造授格 120mm 

：’ 萎嚣寡 ＼ ’ Ⅱ 
虞型事 ％ 9I 98 

帆台有蛙柞韭时间 丹 时 35 56 

工艺摄耗 。 9 j 

质量台懵事 ％ 9B 95 

1t 克 ／IO支 101I B 51o4 

硬度 m rr~-WG 77：l0 9I±4 

囔阻 mmH，O 350_+20 320~40 

针对聚丙烯纤维丝束成型生产中存在的工艺■耗 

高，质量合格率低的同置，我们采取的措麓是：J．控 

制成型车速 65米 ／分， 加人 2—3％的甘油醇作为相 

滑荆：2增加螺旋予拉仲开橙装置，变原来的二辑开 

橙为三投开松；3改原来的开梧辊糠胶材料为尼龙材 

质：4辊压力控制在 1．3一l 8mpa．辊建 比控翩在 l： 

1．8之间；5调整砂轮磨削角度，使分切刀刃尖角度 

在 J0一l2度之间．通过罘取这些措施，聚丙烯纤维 

丝柬的成型率．质 量合格率有了明显的提高．见表二 

表二 

：：_、： ! 单位 措t宴托莆 -t赛t后 
应墨$ ‰ 9I 97 

工艺担耗 ～ 9 <4 

帆台有效作业时『回 丹 ，小时 ，5 52 

质量音格卓 98 99．4 

t量 克 10支 10±I 10~0．4 

爱度 mm--WG 77：8 37．45±I 74 

嗳阻 mmH 350~20 333．6~20 

瞳墨支散 万支 吨 100 I嘴一 ll0 

制造规格 120mm． 

从上表可以看出，调整设备， 改进工艺后．聚丙 
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烯纤维丝束的成型性差问题 已基本得到 r解决．在生 

产中应用取得较为理想的效果 

=．聚丙烯纤维丝束卷接生产中存在的问题噩解 

决对第 

为进一步探索聚 烯纤维丝束替代 二醋酸纤维丝 

束的可能性．我们对其卷接生产使用性进行了试验， 

有关试验情况见表三 

襄三 PP咀棒试用与 CA棒使用效果对比 

：：＼ 墼 "~J21璺接装机 、Jl ~'J23量吝接帆 

j 名 
一 ⋯PP P~[! 一! 

奠 里堕J ～0 82 1． 15～～ 0
．  一

0 

接装 串l o1 44 94 1 #6 T] 92 l 

75 29 8 2 _一 j__ 9i4 
” - 25 

从表 三可以看出．相同的机型用聚丙烯纤维丝柬 

咀棒 手Ⅱ用二醋酸纤维丝柬咀棒比．接装率．质量合格 

串都较低．机台有效作业时间也较短。经过分析．认 

为造戚聚丙烯纤维丝束咀棒使用效果差的原因是 l 

聚丙烯好维丝柬的熔点低、抗拉强度大、再加上咀棒 

有的硬度不够、造成不好分切：!三并一轮容易把咀 

棒蒯破．造成接装率低． ]：艺损耗大。针对存在的问 

题．分折研究后． 采取的措施是： l调整切咀刀的蛙 

间隙、由碾来的 O 9-j 0ram 为 0 4-0，5mm 2倒三 

井一轮清角 为饨 角 3用 I cm一 0 IBm 分 的 

风量．对切咀刀进行风狰、降低切刀温度．4．调整砂 

轮磨削角 度、使节咀刀刀尖角在 5-8度之间，5调整 

各导轨前间隙、以利咀棒和烟支顺刺通过 以上对策 

实施后， 聚丙烯纤维丝束咀棒的使用效果有了明显的 

好转、见表四 

表四 

：、 垫量 YJ2I鼙接装帆 YJI4 YJ23鼙奄接机 

； 矗 l措 石一 j 
单 拜 咀棒【支 l 93 17 8867 9608 呻 ! 

台时产量l籍l 0．82 1．I 8 0．55 I)．83 

．  

墨 ．．．89一．-~A 一9 一 一 
台悟辜( ·l 75 29 ： 80 3l 95] 

，7 53 25 _l6 

从衷三和表四的对 比可以看出、 聚丙烯丝柬咀棒 

与二醋酸丝柬咀棒的使用效果基本枝有差异．聚丙烯 

丝束咀棒的使用性差问题也{寻到了解决。 
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三．综合性能对比．效益分析 

使用聚丙烯壁柬咀棒对卷烟产品的内在质量及理 

化性能有没有影响呢?因为卷烟咀棒障了其外在的釜 

观功能之外 其降低焦油含量．减少刺激性 杂气的 

使用功能是通过卷烟的内在质量指标、 主要是香气、 

刺激 杂气．余味这四项 品质特性来反映的． 为此我 

们进行了相同配方乙级卷烟用二醋酸丝束咀棒和聚丙 

烯丝审咀棒的内在质量评吸及化验分析 其结果如下 

表五 《表珞) 

L̂评吸结果可以看出．聚丙烯丝束咀棒 与二醋酸 

丝束咀棒相 比．两者的功能并没有明显的差异．从评 

吸分析结果来看．虽然得分略有下降．但其属正常渡 

动 这说明聚丙烯丝束咀棒的功拒是可 以满足乙级卷 

煅生产 I=艺需要的 据此．我 厂先后在乙缎咀烟生产 

中推广应用了聚丙烯丝束咀棒 

依据投产试用获得的经验．其后．我们卫在部分 

甲级烟生产 中．进行应用试验．组织与醋酸纤维丝柬 

咀棒撞装的卷烟对 比评吸结果见表六 (表略1。 

通过评 吸结果分析． 我霄I发现两 着没有 明显差 

异．认为可以应用 f甲级卷烟之中．尤其是通过适当 

的配方 【艺谓整后． 可以消除过问的差异．随后在部 

分甲缀烟中也使用 了国产聚丙烯丝柬咀棒 

从 l989年 9月到夸年 4月份．我厂在实际生产 

中、共使用 聚 烯蛙柬咀棒 43877】万支． 生产滤咀 

卷烟 49802箱．与使用同期进 I]二醋 酸纤椎丝柬咀 

棒相 It、共 节约 {ll生产成本 5I3 79万元．取得了 

显著的经济效益 其社会效益是：一方面聚丙烯丝柬 

国产新材科投^实际生产应用领域配套使用技术的键 

掌揖和应用，为进一步扩大其应用效果起到了有力的 

促进作用．同时也为卷烟生产企业增收藏亏、提高企 

业经济效益开辟了一条有效遗径： 另一方面是为 自力 

更生发展我国滤咀卷烟生产、更好的满足广大消费者 

的需求创造了物质条件． 

目前、 聚丙烯纤维丝束在生产应用中存在的问题 

是： 1国产聚丙烯纤维丝柬的质量还不够稳定、丝柬 

带宽窄．厚薄不匀 小包头多：2．没有与之相配套使 

用的增塑剂。这精进一步提高咀棒的成受质量和残次 

烟处理带来 了一定 的困难：3使用方面技术还不够成 

熟．这些问题还有待于有关专家研究解决。以更好地 

推广应用聚丙烯鲜维丝柬、藏缓滤咀烟发展对二醋酸 

纤维丝束进 口的依赖性． 
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