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范围内。从积累数据上看，纵密和横密的控 

制与织物由湿向千转变有密切关系，即与烘 

干前后的尺寸及轧光规格有关。轧光规格过 

宽，会造成成衣缩号，尺寸过窄，会造成纵 

密偏小，造成纵 向缩永率过大影响成衣质量。 

因此，轧光规格只能在一个定数左右很小的 

范围内变化。挖制轧光前织物的宽度是控制 

织物纵、横 向密度 的蛙重要的环节 。采用扩 

幅后立式烘干可以达到增大纵密的效果。 

经渗透后曲坯布，纵 向伸长在10％～15 

之间，线圈较为蓬松 ，坯布手感柔软。经精 

练罐精练的坯布线圈较长，水洗后伸长在15 
～ 2O ，线圈与线圈间接触 点几乎拉死，坯 

布手感硬，线圈较难回复。纵向密度较难增 

加。因此前处理尽可能采用较松弛的设备。 

经过相同前处理的坯布，在不同染色设 

备染色，坯布长度与宽度变化也不同。精练 

后浸染，轧染其纵向由 1米到1．01米儿乎无 

仲长，说明精练永冼后的伸长远大于染色伸 

长，宽度几乎不变。 而经IJ1 W一4 ME型松 

式摆动染色机染色后，坯布长度由原来的 l 

米变为96~97厘米，横向由4：厘米变为45厘 

米。纵向收缩的结果是纵向密度加大，横密 

减小。故在条件允许的情况下尽量采用松式 

染色。 

五 控制棉毛织物缩水率的重要环节 

1．坯市湿扩幅后使用立式 烘 干 机 烘 

干I 

2．树脂整理对降低棉毛织物的缩水率 

作用 显著 } 

3．在练、漂、染)lllW_~p尽可能采用松 

弛设备； 

4．轧光规格在成攻密度，干重及织物 

宽 度能保证的情况下尽量宽些，以使纵向缩 

水率小些，以弥补坯布与成衣之 间 缩 水 变 

化。 (天津针织运动表厂 沈扬) 

丙纶在针织牛仔布生产中的应J手I 

一

、 设计思想和产品特征 

以前，人们一般认为，丙纶纤维的回潮 

率低，也就说明它的吸湿性必定很差，不易 

吸汗，因此，不宜用做服用织物的原料。但 

近几年国内外的研究成果表明，丙纶纤维的 

排汗性优 良，甚至胜过棉 、羊毛、腈纶 、锦 

纶和涤纶这些常用原料[̈ 。另外，丙 纶 纤 

维还具有保暖性能好、易洗状干 耐穿及 防 

酸、防碱等优 良特性。所 ，人们 已越来越多 

地将丙纶用做运动便服及排汗保暖的服用织 

物 的原料 。 

用丙纶纤维和纯棉纱在双梳栉经编机上 

生产的针织牛仔布，就是将丙纶纤维的上述 

特性同牛仔布的特定要求相结台而 没计的。 

它不但充分发挥了丙纶的优点，大大降低了 

成本，而且只需对棉纱染色．回避 了丙纶纤 

维不易上色的问题。这种牛仔布 的外观既近 

似于机织牛仔布，又独具风格|既有机织牛 

仔布的坚固、耐磨、粗犷的特点，又有针织 

产品排汗性好 、柔软挺括 有适度弹性、穿 

着舒适的优点。经印花染整后处理，设计成 

男女时装、童装，尤其是做 成 甲 克、摩 托 

衫 牛仔短 裙 等，更 显其粗犷、奔 放的本 

色。 

二、产 品的工艺流程 

1．编织 

工艺漉槛 原料一络纱 (上蜡 )一整 经 

一编织一落布一磅布一验撕一移交。 

在Z303型经编机上选用如下原料编织： 

前梳32英支纯棉纱 (G0，8％ )|后梳 1 00旦 

丙纶低弹丝 (39 2 )。 

采用双经平组织，反向垫纱。前后梳均 

为满穿。但为了避免断纱时织物脱散，也可 

用如下变化经平组织：前梳 (1—0 l一2 ) 

× 2， (2—3 2—1)×2I后梳 (2—3 

2一1 )× 2， ( 1一O l一2 )× 2。 
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2．染整工艺流程 

缝头一脱油一水洗一染色 (染棉 )一水 

洗一烘干一 定形 (印 花 )一验 布一包 装 入 

库。 

三 技米难点及解决措施 

1．由于后梳满穿丙纶，而一般丙纶低 

弹丝的捻度很低，纱线不易通过整经机和经 

编机的分纱针，因此，丙纶低弹丝的捻度应 

与同一细度涤纶低弹丝的捻度相同 同时， 

其整经张力要比同一细度的涤纶低弹丝的整 

经张力大 3至 5克力。 

、 2．由于丙纶纤维的熔 点较低 (170X]) 

织物的定 形温 度必 须严 格控制在 14O℃ 以 

下 。 

3．因为前梳采用纯棉纱满穿，为了解 

决棉纱飞花多的问题，至少需要采取以下两 

个措施：第一，在络纱时，必须对棉纱上蜡。 

既要注重蜡的配方，又要控制好上蜡量。第 

二，在整经时，必须在各分纱针前面加装一 

毛刷装置或吹风装置。毛刷装置需要经常清 

理 。 I 

4．要适当调整经编机成圈机件之问的 

相对配合关系。 
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浅谈溢流染色机减少汗布色花色差问题 

常温绳状滥流染色机生产效率高，适应 

性强，符合当前小批量多品种的染色需要。 

当前提高织物的染色质量是针织产品能否出 

口刨汇的关键。为了将我厂所采用的香港立 

信公司G N 8-i 00型常温绳状溢流染色机更 

好地发挥作用 ，以提高针织产品染色质量， 

我们结合染色理论对生产工艺进行了初步探 

讨。 
一

， 汗布染色工艺 

我们对一些在染槽 、染色过程中，经常 

出现色花 、色差 比较严重的汗布工艺进行 了 

实验。实验结果表明，只要制定出合理的染 

色工艺，可使汗布染色质量得到很大的改善 

和提高。下面举一实例进行分析。 

1．82英支汗布茜红工艺流程和工艺处 

方 

(1)工艺流程 

缝头一平幅碱 缩 (18±0．5。Be )一浸 

碱 (18±O．5。Be 15分钟 )一洗碱 (两道 ) 

一热水洗 (60~70。c)一冷水洗一过酸 (硫 

酸 2～3克／升室温 )一冷水 洗 (两 道 )一 

氯漂 (次氯酸钠有效氯浓度3～3．5克／升3O 

分钟pH1 0w11)一倒头氯 漂 (3～3．5克／ 

升3O分钟 pillO～l1)一冷水 洗 (两道 )一 

脱氯 (海波打底 1．5千克续加 1 室温 )一 

冷水洗一热水洗一 冷水洗一染色一开幅一烘 

干一回潮一检验一翻布一三辊轧光一包装。 

(2)染色处方 

100 直接耐酸大红4BS 0．12 

平平加 0 O．1％ 

柔软剂Hc 1％ 

浴 比 1 ：10 

(3)直接耐酸 大红 4BS的上 染率 曲线 

(见 圉 1) 

】 

# 

图 1 

(4)染色升温曲线 (见图 2) 

2．影响茜红染色质量因素分析 

谐红在染槽染色时，经常出现色花、色 
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