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摘 要 ：论述 j纺粘法生产过程中热轧机轧辊温度、速度、压 力的I艺参数设定及其相互之间 

的作用 关系对 产品质 量的影响 。 
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1 概述 所示。 

1958年我国开始非织造布的研究，60年代后 

期出现工业化生产 近 10年来 ，我国国民经济的 

快速发展为非织造布工业的发展提供了有利的条 

件 ，非织造布的应用领域 日益拓宽，现已应用到服 

装、装饰、医疗、卫生、土工、建筑、环保、汽车、农 

业、民用和军工等各个领域 ，为我国国民经济建设 

做 出了贡献 。 

热轧粘合技术是应用比较广泛的非织造布生 

产工艺，由于其生产工艺简单，改善了生产环境， 

提高了生产效率，节省了能源 ，且产品符合卫生要 

求 ，因此 自80年代以来得到迅速发展 ，被广泛应 

用于干法成网和纺粘法非织造布的生产中，成为 
一 种很有发展前景的生产工艺 本文仅就纺粘热 

轧工艺作 探讨 

2 工艺过程 

热轧粘合的工艺过程非常简单，就是将处于 

室温状态下的纤网通过输送帘进到具有一定线压 

力的高温轧辊中，经过轧辊的加压、加热使纤网固 

结成非织造布。热轧非织造布的工艺示意图如图 
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图 i 热轧非织造布工艺示意图 

3 热轧工艺 

3．1 热轧粘台机理 

热轧粘合就是将纤网处于一定的压力和温度 

下，使纤网中处于花辊轧点位置的纤维发生部分 

软化、熔融，使纤维之间粘合在一起而固结成布。 

3．2 热轧温度的影响 

前面已经提到，轧辊温度的作用就是将纤 网 

的部分纤维软化、熔融，使其固结成布。聚丙烯的 

熔点为 165~C，在达到熔点温度时 ，纤维网在轧辊 

压力作用下基本熔融，这时易发生粘辊现象 ，且纤 

维脆化、强力降低，因此轧辊温度的设定要低于聚 

丙烯的熔点。不同的产品，因为其克重的不同，其 

厚度也不同，这就要求对轧辊温度的设定也不同。 

对于薄型产品来说，粘合点上的纤维少，软化熔融 

时需要的热量也少，要求的轧辊温度就低些；而厚 

型产品其粘合点上的纤维多，软化熔融时需要的 
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热量也相对较多，因此要求轧辊的温度也相对高 

些 。例 如，对 lOg／m 的产 品热 轧温 度设 定为 

1 29 C～133℃，而对 1OOg／m。产品的热轧温度设 

定则需在 145℃～I49℃。在其它条件不变的情况 

下 ，产品的强度随热轧温度的升高而增大 ，但到一 

临界值后其强度会反之下降(见囤 2)。热轧温度 

设 定的低，则产品的强力降低，且产品有起毛现 

象，用户不满意；热轧温度过高，则生产中会发 生 

粘辊现象 ，而且所生产的产品发脆发硬，也不能满 

足用户的要求。因此 ，选择适当的热轧温度对于生 

产优质的非织造布产品来说是非常重要的。 
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捌 2 断 裂 强厦 与热 轧温度 的关 系 

3．3 热轧压力的影响 

在热轧粘合过程中，轧辊线压力的作用主要 

是压实纤网，使纤维在压轧的过程中产生一定的 

变形热和充分发挥热传导的作用 ，并使熔融的聚 

合物流动和扩散。热轧线压力小，纤网轧点处压实 

密度差，影响纤维粘结 点牢度，则产品强力低；热 

轧线压力太高，会使纤 网轧点处软化熔融的高聚 

物难以流动和扩散，同样会使产品断裂强力下降 
一 般 在生 产 中，热 轧压 力 控 制 在 40kg／cm ～ 

70kg／cm 范围内为宜。 

生产产品的目的就是为了满足用户的需求， 

生产中应该根据用户的不同需要来调整热 轧压 

力。如果用户要求柔软度而对强度要求不高时，热 

轧压力就要小一些 ；反之压力就太一些，这样，生 

产的产品强度相对高，但手感差 。因此，在生产中 

要根据产品的不同用途来适当地调整热轧压力。 

3、4 热轧速度的影响 

在非织造布生产中，热轧速度反映的是轧辊 

对纤网加热和加压的时间。生产实践中得知，在其 

它条件不变的情况下 ，增加热轧速度所生产的非 

织造布产品其纵向强度下降。这是因为当增加热 

轧速度时，纤网的受热、受压时间减少，纤 网在通 

过轧辊的轧点处时纤维没有得到充分的软化熔 

融 ，粘台点不牢固。 

热轧机的轧辊温度、压力和速度关系着非织 

造布产品的质量，因此对其工艺参数的设定是很 

重要的。它们之间是相互作用的关系，其中轧辊温 

度是最为重要的一个参数，轧辊压力和速度与其 

相配合。在设定参数时，单纯考虑一种参数是不够 

的 因此，在生产中需要摸索出适合热轧机本身设 

备性能的轧辊压力和速度与轧辊温度最佳配合的 

工艺参数 

4 结语 

在丙纶纺粘热轧非织造布的生产过程中，热 

轧机的轧辊温度、压力、速度是关系非织造布物理 

机械性能及外观质量的重要工艺参数，只有将三 

者统一考虑达到最佳的配合，才能生产出高品质 

的非织造布。在我国加入世贸组织之后 ，对各类产 

品的品种和质量要求将会更高，有效地发挥现有 

设备的作用并结合工艺技术的合理调整 ，对促进 

我国非织造布工业的发展将具有极其重要的意 
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