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丙纶针织物染整工艺的研究 

沈和安 3 0 5 
(广西枇 市经编 一织广 广西柳 『 545001) 

摘要 丙纶是由雨烯分子聚合而成的。丙纶织物具有良好的耐磨性、抗污性、膨 

松性和回弹性，且质轻、易洗快干。文中介绍了丙纶织物的前处理、漂白及染色工艺。 

分析了染色温度、匀染剂、酸剂、尿素在针织物染色中的作用，通过实验确定最佳染色 

温度为 12O(，使 用高温匀染剂，染 色pH 值为 4，加 尿素 

叙词墨堕丝堑 针织物染整研究 ：￡苑 
1 前言 ’— — 一  (实验室自配 

丙纶是由雨烯分子聚台而成的 丙纶的 

ft学结构中分于 E不含有极性基围．具有高 

度的疏水性，敞乏对 一般染料作用的亲和力。 

因此．染色十分困难 由于丙纶织物具有良好 

的耐磨性、抗污性、膨松性和回弹性以及质 

轻、易洗快于等优点。近年来，丙纶织物在纺 

LN,~R装领域崭露头角 为了有力地推动丙纶 

织物的不断发展，促进丙纶织物染整工艺的 

研究。1 995年 E月我厂把丙纶针织物的漂染 

整作为研究新课题．并进行了一系列的工艺 

实验研究探索 ．经过近半年的工艺实验探讨 

和生产实践．摸索出 一套适台丙纶针织物 

染整生产新工艺．经过大批量生产证日月，产品 

颜色鲜艳+质量较好，满足 r市场的需要．受 

到了用户的好评 

2 实验部分 

2．1 材料、药品及仪器 

2．tII 材料 

细 丙纶弹力针织布．细旦阿纶双面针 

织布 

2．1 2 药品 

分散红 E一4B、分散黄 SE一2GFI 、分散艳 

蓝 一4R、增自剂 nT、冰醋酸、硫酸、盐酸、高 

温染剂 UH、平平加、尿素、净洗剂 209、蓝液 

2．1．3 仪器(见表 1) 

5 ～ 10 。 

R物 

表 1 仪器一览表 

亭号 值器名称 型 产地 

1 电光分析天’ TG328 湘潭无平仪嚣l 

高 温高 征 小 样 染色 I
"ONG。S 香港 芝信 机 

3 8篮恒温烘箱 Y802A 常 州纺纽 仪器J 

蔫汽电 斗 YPE，1o0 E海电嚣}总J一 

2．2 实验方法 

2．2．1 织物的前处理 

净洗剂 209 0．8 

浴比 l：lj 

温度 60【、 

时间 20 min 

织物经过前处理后．用水洗涤于净．晾干 

备用 

2．2．2 织物的漂白 

增白剂 DT 

冰醋酸 

高温匀染剂 UH 

蓝液 

浴 比 

温度 

一—■_r—]『 

X 

1 ～ 2 

1．5 ～ 2 

0．005 ～ 0．000l8 

l；l 

l00 (、～ l35 ( 
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时间 30 rain 

织物经过漂白后，用水洗涤干净，烘干， 

评级，待熨烫。 

2．2．3 织物的染色 

分散染料 Y 

pH值 4(冰醋酸或硫酸、盐酸) 

高温匀染剂UH l ～2 

尿素 O 5 ～1+5 

浴比 1{15 

温度 100℃～135℃ 

时间 30 min 

织物经过染色后，用水洗涤干净，烘干， 

评级，待熨整 

2．3 评定及测试方法 

2．3．1 外观评定 

衰 2 

凭实际经验 目测，对比观察织物染色后 

的颜色鲜艳度、光泽度和深浅度。 

2．3．2 手感的评定 

凭实际经验，用手触摸织物的柔软度，对 

比分析评定。 

2．3．3 色牢度的测试 

丙纶针织物染色后色牢度的测试，可参 

照中华人民共和国纺织工业部《涤纶针织面 

料~FJn469 472—80标准进行测试。 

3 结果分析与讨论 

3．1 染色温度对丙纶针织物的影响 

丙纶针织物采用高温高压进行染色，选 

择染色温度极为重要。为了能够准确地掌握 

丙纶针织物的染色温度，我们选用了如下几 

种不同的温度进行实验对比．结果见表 2。 

织物名称 温度与时间 结 果 

丙纶弹力针织布 100℃×30 rain 颜色鲜艳．{胄茂，手感柔软。 

丙纶弹力针织布 120 C×30rain 颜色鲜艳，色光好，手感柔软。 

丙纶弹力针织布 135 C×3O mlrt 颜色偏耀慵晴，手感发硬。 

从表 2结果可以看出，丙纶针织物的染 

色，在 10o℃恒温 30 min染毕，颜色鲜艳，手 

感柔软，但色光偏浅 在120℃时恒温 30min 

染毕，颜色鲜艳，手感柔软，色光纯正。在 135 

℃时恒温 30 rain染毕，颜色偏深发暗，手感 

发硬。时间越长，手感越差。所以．丙纶针织 

物的染色温度控制在 120℃为摄好。 

表 3 

3．2 匀染剂对丙纶针织物染色质量的影响 

采用平平加和高温匀染剂UH进行染色 

实验对比，结果证明，平平加在低温染色时． 

匀染性较好，而在高温染色时，匀染剂较差。 

所以，选用高温匀染剂作为丙纶针织物的染 

色助剂，匀染性好，一般不易染花。 

3．3 酸剂对丙纶针织物染色效果的影响 

染料名韩 用量“ 酸荆 pH值 温度与时间 结 果 

分数红 E一4B 0 2 HAC l2O℃×30min 粉红，颜色偏暗。 

分散红 E一413 0 2 HzSO{ 120℃×30 rain 桃红，颤色鲜艳 

分散红 E一4B 0 2 HC】 120℃×30mln 拽桃红，蒯色鲜艳。 

分戢黄 SE一2GFL 0．1 5 HAC 12O℃×30rain 浅黄，颜色鲜艳，微慵浅。 

分散黄 sE一2GFL 0 l5 HzSO{ 120℃×30min 浅黄，颜色鲜艳，{鞋嫡漾 

分散黄 SE一2GFL 0．1 5 HC】 120℃×30 valn 浅黄．颜色鲜艳 

分散艳蓝 E一4R 0 25 HAc 120℃×30trdn 浅雪青，嘲色鲜艳。 

分散艳蓝 E 4R 0．25 H2SO． 4 120℃×30min {葺紫，颜色鲜艳。 

分散艳蓝 E 4R 0．25 } C【 120℃×3O rnin 雪青，颜色鲜艳，偏棵。 
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丙纶针织物采用不同的酸剂调节 pH值 

进行染色，织物得出的颜色也不相同，现将 3 

种酸剂进行实验对比，结果如表 3。从表 3可 

知，选用酸剂调节pH值是丙纶针织物染色 

的关键，正确使用可收到事倍功半的效果。 

3．4 尿素在丙纶针织物染色中的作用 

尿素在丙纶针织物染色中．主要有两方 

面的作用。第一，能促使染料溶解均匀，在染 

色过程中起到一定的匀染作用。第二，能使丙 

表 4 

纶纤维在高温下进一步膨化，促进纤维吸收 

性增强的作用。所以，丙纶针织物在高温染色 

中，加入尿素可以增深 5 ～lo 左右。而 

且颜色鲜艳，手感柔软。 

3．5 熨整与后整理的关系 

丙纶针织物经高温染色实验后．织物必 

须进行烘干及熨整处理，熨整的目的，是把织 

物烫干整平，提高内外观质量及产品的档次， 

熨整的温度及结果见表 4。 

织物名称 采用仪器 温 度 结 果 

丝 绸 不易烫干．布面不够平整。 

蒸汽电熨斗 合成圩雏 易烫干．市面平整，颜色鲜艳，手感好 
丙纶弹力针织布 (

-r-工) 羊 毛 易烫干 颤色泛黄
．手盛发硬． 

棉 快干，全溶化。 

从表 4的实验结果可以看出，熨整的工 

艺条件对后整理生产工艺极为重要。 

4 生产工艺 

4．1 漂白产品工艺 

4．1 1 工艺流程 

毛坯布一前处理一水洗一漂白一水洗一 

脱水一烘干一定形一包装进库。 

4．1．2 工艺配方 

4．1．2．1 前处理 

净洗剂209 1．0 

浴比 1：12 

4．1．2．2 漂白 

l0O 增自剂 DT 1．0 

200％素米克隆翠蓝S—GL 0．0012 

200 力莎莱青莲 RL 0．0006 

冰醋酸 1．0 

高温匀染剂UH 0．8 

浴 比 l：12 

4．1．3 工艺温度与时问曲线(见图 1) 

4．2 染色产品工艺 

4．2．1 工艺流程 

毛坯布一前处理一水洗一染色一水洗一 

水洗一脱水一烘干一定形一包装进库。 

围 1 

4．2．2 工艺配方 

4．2．2．1 前处理(同漂白前处理) 

4．2．2．2 染色(各种颜色见表 5) 

4．2．3 工艺温度与时间曲线(见图 2) 

圉 2 

4．3 后处理 

4．3．1 烘干 

丙纶针织物烘干前，必须进行开幅整理。 

开幅的目的，是把脱水后的织物扩幅平整，有 

利于烘干均匀。丙纶针织物的烘干，采用R一 

456—4型 4网烘燥机进行烘干，烘干的温度 

控制在 98℃～100℃为宜。 

一 —■—n r 
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袤 5 单侄 

染比料岛稚 乳白 J粉虹 桃红 雪青 J浦紫 洼黄 淹蓝 

2oe h SE 2G．YL 0．n 5 l 。 _ O 2 l 
J 

1 00 丹散黄光莳H rL 0州6 } 0 0i 
【 

1u0 ’ 舒散 4B 。- u．2 I 

Ⅲ， 挣散艳蓝E 4R n 2 5 o 2 

1 c0’ 丹敲濂蓝s3H， l O． 

屁素 ’ 0 2 

高 匀 荆 UH 1 1．5 【o 0 8 

醋酸 1 2 l! { 

硫酸 0 35 0．3 

4．3．2 定形 

丙纶弹力针织布可采用3辊蒸汽轧光饥 

-苣行轧光定形．扩大一挡，温度控制在(1104- 

2)(、．车速20 m／miff。丙纶双面针织布系用 

sz8̈ 型圆精热定形机进行定形、_千挡．温度 

控制在(11 5±2)C，车速 20 rn／mIn．超喂控 

表 6 

制在+5 为宜。 

5 产品色牢度的测试 

丙纶针织物产品色牢度的测试．采用中 

华 人民共和国纺织工业部《涤纶针织面料≥ 

FJn469—472—80标准进 行测试．测试结果 见 

表 6 

测试I 口 部怀准 丙纶弹力针绷市 丙纶双面针 

译变化 3～4 
-先 

白布一占邑 

洋变化 3～4 
订 债 

白帮沾 色 3～1 

f摩擦 3～d ～4 
峰 搪 

湿摩擦 3 

从表 6删试结果可知．丙纶针织物经商 

温染色．各项色牢度均达到 F中华人民共和 

国纺织工业部《涤纶针织面抖)~FJn469 472一 

∞ 标准 而且颜色鲜艳，满足 了嗣户的要求 

6 结束语 

6．1 本项目的研究及应用．12．艺可行．颜色 

鲜艳，质量较好。 

6．2 丙纶针织物系甩高温染色及整理，为 

丙纶产品开发提供了一条新途径。 

6．3 丙纶针织物的高温染色是根据用户需 

要，目前以中、伐颜色 为主．深色有待于进一 

步去探讨和研究 

收稿日期 998年 3月 
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