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很早以前人们就知道在砼 中掺^纤维能提高砼 的延性 t其提高的程度则取决于所用纤维 的种类和数量
。 

目前在国外 ，原纤化聚丙烯纤维 巳广泛地应用于砼工程申，但是大都用作过度蔚 ，以便防止收缩裂缝
。 这就 

是说在砼 中的掺入量相 当步t一般为砼体积的 0．1 左右，主要用于蒴止塑性收缩裂缝的形成 然而许多研 

究表明t在静力与动力荷载的情况下，钢纤维和聚丙烯纤维在提高纤维增强砼的能量吸收能力方面也都是有 

效 的 。 

由于掺入纤维的表面积随其件粑含量的提高 而增大 t所 砼的坍落度就随纤维含量的提高而下降了
。 然 

而在震动台上压实 ，则在任何情况下瓤能获得可塑性拌合物。 

在，奸维的体积 含量为 0t o·l和 0．3 的钢筋硷梁中t钢筋与砼之间有较大的精移
， J蛘维含量为 。．5蹦的 

粱 ，其滑移要小得多 ，这是固为纤维提高 了砼与钢筋之闯的粘结力
。 纤维含量为 0： 的畦粱．钢筋周围水 

泥隶浆 中的纤维方向大都与钢筋表面相切 这种妓应使得钢筋酣近的裂缝砼保持更 为连续
， 从而提高了钢筋 

的锚固作用 。 

最近业 巳证 明，含有体积 O．5 的原野化聚丙烯纤维的砼 ，在冲击荷载下的最大弯曲荷载可提高 50 
． 断 

裂能量提高 l∞蹦左右 。这些结果是令 凡鼓舞的 

英邑哥伦 比亚大学士术工程系教授西德尼 ·明迪斯等人．对 言 有普通 钢筋和原纤化聚丙烯奸维砬的抗 

冲击强度进行 了研究 ．并得曲下列结论 ： 

、 在含有普通钢筋的砼 中·原好化聚丙埽纤维的掺凡量在 0．5 以下时，对冲击强度实际上毫无作用
， 

但是断裂能量却有报大提高 ，特别是对纤维含量为 0．5 的畦 一 

2、对于试验的一切纤维体积百分率·圩维与结合料之闻有克分的粘结力 ，使得纤维被拔 出的可能性减 

少到最低限度。 

3、砼的抗冲击强度随纤维体积的增多而提高 

4、在普通钢筋砼粱中的原纤化聚丙烯纤维，在冲击荷载下可提高其抗裂性
， 看来裁阻止锕筋与胶结料 

的剥离 。 

、奸维与锕筋相结合对断裂能量的效应·比单独考虑所预计的要大，特别是在纤维的掺^量为o
． 5 时 。 

另外 t聚丙烯纤维还能提高受海术干湿循环的砼表面之抗损坏性
。 这是因为当砼 在海术中时，表面就 

会慢慢地生成一层水镁百 (氢氧化镁)，上面再覆一层较厚的霰百 (碳酸钙) 这是由于在砼中水泥的化学组 

分与骨抖中的离子 cl、CO ～ 和 Mg一 之间的化学反应 ，溶解在海水中的缘故
。 在这种化学反应期间，砼 

表面产 生了水泥隶浆孔隙的逐渐损坏 -畦表面性质的这种变化与所用水泥的种类 无美 这种变化造成了砼表 

面的软化，电阻率的假提高和可谤性的假降低 。 

砼面层的性胎对钢筋砼结构和素砼组份的丽{久性都是十分重要的 面层保护砼块体不受机械和化学的 

篓 ．迄?为止，对于永凡浸在海水中的砼已经考虑得很多了 然而砼结构的平面．例如桥面板、人行道面 受 孛海水干湿循环
， 是最容易损坏的 海水侵蚀的破坏作用是很 明显的

， 因为这种侵蚀既有化学性 ，也有 
物理性 a由于干湿循环 度风、温度干【=走碉幅劓 『起的膨胀和收缩

， 是物理的损坏过程 。 

在砼拌合物中加入聚丙婿好维-对遭受海水干湿循 环的砬表臣 能提高其抗损坏的能力
。 在现场养护条 
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件下 ，纤维增强砼 (FRC)同紊砼 (Pc)相 比较 ，前者表面结壳的时间总是较晚的。水灰比为 0．45的紊砬 

板在用海水 围池浸泡 l2星期后就见到表面有结壳了，而相应的纤维增强砼板则要筹 25星期后才能见到结 

亮。在永灰比为 0．55时．紊硷板 8星期后就开始损坏 了，而聚丙烯纤维增强硷板则在 34星期后才开始强坏 

当永灰比为 0．6 5时 ．紊硷板和纤维增强砼板分别在 5和 {1星期后开始结壳 。 

结壳使得砂浆表面分层剥落 (开始似突然蹦出来的) 素硷板表面程容易呈片状剥掉 聚丙烯纤维增强 

硷板虽然表面的结壳也清楚可见 ，但其表面井不完全分离 

加入聚丙烯纤维增强硷和充分的养护 ，对于延缓遭受海水侵蚀的硷表面的损坏都有 明显的作用。现场养 

护的纤维增强砼板表面结壳的开始时间为 26~40星期，而现场养护的紊硷板剜为 4～l 3星期 ，根据 x射线 

衍射分析 ，现场养护的纤维增强硷板中霰石 (CaCf)。)妁数量为 5．7 ，而在相应的索砼板 中则为 9．8 在 

实验室养护的纤维增强砼和紊砼板表面开始结壳的时间至步为 76小时．而且损坏的程度也没有相应的现场 

养护砼板那么严重 。在实验室养护板的情况下 ，海水 中的盐 (例如氯化物、硫酸盐和镁)与 水化的琅泥组份 

之间的化学反应只限于硷的表面 。鉴于在现场结构 中用实验室有庄制的养护条件是不现实的，所以在硷 中用 

聚丙烯纤维来延缓在海琅侵蚀下硷表面的损坏是一种补救措施 。 
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(上接 14页)静挠度变形 ，另外 ，由于制造由日工 安装误差带来的 平衡 ．在旋转 中产生的离心力作用下．2 

特产生挠度，使机体在工作中产生剧烈振动，或随胡内物料的不均匀供给．也产生间断振动 2、地脚螺柱桎 

动I 3、机体两端密封座内的密封圈与轴承磨损后间隙过大I 4、进料13端由于叶片在搅拌输送过程 中产生辅 

向反作用力 ·使靠密封端的物料向密封端挤压推进丽潺灰{5、围磨损、振动．或制造、运输等使机体发生变 

形 。 

处理方法 ，l、提高搅拌轴制造、安装精度 {2、机体安装时 ，应避免机座与楼层基础面的整体接触 ，两 

者之间应间断地安装支撑垫 ·并在垫上加厚橡胶 减少振动I 3、经常检查地脚螺桂有无论动并拧紧 ；4、加 

强密封，如将单密封改成双密封或组合密封并压紧，采用膨胀石墨代替盘根或其它密封填料 ，靠其 回弹性以 

自动补偿径向间鼠等方法 {5 为减少进料端潺灰 ，可倾斜安装 ，亦可卸掉进料端靠近密封座的两只叶片 (每 

根轴各卸下一只)t并加设一块进料板 -6 适当加大进料端两只叶片角度 ，一般可 比原来调大 3。～5。．加快 

料流速度 ·使料面降低到传动轴孔以下 t消睬匣作用力对轴孔的挤压作用 ．从而避免潺灰-7、更换 已磨损或 

变形超限的槽体．保证槽内壁与叶片顶端阃隙，一般为 1O～1 5ram。 

五、其它常见故障，l、雾化效果差 -2、有生料无水，或有水无生料 

故 障原固分析 。1 喷咀堵塞 ，或水葙无水 }2、水量小，水压低 (d0．197Mpa){3 喷咀角度安装不台理， 

或喷咀至料面太近(<300mm)F{、喷咀出口雾化速度小(<6m／s){5、物辩在机体内停留时间短(< os)F 6、电 

动调节阀未打开，或螺杆咬死-7、供水系统管道上手 阀未 完全打开 -8、冲量流量计校零不准 -9 转子流量计不 

动作、无信号 ．或伺服放大器输入端无信号 ．比例偏置器输入端无信号 

处理方法：1、选择适宜的喷咀-2、采用管道泵，再{回水管路调节水压 ，并在管道泵入 口处加设过滤装置 3、 

加设窖积大的水箱(78m。)}4、减小搅拌叶片的角度或减小轴转速}5 调整喷咀至料面距离大于 300mm|6、梭 

查电动调节阀手柄位置 t如在手动位置应切换到 自动位置 t如螺杆咬死应拆修 -7、水路 采统各水 阀应 全部打 

开{8、用浮标装置控1臼l管遭泵随时启动 {9 校正流量计。 
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