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衰2 牢度试验结果 

丹最玉红 H2GFL 4～5 2～3 3～4 3～4 

登筮董曼鱼里 ≥ =≥ ! 

注 tWS 6．65 g／L，浴比 50 l，95℃。60m；n． 

我们研究的分散染料绝大多数牢度均较 

好，但不同结构的染料差异很大(见表 2)。从表 

2可以看出，除了分散玉红 H2GFL和分散黄 

RGFL的毛沾色牢度稍差外，三只分散染料的 

各项牢度均较好，其中又以蒽醌结构的分散蓝 

BSL牢度最好，而分散黄RGFL的牢度则相对 

较差。这可能是由于偶氮结构的染料分子呈线 

型，在纤维中的扩散较难，特别是双偶氮的分散 

黄 RGFL的扩散更难，所以牢度相对较差，当 

然这还和染料分子与纤维的结合力及吸附状态 

有关。因此采用本方法染色时，只要合理选用染 

料 ，便可获得较好的染色牢度。 

4 结 论 

(1)在专用助剂 WS存在下，分散染料能够 

快速上染羊毛，有较好的透染性和染色牢度，而 

且染色工艺简单。 
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(2)在浴 比为 25 t l～50 t 1，pH值 4～ 

4．5，温度 95℃条件下染 6u min，分散染料染羊 

毛基本可达到上染平衡。 

(3)不同结构的分散染料染色性能差异很 

大，很有必要研制和筛选一类用于羊毛染色的 

新型分散染料。 

(4)一些常用分散染料在羊毛上的上染百 

分率有待于进一步提高 ，此工艺特别适用于染 

浅中色毛产品。开发分散染料染羊毛，对替代禁 

用酸性染料和减少媒介染料的污染具有重要意 

义。 

参加本研究I作的还有染整 93级本科朱 

小芬和曾绍奎同学。 ∞  
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其对氯化处理的影响，结果如表 3所示。 

衰 3 次氯酸钠有鼓氯耆量对氯化的影响 

5．0 l_51 O．Ol87 3～ 4 4～ 5 

7．5 l'53 m o177 4 4～ 5 

1O 0 l_66 m o189 5 5 

12．5 l_64 0．o183 5 5 

§： ：Z 塑 ±=§ § 

由表 3可见，有效氯从 5．0 g／L增至 10．0 

g／L时，纤维的古氯量增加，但色深值的增加并 

不显著，皂洗牢度的褪色及沾色等级随纤维台 

氯量增加而变好；从 10．0 g几 至 15．0 g／L，纤 

维含氯量稍有增加，色深值也有所增加，但是处 

理后的纤维手感涩滞。不同有效氯浓度处理的 

纤维染色后的褪色及沾色情况均较好。因此，从 

工艺稳定性及手感等因素综台考虑 ，以选择有 

效氯浓度 10．0 g／L为宜。 

由此可见，氯化聚丙烯短纤维的最佳氯化 

条件是；次氯酸钠有效氯含量 10．0 g／L，pH值 

5．5，室温氯化 45 min。 

3 结论 

(1)次氯酸钠在酸性条件下对超细丙纶短 

纤维氯化，氯化的最佳条件为t次氯酸钠有效氯 

浓度 10 g／L，pH值 5．5，浴比1 t 4O．室温氯化 

45 mln，在 此条 件 下氯化 纤维的 古氯 量 为 

1．85 。 

(2)氯化后的丙纶纤维在弱碱性介质中用 

阳离子金黄x—GL染色，可以匀染和透染，具 

有良好的色牢虔。 ∞  
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超 细丙纶 的表面氯化改性 
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( 弓t料 5 

【摘 要】 本文用次氯畦钠氯化超细丙纶纤维，探讨 T不同氯化时间、介质pH值及次氯酸钠 

有效氯含量对纤维的含氯量、染色性能和牢度的影响，结果表明氯化能够改善丙纶的染色性能．确 

定T最佳氯化条件。 两 

【主题词】 染色性能 超细纤维 聚丙烯纤维 改性纤维 次氯酸盐 

【中图法分类号】 TS193．845 

长期以来，聚丙烯(polypropylene，PP)一 

直被认为是很有潜力的纺织原料，聚丙烯纤维， 

即丙纶 ，重量轻，织物效应高，保暖性能好。特别 

是丙纶细旦丝(单丝纤度<1 dtex)手感好，有 

芯吸效应，导湿(汗)透气性好，且不吸水，加上 

原料来源于石油化工，丰富价廉，在服装工业上 

应用前景非常好。但丙纶纤维染色困难，未改性 

纤维用现有染料几乎不可染，通过纺前原液着 

色法虽然也能得到牢度很好的有色纤维织物， 

但只适于大批量生产，在色谱上远远满足不了 

服装消费市场需求的不断变化，从而限制了其 

在服装领域的应用。 

聚丙烯是一种碳氢链高聚物，既不含有极 

性基团．也没有化学活性基团，与其他物质化学 

结合相当困难。同时，聚丙烯纤维结晶度很高， 

结构紧密．疏水性强，这种化学惰性和极大的疏 

水性使得用一般染料染色难以获得满意的渗透 

性和染料在纤维内部的持久性，各项牢度较差。 

为改变这种状况并克服原液染色的不足，各国 

都在研究聚雨烯染色的新方法，主要是研制适 

于聚丙烯纤维用的专用染料和对聚丙烯纤维进 

行改性。 

本文选用氯化的方法对超细丙纶短纤维进 

行表面处理。由于超细纤维与普通纤维相比，具 

有极大的比表面积，对其处理条件及染色性能 

·通迅联系人 

氢化彼性 
均有很大影响，因此本文详细研究了超细丙纶 

短纤维用次氯酸钠氯化的展佳氯化条件．以得 

到最佳的染色散果。 

1 实验部分 

1．1 样品及试剂 

丙纶短纤维(O，5dpf)．次氯酸钠，盐酸。 

阳离子金黄X--GL(CI Basic Yellow 28)， 

结构式⋯为 

O◇一cn一 oc 
N CH 

l 

1．2 实验方法 

1．2．1 超细丙纶短纤维氯化前的处理 

同时将一批所需量的纤维放入水中 用非 

离子净洗剂沸煮 30 min． 除去纤维上的油 

剂。 

净洗浴 非离子净洗剂 1 g／L 

浴 比 1；40 

时 间 30 min 

净洗后纤维用水冲洗．晾干备用。 

1、2．2 丙纶纤维的氯化 

按氯化所需的每种有效氯浓度，将次氯酸 

斛 

染 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com


l0 

钠贮液(有效氯 15 g／L)稀释，经稀释的次氯酸 

钠溶液放在烧杯中，调整用料的浴比并在搅拌 

下逐渐加入盐酸，以得到所需 pH值，用 pH S 

一 25型酸度计校准所需的 pH值。在达到所需 

的pH值后，按已知重量的纤维调整浴比．将纤 

维浸在室温的酸性次氯酸钠溶液中，然后将烧 

杯盖好．使之氯化一定时间，最后用自来水洗涤 

并充分冲洗，室温晾干。 

用 Stepanow 法测定纤维含氯量。 ‘ 

1．2．3 氯化纤维的染色 

染料量(owD4 ，浴比 1；4O．pH值 10～ 

l1(Na cO 调节)，染浴升温至沸后，将纤维投 

入染浴．沸染 60min，并不断搅拌，使其均匀上 

染。染色后将纤维用水洗涤，井用非离子表面活 

性剂净洗 15 nlln，最后充分水洗，晾干。 

用 ND～101DP色差计测定染色纤维表面 

的x、Y、z三刺激值，以 l／Y表示色深值。 

1．2．4 皂洗牢度的测定 

根据 GB414—78印染布皂洗牢度试验方 

法对染色后纤维进行皂洗，按 GB250—64《染 

色牢度褪色样卡》及 GB251—64《染色牢度沾 

色样卡》i平定皂洗牢度的趣色及沾色等级“ 。 

2 结果与讨论 

2．1 氯化条件的选择 

2．1．1 氯化时间的彰响 

考虑到加工的经济性，最初的氯化工艺参 

数选择 pH值 5．有效氯 10 g／L，浴比 1：40，室 

温，改变氯化时间以研究时间对氯化处理的影 

响。 

按上述条件氯化的聚丙烯纤维，用阳离子 

金黄 x—GL在碱性条件下染色，测定其表面 

邑深三刺激值 x、Y、z，用 l／Y表示色深值，Y 

越大，邑深值越小，颜邑越浅。 

染色后纤维经皂洗 ，评定褪色及沾色牢度 

等级，结果列于表 1中。 

如表1所示．氯化时间从 1 5m]n增加到60 

rain，纤维的含氯量从 1．47 增加到 1．92 ，但 

是从 45 min到 60 rain，含氯量的增加并不显 

著。观察发现．45 min后，从次氯酸钠溶液中释 

1 997年 l2月 

放氯的速度很慢．因此氯化作用增加不大。血深 

值呈现与含氯量相同的柏势．在 45 rain干仃60 

rain的试样问，包深应差别很小。 

表 l 时问对氰化的影响 

一 染色后纤维 皂洗的褪色情况随氯化时I可的 

增长和纤维含氯量的增加而有所提高，沾邑情 

况均较好。因此，氯化聚丙烯纤维的皂洗牢度较 

为满意 故 选择 45 min为鼎佳氯化时间。 

2．1．2 pH 值的 影响 

纤维重 2 g，浴比 1：40．次氯酸钠有效氯 

10 g／L，室温氯化 45 rain．改变处理浴的 pH值 

以研究pH值对氯化处理的影响，结果如表 2 

所示 。 

表 2 pl!值对氯化的影响 

4．45 I．37 0 ol 78 {～ 5 — — 。5— 

4．92 1．38 0．0l76 4 5 

5．54 1．44 c}．0】 4 5 

5．98 1．35 c’．0176 3 4 

：主苎 ：丝 !!： !! ±=§ 

实验表明，随酸性增强。pH值从 6．48到 

5．54，纤 维 的氯化 程 度 增 加；但 从 5．54到 

4．45．氯化程度随酸性增强而降低墒，着酸胜的 

增强，氯的释放速度也增大．在 pH值 5．5以 

下，氯的释放速度过快，造成纤维的不均匀氯 

化．在后续的染色过程中易产生色花。色深值与 

纤维含氯量表现出相同的趋势，随酸性的增强、 

含氯量的增大，染色后色深值增加．在 pH值 

5．5处达到最大值；酸性继续增强，含氯量减 

小，色深值也随之减小。 

褪色及沾色情况随 pH值变化差别不大． 

均在 3级 上。 

因此，为得到均匀的氯化和较好的染色效 

果，选 pH值 5．5为最醴氯化处理的 『】I{值 

2．1．3 有效氯含量对氯化的影响 

纤维重 2 g，浴比 1 40，pH值 5．5．室温氯 

化 45 min．改变次氯酸钠的有效氯含量．研究 
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