
 

为实现中国烟草总公司提 出 解 决 醋 

酸纤维丝柬供 紧张，必须立足于 自立 更 

提高姐用聚丙烯丝束的应用承平一的耍 

求，我们厂于1989年l2月底设计试制完成两 

台YL33-tO0塑聚丙烯纤维 滤棒 成 型机样 

机，毋别在山东省张店烟叶复烤厂、浙江省 

宁波卷烟厂作工业性运行试验。该机于19gO 

年 8月14日在宁波卷烟厂由渐江省烟草公司 

组织通过技术鉴定。 

YL33-100型聚丙烯纤维滤棒成型机的 

设计生产能力为108米／分，核定艟力为100 

拳／分．该帆和YL33-72型赢纤机耜比宥 较 

莎的改进设计t以远直聚丙烯丝柬的特挂。 

现就该机的特点介绍如下。 

在提丝架后面，稳定辊翦增加了簟束预 

拉伸装置，其鳍构原理皿图I。丝隶在进入 

第一级匣式空气开松器前，交替穿过 各辊 

棒，使丝衷行进时增加一些噩力，把煞枣过 

紧的折皱和卷腑拉伸一点，敢普开橙·璜担 

伸装置舶中间四支辊棒的话开罱．赛可 以 翻 

整，丝衷行进的阻力也得到调整，I；l适摩不 

同厂家生产的不同品种的聚丙烯丝康。 
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把原在提升杆上蠹曲第—赣 量东空气开 

橙器移至预拉仲装置的后蕊 穆窟椒钓 前 

面，使第一级罡式空气开钕褥的哥橙效暴好 
一 些。 

平均班 为lI．娃大箱．且质量基本符合规蓖． 

箍青卷烟厂。实潮班产平均为l1．5o大箱． 

商丘卷烟厂．实潮班产平均为l2，oo大箱． 

许昌卷烟厂，实测班产平均为l2．33大籍． 

延安卷烟厂。实谢班产平均为14．15大箱． 

临汝卷烟厂 实测班产平均为13．OO大箱． 

第三批烟机产箍，改动了很多不合理的 

郝位。如；卷烟机供丝后身，车速 快 慢 采 

用电的频率来控制，YJ23型l8部件涂 胶 的 

上、下滚筒阃晾减小，改水松纸吸 切滚筒 

原滚舒轴承为禳珠轴承。这些改动提高了机 

组在工作中的稳定性。 

同时将y123型捩装机原MA)￡一 I型下 

拦烟板，改进为MA)￡一V蚕上 拦烟 板，不 

久将投入批量生产。 

该广现在重视对烟机产品的质量把关。 

烟机产品在出厂前，工厂先进绷 试 龠 验 

收，还按2o00支／分连续正常运行l 5分钟， 
烟支耍牢固均匀，无皱驶，。烟支长 度 误 差 

≤0．5ram，表面圊精光洁，·残担事≤3骺。 

合格后才准予出厂。 

置、结论 

首先肯定引进硝亿仿翩的 YJl4—23型 

卷按机组的制造路子是走对了．在 目前 阶 

段完全适合我国国情。国产托的机器最大特 

点 就是零霹韩赞{醺不用担忧·虽然翻开循 

其烟机质量欠佳，但该厂吸取了垃验教枷， 

认真回顾总结，进行产品整颤。并专n组瓤 

人员攻关，创新改进，使Y 一23型卷 接 帆 

组重新受到卷烟厂寡的欢迎· 
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聚丙烯丝束的基本开橙要由两对螺纹辊 

来完成。据此，我们在原来的 稳 定 辊 (光 

辊 )和比饲辊 (右旋螺纹辊 )之间增加了一 

对左旋螺纹辊——喂入辊，其布置如图2。 
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凰2 曝^橱布置圈 

注 (260)为YL3 3— 72． 

借两对螺纹辊的压、拉，使丝束的 幅 面 拓 

宽，开松丝束。螺纹辊截面形状如 图3。沟 

槽的面积为辊筒面积的60％，沟峰的线性尺 

寸比为9：6。这样使单丝忽而拉紧恝面放 

橙 (指周一根单丝)，使整个丝束 带 形 成 

“柔性 遣过螺皱辊。螺纹辊表面 要 求 光 

洁，其表面租秸度要求超过0．8，以防止缠 

丝．螺纹辊白g直径由原来的cPloo毫米加大到 

1 30毫米，其目的是加大螺纹辊与稳 定 辊 

的线速度之比。 

圈5 ●垃辊鼍面I翰睫 

从图2可看出，各辊问的距离加大了许 

多。其作甩是进一步适应不同品种规格丝豪 

的开橙． 

每对辊上下之间的压力原来为 弹 簧 压 

紧，其压力大小虽可调节，但无法精足聚丙 

烯纾维丝柬的开橙要求。聚丙丝纤维丝柬开 

松要求的辊问压力比醋纤丝束开松要求的辊 

间压力大的多．且对压力较为敏感。据此， 

我们把弹簧压紧改为薄膜式气缸压紧．气缸 

的直径为 l2o毫米，气压的调节范围为O一 

0．6MPa。辊阅压紧力的大小随气压的调 整 

而变化。辊压和各辊的线速度比僦应仔细调 

整，辊压太、辊速比高虽有利于丝 柬 的 开 

松，但辊压过太，辊速比过高会引起丝柬起 

毛，丝柬带张紧过度，甚至产生一些纤维断 

裂，出现缠辊现象。 

使聚丙烯纤维丝柬开松成型成滤褥。速 

度较低时所产生的静电荷较小。当速度提高 

后，所产生的静电荷很快增大，引起癌辊或 

棒条爆裂，而使机器无法正常运行。为此， 

我们增加了静电消除装置F82-!型晶体管可 

控静电消除器。 

聚丙烯纤维丝柬弹性大难开松，易引起 

滤棒 “缩头”和硬度不够。为此，我们在输 

送辊后方、导丝喇叭前增加了 “筒式文丘里 

空气开抡器 ，如图4所示。其所需的气压 

和喷出日的截面可以调节。它的作 用 有 两 

个。一是 “贮丝”作用，使进入烟枪前丝柬 

拉伸张紧度减缓，部分卷曲有所恢复，这对 

提高滤棒硬度和防止 “缩头 有一 定 的 作 

用，二是嚣把经输送辊滚压后的丝柬吹橙， 

使开松更趋完善， 粘结剂 更加均匀。气 

压和喷口截面应仔细诵节，调 节 至 有 “贮 

丝 而不发生 “假捻一。 

．／’ 
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圈4蕾式熏丘置空气开拾一 

聚丙烯丝束的强度比醋酸纤维丝柬的强 
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囊2 LJY-I基蕾■压辟使看测鼓据 

2们  290 295 2gZ 290 287 290 2T6 确 ‘ l 2，I 

293 28‘ 285 285 278 287 282 28T 283 l 283 

2,83 283 288 280 】290 291 285 287 285 l 2l2 

28S 285 2e5 2e7 怛eB 285 8O 蝴  2e5 1鸭 

2B5 290 282 285I290 282 285 28T 285 i 280 

拄 ．锰度22℃．韫度60嘶，铡定时间1989年11月24日． 

滤棒压降仪上测试滤捧，实际上滤棒是在全 

封闭状态下测定的，也就是滤棒表面无气流 

泄出，即VPc=0 V”一Vl。 

。 ̂ 
V 

睡5 原理分斩睡 

换句话说，如 

VPc士 

i 
 ̂ 十条 

V 就是 

：：=2]
扭 —— 

V．．’ B 

BI4 试头基面瞳 同。 

从 (图 4)测试头剖面图可知，如果我 

们将Vn和VPB进气管(直径为l0mm的两个进 

气口)堵塞，A、B两个部分就是全封闭的． 

这时的P̂和PB均为0。在堵塞两个进气管的 

条件下测定同样6O支醋纤滤棒的数据细表3． 

所测吸阻的平均值为289。 

在LIY-1型滤棒压降仪上测得的吸阻平 

寰j 压薄使改进后所■鼓糖 

崭号 嗳阻 螭号 碾阻 螭号 觋阻 犏号 吸阻 嗣号 嘁阻 
_ _— —  

， ， _ — —  

1 28‘ ll 288 2l 253 3l 292 ‘L 290 

2 Z92 l2 28‘ 22 288 32 300 42 28T 

3 291 lS Z95 2S 295 S3 28l 43 279 

‘ 蹭 l 20T 2‘ z8e ¨  293 ‘‘ 2,89 

5 2eI 15 奎霉B 25 le1 35 282 5̂ 282 

e 285 lB S0o 2B 208 3B 296 ‘B 2lS 

7 20l l7 297 2T 20‘ 3T Zg1 ‘T 2自2 

8 202 l8 295 2B 288 38 277 48 285 

0 磷 5 10 ∞ 8 29 293 S9 293 ‘0 295 

lO 2e0 20 287 30 z83 ‘0 2．83 60 296 

拄l蕾度站 ，淀度60畴，时间J989年11月24日I 

V柏
． VP̂ 均为零，固A．B两个部分是封闭的． 

均值与在同样条件，同样5O支滤 棒 在AVP 

300型烟支自动通气度仪上测得的吸阻 平 均 

值只相差3毫米东柱。相对误差为1．O4哼5。 

可见在AVP3oo型烟支自动通气度仪 上 

堵塞两个进气管后所测数据与LIY-l型 滤 

棒压降仪上所测的吸阻数据相同。根据国标 

GB56o5—85的3．4规定，可以 采 用AVP300 

型堵塞两个进气管后来测定滤棒吸阻。 

(上接第l7页) 

度高I倍以上，难以切剐。为保证滤棒切口 

的质量，我们加大了分切刀盘的转动矩，是 

YL33—72型机子刀盘的3．6倍。由于 转 动 

体质量的增加，转速的提高，我们对分切刀 

盘已作好平衡。各使用单位在更换分切刀盘 

上零件时应注意平衡，不然会 l起机子振动 

等。 

机器的噪声主要有风机噪声 电动机噪 

声和机械传动噪声等，其中风机的噪声最为 

· 24· 

严重。对匣式开松器所需的低压气源，我们 

选用低噪声风机——XGB型旋涡 气 泵，气 

泵的噪声太于78dB(A)。供薄膜式气缸和 

筒式文丘里开松器的高压气采用集中送气的 

办法。这样大大降低了整机的噪声，整机的 

噪声小于85dB(A)。 

为降低丝柬的损耗，我 们’还在YL3 3一 

l 00型丙纤成型机上设置 了远红外光电 控 制 

的路条自动停车装置。当发生跑条时，机子 

即妻 会 自动停车o 
_  ⋯ 一 一 ●一 。 。 ‘  。 。  。 一  
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