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卉援 肌 芏 陌HILLS公 司引 进舶 CMS一 一4—76FOY~纶 纺牵 联 合机 的构 造 和试 纷情 况。 该 

机 具 有生 产流 程短、 结 掏紧凑 、生 产 运转 匏 定、一坫种 调换 疗便、 原 料适 应性 广等 优 点．设厂经 消 

亿 啦收 岳， 不 仅掌 握 丁蛆 设计 的要 求， 可 生产 出220 4 ：dtex规格 产 品． 而且 还根 据 国 内市 场 

的需 求 。 开发 出 ‘ 一 6 0乱ex曲率 白和 市 乜丙 纶 长 墼，产 品质量 完垒 迭刊 规 定婀 招标 。 

我厂引进的美 国IfILLS公司 的cMs一4一 
一

76FOY丙纶纺牵联台机，是国内首次 日I进 

的丙纶长丝短程纺丝机，目前用该机纺制丙 

纶 中粗旦长丝已通过产品鉴定，生产两年来 

已掌握了丙纶短程纺些生产 的工艺及控制方 

法，初步形成一套完整的生产管理办法。现 

将 用该机纺制丙纶中龃旦长丝的情况介绍如 

下 ： 

设备与工艺流程 

(一 )设备 

CMS一4一} 6F0Y丙纶纺牵联台机(美国 

制造 )见附图所示。 

1 螺杆挤 压机 

直 径76mm，长径 比为 ：0：l，五区加 热。 

2． 贸林  连 续过 窿 器 

可控制滤板的运动周期，每次移动通常 

为0．05ram左右．移动周期设定在l一99gs之 

间。 

3．持 丝箱体 

加热媒质采用导生丁，导生压力在高限 

和低限时可自动报警并切断电源。 

4．纺丝计量 泵 

有4台计量泵，每 台泵有两股Io．omL／r 

的输出液流。能与色母粒喂料器联动，即开 

启一台泵 自动供给25 设定量的色母粒 

5．喷 些板 

每块畈丝板纺2束丝，每束丝有71根三角 

形丝。孔名义直径约0．51ram，长径 比为5：l。 

(二 )工 艺 流程 

白切片和色母粒—÷挤压机 挤 压 熔 融 
— ÷连续过滤器过滤—÷弯管输送—÷计量 

泵计量—÷喷丝板喷丝—÷ 甬道冷却—÷喷 

嘴上油 —÷导丝辊 —÷二次拉伸 —÷卷 绕 
— ÷F0Y丝检验—÷分级包装—÷成品入库 

冷却方式t侧吹风冷却 用2台8殷液流 

的油剂计量泵采用喷嘴上油。拉伸、松弛卷 

绕装置共有8套j卷绕采用leesona卷绕机，最 

大卷绕速度为2800m／min2~右a 

本文 于1988年12月口日收 到。 

un cnnc ss have bcc’ i：,vestigated Jn thi s parcr．Through the technieal management．repIacing 

the o／"i gjhal randonl!a玎1稍ing with stra i led sampling．the sliver unevcnncs ses were tCsted 

at all the winding F0 si1 iOlq8 every two da)s，and an additioDa1 healed board was put at the 

p0 iti0n of 100ram ulldcr 1he spi nneret so a s to avold the fluctuation of the temperature 

and lhe jnterference ef lhe cooling ai 
．
the qucncb air pressure was indicated by U tube 

instead 0f instrument．T c tOs￡results sh tha c the optlmal process parameters are：a LIcn～ 

ch air speed O．45—0 6O rn／s，winding ten si0n 20～ 5cN for spinning 2G7叭鼯 ／3Of and cont— 

act DTCSsure 1：O一]30k Pa．W ith these attentioned above．the sliver unevenness tail bc decreased 

1tom 1．5 to 1．1— 1．2 ． 
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附匿 钫 牵联台机主设备示意 盈 

1-- 自_动 骚料 器， 2一 切片料 斗 I 3一 色 母粒辩 斗 4一 挤 睡机 m机 I 5一 挤 压 机{ 6～ 凄 }：电 

器控 制 髓I 卜 连 续过 豫器 1 8～ 弯管 i e～ 计圮 泉马 选 ； 10一 妨 丝 籀| n 一 冷却 币谴 ； I2 
一 曲 刺聩 钟 i 1卜 扦 度 控翘 辊 I 1 一 导墼粒 ；15一 罹^ 辊 I I8～ 牵 蜂辊， I 一 橙 弛 ‰  

18一 器巍 钆 

试纺及问题 

f一)试鲂情况 

成纤聚丙烯具有高度的结晶性 ，它的等 

规度一般要求>95 ，普通丙纶树脂分子量 

在18—28万之间，高速纺丙纶树脂分子量在 

,~--177Y；t间。丙纶树脂质量的好坏，直接 

影响劐纺丝性髓的稳定和产品质量的提高a 

我们在试车阶段 ，原料采用美国HLMONT的 

PC-966丙纶树脂，其烙融指数为21g／10min 

左右 ，灰分为210ppm．,~右 ，分子量约为2O万。 

纺制 440dtex／72f的本自和天蓝丝。产品质量 

基本 h符合要求，机器运行正常。 

(：)存在问题 

在机器试车 中发现成品丝筒上有时会出 

现少许松翻丝和毛丝，成品丝简的成型不十 

分理想。针对产品质量上存在的问题作了如 

下 几方 面工作 ： 

1．熟练掌据生产工艺，努力开 发新产品 

由于纺牵联合一步法的生产操 作方法与 

国内丙纶生产的操作方法不尽相同，所 以对 

该 机的工艺调试、设备的运转性能、操 作技 

术的熟练等方面需要有一个熟悉了解和进一 

步摸索的过程。该机台同规定可生产 2o一 

440dtex的丙纶中旦纤维 ，但美方留下的只有 

生产440dtex长丝的生产工艺参数 ，经过摸索 

调试，不但掌握 了生产220—44Odtex本 自和 

有色丙纶长丝的技术．还根据销售市场的需 

求开发了生产440．--670dtcx本白和有色丙纶 

长丝的技术。 

2．完善生产工艺参数 ，提 高产品质量 

试车时生产440dtex~蓝丝的工 艺 参 数 

如表1所示 

表1的生产工艺参数为今后生产奠 定 了 
一 定的工艺设定基础 ，但为了提高产品质量、 

稳定生产操作，在不断摸索提高熔体温度 、 

调节侧吹风冷却条件 、调节卷绕正雎和张力 

等方面做 了以下几方面的工作： 

(1)熔体在温度较低时，熔体粘度较 高， 

在喷丝板聩丝时，翻温度较低，松弛时间不 

足，容易产生熔体膨化现象，并使部分熔体 

产生破裂。在拉伸时，丝束容易产生毛丝、 

断丝。所 以，在调试时 ，把熔体的纺丝温度 

提 高了2—3℃，则完全消除了丝筒上的毛丝 

现象。另外，适当调整挤压机挤压熔体的升 

温曲线，从而改变熔体的粘度。在用PC一966 

进行生产时，采用一条从低到高的升温曲线， 
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最 高温度不超过 290℃， 熔体温 度 保 持 在 

261℃左右，使生产运行保持稳定状态。 

襄1 440diex／72f天蓝 丝生产工艺参毂 

项 目 

原 斟 

色 母粒 台量 ( ) 

挤 压机 各匠 温度 (℃) 

连 堙过 滤器 温度 (℃) 

输 进管 温度 (℃) 

导 生 温度 (℃) 

按 体 温 蛊 (℃) 

蔷 压机 压力 (kPa) 

过 滤器 出 口压 _Jj(kPa) 

喷 墼扳 

组 -滤 网 (B ) 

拱 压 机螺 杆转 速(r／m ln) 

色母 粒转 速 设定 (r／min) 

计 量裂 撬格 (mL／r) 

计量泵转建tr／rain) 

油 剂歪 规格 (mL／r) 

油剂泵转 建 (rimin) 

翁 韭油 剂 

侧 吐H风 温 (℃) 

悄班 风风 速 (m／s) 

喂 ^ 辊建 度(m／m m) 

牵 伸 辊建 度(m／rain) 

祛弛 辊建 度(m／min) 

卷绕 建度 (m／min) 

拉抻 比 (倍) 

祝 高 CX 一8 L1A 22 

o．"L5 

4．75 

} 1 25(kg／ 粉弛温l鹰(℃) I 13D 卷装重量 体) f >3 
(2)调节侧吹风冷却成形条件，消除卷 

绕丝筒上产生松圈丝的现象。如果侧吹风冷 

却条件太弱，就起不到丝束冷却的效果，单 

丝之问容易粘连，丝束的结晶度太高，直接 

影响纺丝生产和拉伸卷绕 的顺利进行。结果 

产生混纤 、拉伸并丝 、卷绕断丝等不 良现象。 

如果侧吹风冷却条件太强 ，风温低，风速太 

高，容易使冷却 的丝束向外吹出，丝柬 的凝 

固点上升．易产生皮蕊层结构，结果使72根 

单丝的冷却效应不均匀，内部的取向和结晶 

也极不均匀，在拉伸时会产生分丝现象，产生 

松圈丝和部分毛丝。根据所生产的产品纤度 

选择风温为13—18℃ ，风速为0．4一o．9m／s 

较好。同时，还要调节喷丝板 下方纺丝废气 

抽吸口的启度 ，才能使拉伸卷绕顺利进行 。 

(3)卷绕成形妁好坏与席料，工艺，卷 

绕机的正压和张力大小都有直接的关系。因 

此要根据原料 不同，制订不同的工艺条件。 

为了降低沸水收缩率，可以适 当提高拉 

伸松弛热辊的加热温度，调整一缓拉伸倍率 

与二级拉伸倍率的 比例。一般喂入辊温度为 

100一l15℃，拉伸辊温度为l20— 130℃，松 

弛辊温度为 1 25— 1 35℃，一级拉伸倍率为2．8 
--

3．2倍，二级拉伸倍率为1．35一 1 4 倍。这 

样，一方面容易拉伸加工 ，提高产品质量， 

另一方面可以减少丝束内应力．降低收缩率 ， 

有利于形成 良好 的卷绕成形。 

摸索卷绕机的运行性能，调整卷绕视正 

压和张力的大小。丝筒成形的好坏主要跟卷 

绕机的初始正压和张力有关。要获取高质量 

的卷绕丝筒，关键要做好卷绕机的调节，维 

护和稳定运行工作。在生产220—67odtex的 

丙纶中粗旦长丝丑j，一般保持卷绕机的初始 

正压在41--8 2kPa之间，卷绕机的初始速度 

为松弛辊速度的 10l—lo2 ． 初始 张 力为 

0．14—0．20N，这些数值设定要根据产 品的 

规格和实际生产情况来决定。 

经过对工艺条件及其他方面的调试和完 

善 ，所得 到的产品质量如表2所示。 

袭2 440dtex／72f本 白丙纶长丝质量 

沸 水收 缩率 ( ) 

古 油率 (％) 

毛 丝桩 罔丝t十H奇) 

持 丝 (cm ／倘) 

成 形 (标样 ) 

卷 重 (kg 筒) 

5 l 

1 6 

一  

E 

无 

好 

> 8 

拄 ：1．原 料为 羹 产PC一966， 油 料为PP一 19 

2．眷绕 璋成 为20oom／min． 

数一M 魄埘 " 一̈ Ⅲ 啦 黜 等 盖 麓 而 腓 
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3．适应啄料市场变化，使用多种牌号的 

聚丙烯树脂 

自引进该机以来 ，一直使用美产PC-966 

聚丙烯树脂生产，由于原料市场的变化，因 

此也使用其他牌号的聚丙烯树脂继续进行生 

产。在生产 中发现，只要原料的台灰量<500 

萄 1 1罄 

ppm．在熔体输送、过滤tp不会形成凝胶 团， 

都可以在该 机上进行210—0 Odtex的丙纶长 

丝 的生产 ，但熔融指数小亍16K／l0min的聚 

丙 烯树脂需添加l一0 的降温母 粒，以利于 

纺丝的正常进行。表3为不同原料的纺墼条件 

及产 品质量比较。 

衰3 不 同 原 料 纺 丝 条 件 及 产 品 质 量 

辩 

项 目 

羹 产PC一96 B 辽 化7 5 【『l：7 2 煲 产 FINA 3422 

焙 融 指教 (gflomin) 2l 3，j 4 

恻魄风风速 (m／s) 0．70 o c8 o．7 

眨抖 丹于 量 (×l0 ) 2 】4 ： 

挣伸 倍数 (倍 ) 4．76 ．̂6； 4 B 

灰 分 (ppm ) 21n j ●5| 

过 1滤 器出 口压 力 (kPa) 一● ⋯ u 

产 品 规格 (dt ) 4o 2f 

螺杆转建 (r／mjn) 50—55 

降 盈母 粒 量 ( ) 元 m 

粤^鞭建度 (m／min) 42J 400 

牵伸辊速崖 (m／rain) 1200 】251 

捂 弛 辊速窟 (m／min) 2：o0 2 l_} 

喷 筮扳 规{番 三 有弗 。 孔／求． 长拄 比5：l 

组 件豫 同 (日) 20×3／6o，25O×2 

坊丝 {由悄 t 连PP一219 

慨吹 H温 (℃) 

纤 虚 (dtex) 4：1 5 {j； 4{ 

纤 不 匀 ( ) 1．9 1．2 2．t 】． 

盟 应 (~Nldfcx) 3．9 3．9 3 4．2 

伸 长 ( ) 30 = 1 21 

沸水 收缩 率 ( ) 5．1 4．1 5 1 5．3 

古 油 (，6) 1．G 1．5 1 5 

结 论 

cMs． 4—76 FOY纺牵联合机投入芷常 

生产已经一年多，该机生产的丙纶中粗旦长 

丝产品一等率可达90％以上，合格率达98 

以上，原料消耗低于1．08t／t。实践证明，该 

机具有以下优点： 

(1)结构紧凑，工艺流程短，生产运行 

稳定，品种调换方便 ，产品质量好。 

(2)可生产合格优质的220--670dtex的 

本 白及有色丙纶 中粗旦长丝。 

(3)原料适应性广 ，可使用焙融指数为 

3—34g／lomin范围的纤维级丙纶树脂 

(4)可保持恒定的过滤器出口压力，从 

而使纺丝运行稳定。 

(5)有一套计量泵与色母粒喂料器的联 

动系统 ，可避免在起闭计量泵时产生色差。 

(6)采用水冷式贝林连续过滤嚣，保持 

挤压 机 的压力在 6．9— 9． MPa之 ， 同时 

可以减轻组件过滤的负荷．延 长组件使用寿 

命。 
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PREPARATIoN oF PP FILAM ENT FIBRE W ITI-t 

M EDIUM —CoARSE DENIER 

(Shah口 Chemlca~，’ibre Factory Zhcfian~) 

ABSTRAcT 

The s打ucture and problems ocurred duff ng test running of the coinbincd spi：ining—text- 

uring machine CM S一 —4—76 FOY m ade in HiI18 Co．of USA have been introduced in this 

paper．0n the basis of production prac tice．a DCW technolo~y"has been ado OUt，which can 

be ased not on1 for producing w h Ltc aad colour PP filam ent fibres w ith 220一  40 d re~l 

but also for t Jlose witb 440— 676 dlex． [his machine has the advantage of the shor￡ od— 

ttction process．i pac c structure．s【cabIe r【m ning and i L is propcr to many kiads o e ma rerials 

· 国 内 简 讯 · 

半消光聚醋切片用国际标准通过鉴定 

上海石油化工总厂涤纶 二 厂 半消光聚酿切片采 

用 国际标准 (日本钟纺株式会社一(87)，半消光聚 

酗切 片标准)生产 ，日前在潦纶二厂通过鉴定验收。 

鉴定会 由上海市标准计量局 主持。柬 阿市标准计量 

市标 准化协会 市合成树脂 研究所、市塑料质 

量 监督检验站和上海石油化工总厂竹近 !O位 擘 家 

和 代袭，对产品采用国际标准构 申请书，跚外有关 

聚酯生产公司的标准、涤纶二厂向国际标准靠拢的 

生产和用户使用报告，市缴猁试报告， 以及聚酯蜘 

片优 质产 品证书和：：叛计量合格 证书等儿方面文件 

进行 了认 真韵审定，并给予了较 高的评 价 

上海石油化工总厂潦纶二厂从 日奉钟纺公司弓I 

进 的年产20@kt PET装置， 自1988年一扶投料试! 

产 以来，产品畅销全国20多个 省市的60余个 地R， 

并于1985年荣获上海市优质产 品称号，专家们一致 

认为，该厂在进一步健全产 品质量保怔体系 的基 础 

上，瞄准 目际市场 ，使半消光聚酯坷 片采用 国际标 

准生产，把日l进装置的消化吸收工作进行得更加深 

入。鉴定 书表明：上 海石油化工总厂海圭自=厂生产 

的半消光切片 已达89qZ代- 期 (87印)的国际先进 

水平。 它为我国聚酯蝴片进入国际市场奠定 丁良好 

的基础。 

在此 以前，上海石油化工总厂涤纶二厂 的精对 

苯二甲酸采用国际标准生产 ，已于1988年7月收到上 

海市标准计量局签发的 采 用国际标准验收台格证 

书 被采用的国际标准是 11本三井石油化工 株式会 

社 (87)精对苯=甲酸标准，有 效期为3年。 

(奉 通 讯员 醢 敏供 稿) 

AS静电植城尼盎城毛电着 

帮技术鉴定令在岳阳召开 

由岳阳市科委组织的As静电植绒 龙 绒 毛 电 

着剂 技术鉴定会4月11日在岳阳市召开，到会 代表肖 

湖南省纺织厅 ，长沙纺织研 究所，武汉大学 ，巴陵石 

化公司及湖北 仙桃舒蔓 绒厂 等科研、应用单 位的专 

家、学者 和工程 技术^员共 廿六人，会上 由岳阚石 

油化工总厂研究院研制As静电植绒尼龙 绒毛电着 剂 

专题组长 作了技术报告。经 与会 代表热 烈讨 论后一 

致认为该技术报告的各种技术资 料齐全。该 电着剂 

原料易得．制 备工艺简单合理，无三废污染，经生 

产单位试用后 达到月本进 口电着剂硅溶腔 、铝溶腔 

的性毖。并认 为谖电着剂的制作技术系同 首创 ，其 

成本低廉，性能稳定．具有 良好 的经济效益和社会 

效益。建议尽使批量 生产及进一 步挺高产 品浓度和 

开投产品的应用领域 。 

(岳阳石 谧 化工 研究端 采 目舞供 穑) 

维普资讯 http://www.cqvip.com 
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