
 

剂拳书 (石家庄市针缎厂) 

1． gj言 

超细旦硪纶长丝是由中国织纺大学与 p 

科院共同研制 具有90年代国际领先水平∞ 

高新技术产品。趟细旦丙纶长丝具有单丝中 

纤维根数多、表面积大、比重小、疏水性好、 

强度高、耐酸碱性好、易洗涤、尺寸稳定性 

好等优点。但它的染色性较差，色泽不鲜艳。 

超细旦丙纶长丝和棉交织的针织物，可 扬 

长避短，相得益彰。用它铷作的针织服装 

具有轻便、柔软、滑爽、透气、吸汗、快干 

的特点 而且利用丙纶长丝染色性l不好A9l缺 

陷，和棉交织的针织物，经染色后，还会呈 

现似亮非亮的翻滚条效应，增御产酷。的髓哨 

感。L 

根据市场涸研，我厂开发了超细旦丙纶‘ 

长丝和棉交织的针织文化衫，取得较好饷经 

挤效益 一 

2．，工艺流程 

我们在开发超细旦丙纶丝与棉交织文化 

衫的过程中，经遄多次研制反复试验，终于 

找到了适合编织、柒整、制衣船工艺流程。 

下面为小批量生产曲工艺流程 

原料一编织一下机检验一煮炼一染色一 

烘千一轧光一裁剪一印绣一缝制一检验一垫 

熨一包装一入库 一 
。  

3． 编织工艺 

3．1 原料5．6 rex (50D／48f)丙纶长墼 

14tex全棉纱。 

3．2 单面织物 

殴备型号：Z ，台机 

· 24· 

筒 径： 

织 物组织： 

机上密度： 

含 纱 比： 

3．3 罗纹织物 

设备型号： 

筒 径： 

32N、 3 4C 

6OCllq 

平皱 一 

72横列／5Cm 

棉72．8铷，丙纶27．2伯 

Z⋯ 罗纹机 

42．5em  

织物组织：1+1罗纹 

超细旦丙纶丝原筒管不能直接上机 需 
J 

-  

倒丝 设备：Vc6一O1A菠萝锭络丝 机，无 

张力过蜡阿纱。 

4． 染整工艺 。 ， 

4．1 煮炼漂白工艺 

设备：Qu3常温常压染色机 

工艺染化料：H：0 2 N．0H 稳定 剂 A， 

渗透剂。 

温度 ：90—98℃ 

时阊：90rain 

4．2 染色工艺 

4．2．1 设备Q1l3常温常压染色机煮炼、染 

色。 

2．2 流程煮炼一染色一皂煮 (9℃ 

min) 热水洗 (60℃．1Omin) 

一 享争水洗 (~omin)一酸洗上柔软剂一轧水 
一 脱水。 

4．2．3 工艺处方 (以染银灰色为例) 

直接灰D 0．O45叻 

直接橙S O．007 

直接嫩黄7GFF 0．039呖 

平平加0 1 

4．2．4 工 艺条件 

益 

两 纶 
丙 

胆 翻 超 

一 
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室温一加染料一 5分钟升温到60℃一)J『l 

助剂，保温65分钟一l5分钟升温到80℃一加 

助剂，保温60分钟一放汤清洗。 

4．3 整理工艺 { ’ 

坯布玺圆同烘燥机烘干后 进行翻布 

然后进行轧光。 

殴备：Z861三辊轧光机 

轧光门幅：6Ccm 

温度：9 一95℃ 

5． 制衣工艺 

5+1 制衣流程 

款式设计一裁剪一绣、印花一缝纫一检 

验一整熨一折验一包装一入库。 

5．2 款式设计 

规格：10O、i05 uO、iI5cm 

印花：浮雕 印花、罩浆印花 

绣花：BEFRH—U一2qT 日本百灵 

达电脑绣花 ： 

5．3 整熨 

对产品检验后，用河温熨斗逐件整理平 

展，熨烫温度控制在90—98℃ 廑过离， 

丙纶丝就会生熔融现象。印花部 位 不 宜 熨 

表 1 文化衫质量检测表 

表2 产 品 成 本 

． 项目 l成本l企管费利徊 税宣}厂价 
一 一 一  

： ： 
烫 ⋯  覆 三 。i秘 -l经济效益分析表 

6． 品质质量 

经河北省纺织产 品质量监督检验测试中 

心 (一室)检验，结果见表 l。 

7． 经济效益分析 

7．1 产品成本 (见表2) 

7，2 经济效益指标计算 (见表3) 

8． 结语 

8．1 在编织过程中，根据超细旦丙 纶 长丝 

细、轻、飘、散、抱台力差、断丝率高 难 

于成圈编织的特点 编织车间需要较高曲温 

湿度，一般掌握在25％、湿度75 左右。必 

要时采用特种方法增加温湿度，以利成圈编 

纵 

～一 1年产量 总成本l企管费 珥6蔺 年税金 总产值 哦 目 
(万元 (万元 I‘万霉) (万元) (万元) _ (万件) 

。 

— —  

数量 80 598·4 29．92 210,56 25．12 864 

8．2 为了防止编织过程中超细旦丙纶 丝 毛 

羽产生，要选用最佳品种油荆过丝。我们采 

用了涤纶油剂。 

8．3 在染整过程中，根据 丙 纶 丝 软 化 点 

低、焙点低的特点，要选择合理的漂白、染 

色及整理定型工艺 我们采用常 温 常 压 染 

色，三辊压光，坯布门幅较为稳定 。 

8一 加工制衣后，熨烫整理时要选择 低 温 

整熨，温度控 制在90—98℃。温度太 高会使 
产品丙纶丝部分粘连，甚至熔融成硬丝，影 
响产品质量 

8．5 该产品是新一代功能性针织 服 装，附 
加值商，经济效箍好，有着广阔油市场发展 
景 
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