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[摘 要] 新型原料丙培细旦丝具有仕特的芯吸鼓应 优良的斌水导理性、良好的卫生保健功能， 

在与鼻兰和人苎支杠糟 中以银华蝗为例掉讨 了丙轮细旦丝支织轴的工艺漉程扣工艺要求。 

[关键词] 丙蜡细旦苎}支织抽l掉讨 
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由于丙纶细旦纤维具有独特的芯 吸效 

应、优良的疏水导湿性和卫生保健功能，引 

起了人们极大的重视。在 1992年由国家经贸 

委、国家教委、中科院组织实施的 “产学研 

联合开发工程 使丙纶细旦纤维的研制开发 

工作大大加快了步伐。人们对丙纶纤维的应 

用再也不仅局限于装饰和产业领域 ，而是进 
一 步向服装面料方向拓展。我们公司经过近 

前再用 SW 柔软剂进行第二次柔软处理。经 

两次柔软处理后 ，不但保证织造能顺利进行， 

同时进纱路数也由原来的三路进纱增加到五 

路进纱，大大提高了生产效率，也减少了坏 

针现 象。 

2．弯纱；由于纱线抗弯刚度大 ，在台车 

上弯纱时，很难在针筒针头上形成一系列长 

度稳定的未成形线圈，造成捕针、嗣眼等织 

疵 为此我们一方面适当调整弯纱轮的位置， 

加强弯纱轮的打磨 ；另一方面加大弯纱轮吃 

片数 (选定为 7～7．5片)，用增加弯纱深度 

的方法来强化纱线的塑性变形。 

3、退圈 ；重磅妯麻针织绸比薄形的普通 

针织绸要厚得多，用小印光无法达到退圈 目 

的 因此 ，我们采用了织绒布用的大印光，并 

在安装时把位置适当前移和抬高，以减少纱 

的断裂和对绸的压力，更有刺于成圈 

4．针 ：由于绌麻纱的条千匀度较盏且针 

织绸又较厚，线圈摊列较紧密，在织造中极 

易造成坏针。为了减少坏针现象的发生，在 

浇针时对锑、锡、铅的配比上适当加大锑和 

铅的比倒 ，以增加针蜡的硬度和韧性 

5．车问温湿度要求；合理的上机工艺是 

保证产品质量的条件，除严肃工艺纪律、精 

心操作外 ，控制好车间的温湿度是使生产能 

顺利进行的保证 所以，要求织造车间相对 

湿度控制在 70~75 ，温度冬季 18~22'C， 

夏季 23～30℃ 

四、厂捡坯绸质量 

1994年 我厂共生产 重 磅 妯 麻针 织绸 

54t，参照桑蚕丝纬编针织绸FZ4aO旷4—92标 

准 ，综合坏绸检测质量如下： 

表 2 单位 只／kg 

项目 漏针 破洞 毛套 花针 下机密度 

规格 23Og／m 0、22 0、7O 0．Og 玑1 55眼／scT玎 

上表可见，织造疵点平均 1．02只／kg，达 

到了出口质量要求 

五、结束语 

重磅妯麻针织绸是 1994年四川省重点 

省级新产品开发项目，已于 1994年 l0月通 

过省级鉴定。该产品属省内先进水平。共生 

产 54t．刨 销 售 收入 513．75万元，利 润 

l72．2l万元，税金 23．92万元 ，经济效益和 

社会效益显著。 
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一 年的试制 ，开发出纯丙纶丝织物，真丝与 

丙纶交织物，人造丝与丙纶交织物等系列丝 

绸新产品，为丙纶细旦丝在丝绸生产中的应 

用开辟新的领域，现就有关技术作如下探讨。 
一

、 丙纶细旦丝织物性能分析 

I．功能性织物 

从热，生理学角度来看，穿着的舒适性 

取决于纺织品中热湿量的传递。这两种传递 

过程使人体和环境之间保持热湿平衡，贴近 

皮肤的纺织品内层的任务就是使汗液能尽快 

蒸发。而丙纶细旦丝具有芯吸作用，能通过 

纤维中毛细管把水蒸汽传递出去，而本身并 

不起任何吸收作用。故滚织物贴身穿着时能 

保持皮肤舒适干爽，同时也可在人体出汗时 

疏导水分，使穿着无湿闷感；又因该纤维导 

湿排湿是单向的，当外部环境较潮湿时，它 

能把湿气隔离于体外，使其织物成为冬不凉， 

夏不热的功能性织物。 

2．卫生保嗄性织物 

由于丙纶细旦丝吸水率极小，回潮率仅 

为 0．03 ，故不具备霉菌生长条件 ，加之丙 

纶丝本身无毒副作用，从而保证了丙纶细旦 

丝织物良好的卫生性。丙纶细旦纤维相对导 

热性为 6．0，接近羊毛 6．4，故其织物又具有 

良好的保暖性能。 

3、织物手感柔软、滑爽。 

织物手感与纤维弯曲剐度 (PP转动惯 

量)密切相关 ，且纤维的硬挺度与纤维的直 

径的二次方成正比，单丝纤度下降，织物的 

手感就变得柔软，滑爽。通常丙纶细旦丝纤 

维的d．p．f．小于0．9D，所以用其制成的织 

物手惑柔软、惜爽 

4．织物成本价格低 

丙纶原料来源丰富，加工工艺相对简单， 

而比重又是各种纤维中最轻的，仅为0．9I， 

制成同样厚度的织物，用丝量相对最少，因 

此织物成本降低，图而具有市场竞争优势。 
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二，丙纶细旦丝织物的产品设计 

下面以真丝盖丙纶细旦丝交织物银华缎 

为倒说明这类产品的设计。 

1．原料的选配 

选用桑蚕丝作经，100D／120F丙纶细旦 

丝加中捻二左=右排列作纬，面料不仅具有 

真丝绸的外观和手感，而且成本低廉，透气 

导湿性好 ，又可改善真丝绸面料吸汗后易贴 

身的缺陷，增强织物的悬垂性，达到扬长避 

短，优势互补的目的。 

2．经纬密度与织物组织 

采用经密为 120根／厘米 ，纬密 39根／厘 

米，五枚缎纹上机织造 ，使绸面形成经面效 

应，这样既可保证真丝含量 50％以上，又可 

达到真丝盖丙纶，有利于染色印花等后处理 

工艺的实施；3；1的经纬密度 比不仅使织物 

具有一定紧度和身骨，也使轵物经向弯曲刚 

度比纬向大约 3倍，从而保证了织物经向挺 

括性。 

3．上机织造门幅，筘号及穿人数 

这类织物下机幅缩率通常为 5～7 ，所 

以我们选用 22、5 钢筘，5穿入 ，125cm筘幅 

上机织造就能较顺利生产，达到设计要求。 

4．主要后处理工艺路线 

精练一 轧水一 松式低温平光一 染 

色 (或印花)一 松式低温拉幅整理． 

三、丙纶蜘旦纤维生产中应注意的问两 

1．丙纶细旦丝无论是作经线，还是作纬 

线均需加适量的捻度。困单丝纤度细，单丝 

根数多，纤维取向度增加，丝条抱合力集柬 

性就相对差，丝条显得较为蓬松，单丝强力 

及断裂仲长均相对下降，雨易起毛起球，织 

造中将出现大量小糙，影响织物外观质量及 

生产效率 同时加捻也可增加织物悬垂性 ，完 

善织物风格。所以对丙纶细旦丝加捻就显得 

十分必要。 
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利 用 小 卷 装 设 备  

=If-发 涤 纶 仿 真 丝 品 种 探 讨  

自贡丝绸厂 许 岗 

(摘 要) 刊用企业现有小卷蓑设备开盅较高档的涤培仿真苎品种，是补偿堋机开工不足的有垃 

速拄 。以涤纶仿真丝品竹 。新丰培 为例探讨小卷茬设奋生产的工 艺。 

(关键词) 小卷蓑I涤纶仿真丝l探讨 ’ 
● __ ‘ 。 。 ‘ ⋯  

近年来，真丝绸市场持续疲软 ，真丝绸 

生产陷入低各。然而 ，涤纶仿真丝品种以其 

特殊优点异军突起，它具有抗绉性好，悬垂 

性强，如配以适当的组织，又具有透气性好， 

类似真丝绸的手感、光泽，价廉物美的特点。 

利用现有小卷装设备开发较高档的涤纶仿真 

丝品种，是补偿绸机开工不足的有效途径。笔 

者结合我厂生产的一只仿真丝品种．谈利用 

小卷装设备开发涤伦仿真丝品种应注意的几 

个问题。 

生产涤纶仿真性品种 ．坯骢经练染后最 

怕出的质量问题是经柳和色档 ，造成经柳和 

色档的主要原因是丝纤维受外力位仲或受热 

程度不一致，造成丝纤维内部结构不稳定，使 

染色时吸色不匀。 

我厂生产的涤伦仿真丝品种“新丰绉”它 

的规格如下 

坯绸规格 

外幅 j 124cm 经密 92根／cm 

内幅 I 122．5cm 纬密 37根／cln 

重量 l 168g／m 

织造规格 

筘幅 内幅 l25+o．7S×2 外幅 126．5(cm) 

筘号 内筘 l8珊／cm、边筘 l8羽 m 

经丝数 内经 11250+边经 72X 2=I1394(根) 

经纬 经 1／68D绦纶长丝 18T／cruZ接 f 

组台 纬 I／100D低弹涤结丝 20T／cm25、2Z 

组织 变化斜纹 

工艺流程： 

经向：原检 络筒’捻丝 定形 倒筒一’ 

纬向：原检一络筒一捻丝一定形一倒筒一 

2．定形工艺是关键．定形不足。生产中 

易产生缩纡、带纡、接经困难等问题；定形 

过度，后整理效果不好，经反复试验，定形 

温度宜控制在 80 c，时间以 60rain为宜，并 

在相对湿度 65~75 ，温度 22～26。c的潮 

间定形 24小时以上。 

3．尽管丙纶纤维较一般天然纤维强 伸 

力大 ，但为了减少毛丝 。降低断头率 ，故在 

各加工工序中宜采用较小的张力生产。 

4I后处理不宜在高温条件下进行 应严 

格控制受热温度，其湿热不高于 130~C，干热 

温度应低予 90℃，且宜采用松式后整理 ；控 

制好染整绾率经向为 5 左右 ，纬 向为 l～ 

2 ，若再采用砂洗，磨毛等整理手段绸面就 

更具桃皮缄风格效应。 

5．丙纶纤维对染料的亲和力较差．上色 

较困难，故品种设计时一般采用上染率较好 

的原料与丙纶细旦纤维交织，且对丙纶起到 

覆盖效应，这样既可改善织物性能，又利于 

染色印花。若经纬均用丙纶细旦丝，应考虑 

采用纺前着色丝．其织物色牢度将大大提高． 

而且电有利于品种开发。 
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