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仍 高于化纤平均增 长速 度。 

1994年我国丙纶短纤维生产能方已达 20 

万吨左右。实际 产量在 10万吨以上。其 

用逮仍以针刺地毯与热轧非织造布为主。 

1997年又有一批引进大型环吹风短纤维 

生产线与国产中型生产线投人生产并逐步 

进人纺纱织造领域。一批新产品如远红 

外 抗静电、细旦与超细旦 、抗菌丙纶及 

其相应的特织品相继同世。形势十分喜 

』、。但由于受到化纤行业总体面临困境的 

影响．以及产品开发机制不健全，产品标 

准化进度缓慢 ，特别是化纤与纺织生产 

技术未能匹配，。使产品质量极不稳定，因 

而进人市场的速度很慢，有的甚至出现反 

复．影响了企业与从业人员的积极性。本 

文将从分析国内外丙纶短纤维纺纱产品开 

发的历史与经验教训八手．提出一砦看法 

与建议， 推动丙纶短纤维纺纱生产技术 

与应用开发工作加速前进。 

丙纶纺织加工创始于六十年代的意大 

利。三 十．年来逐步完善井已经在棉纺 、毛 

纺行业中大量应用，在机织、针织、簇城 

等行业中形成有独特风格的纺织品 我国 

上海第三十一棉纺厂在六十年代也开发出 

丙棉混纺机织 布：八十年代初意大 利 

Montetiber公司曾向我国纺织工业提供了 

一 些丙纶纺纱织造方面的技术资料，井接 

待了我国考察团参观了在 Terni的丙纶开 

发基地。笔者过去曾撰文介绍过部分内容 

⋯
。 他们开发的丙纶短纤维的纺织品(不 

古非织造布1有以下十类 ： 

1．丙纶短纤维在棉纺设备上纯纺中 

支纱用于机织布 

用 2 8rl kex40—60ram丙纶短纤维，强 

力 3．7—4．5eN／dtex，仲长 120--150％ 

开棉用梳针式打手，7o0—90or／m=梳棉 

锯齿针布 61齿／em ，高 3 2mm，180r／m 

I l27em) 道夫锯齿针布 44 6}~'／tm ． 

高 4ram．5 9r／l 生条 0 24Nm，用四 

上四下 、三上四下或三 上五下并条机． 

54Nm 以上用三道并条．以下用二道并 

条 。粗 纱 1 2— 1 35Nm。细 纱 可 纺 

54Nm、34Nm或 27Nm，捻系数 109一由 

于纯丙纶纱无法上浆，所以经纱只能合股 

成 54／2Nm与34／2Nm 用以织造较厚的 

织物。典型的织物是 2／1斜纹布．200g／ 

rtl2．经纱 54／2Nm，纬纱 27／1Nm。经密 

29／~m，纬密 19／em，以及 255g／m：经纱 

54／2Nm，纬纱 34／2Nm 斜纹布 ．经 密 

35，cm，纬密 16／em。经纬纱可以不同颜 

色织成格子布。织物可经烧毛与轧光。这 

种织物具有很好的耐污性、耐磨性、耐化 

学性、易洗等特点，很适台于作 2工厂的 

工作服，但要避免熨烫与干洗 

2．丙纶短纤维在棉纺设备上混纺服 

装用机织布 

丙纶短纤维的规格同上，一般是50／ 

5O前棉混纺。丙棉在清梳工序分别进 

行 ，然后在头道并条机上各用三报生条 

(0 24Nm)进行并台，纺纱工艺与上节相 

同 纺纱支数一般为 54Nm或者 27Nm= 

经纱捻系数 108，纬纱为 93。由于丙棉混 

纺纱可以上浆，所以可 用单纱作经纱 

典型的产品有两种 一种是单色服装用机 

织 布 ，经纬 纱均用 27Nm．经纱 540T／ 

m ， 纬 纱 480T／m， 2／l斜 纹 ，布 重 

185g／mz，经密 29／era，纬密 17／cm。另 

一 种是格子童装布，平纹，经纬纱均用 

54Nm，680T／m，布重 105g／m-'，经 密 

28／em，纬密 25／em 经纱可用多种颜 

色，边纱用 54Nm／2以加固布边，纬纱用 

多棱箱投棱机构 后整理为精炼 、烘干、 

烧毛、轧光。 

3 丙纶短纤维在棉纺设备上纯纺有 

色纱用于针织内衣 

丙纶短纤维规格同上。纺纱 品种为 

60Nm、54Nm、47Nm．37Nm、20Nm：纺 

纱工艺基本相同，但细纱拈系数应降至 

76，相应的拈度分别为 600T／m、560T／ 

m、520T／m、460T／lift、340T／m 这种 
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纱在大圆机上织成罗纹织物，所用针号分别为 I8、 

l6、14、I 2。络筒时要上蜡，络筒机的摩擦滚筒应有 

金属制成以便很快传导摩擦产生的热量 然后在大圆 

机上织成罗纹布。 

4．丙纶短纤维在棉纺设备上混纺用于针织服装与 

其它产 品 

4．1 针织运动衣与睡衣 

70％2．8dtex、60ram丙纶短纤维与 ∞％3．3dlex同 

色腈纶混 纺。混合 在头 道并条机上进 行。用六根 

0 24Nm丙纶生条与两根 0．2ONto腈纶生条并台。纺 

5ONto细纱、540T／m，拈系数 76。在大圆机上织成罗 

纹针织布。 

4 2 针织外衣 

50％2．8dtex、50ram有 色 丙 纶 短 纤 维 与 50％ 

2．8dtex高收 缩腈 纶混 纺 ，在第 一 道并 条机 上将 

0．24Nm丙纶与腈纶生条各四根并台。细纱 5ONto，拈 

度 500T／mZ，然后合股成 50／2Nm，台股拈度 328T／ 

113。台股纱进行坟纱染色，将腈纶染成与丙纶同色。 

络筒时要进行上蜡处理 用大圆机织成罗纹针织布 

4 3 针织外衣 

40％2．8dtex、60mm 有 色 丙 纶 短 纤 维 、30％ 

3 3dtex、60rnm同色腈纶与 30％1 5d／ex、60ram同色 

牯胶短纤维混纺。在第一道并条机上将四根 0．24Nm 

丙纶生条、两根0．20Nm腈纶生条与两根0．20Nm粘胶 

生条并舍。细纱 54Nm，640T／nl。用针距 I8 喊 圊 

机织成罗纹针织布。上机前应进行上蜡处理。 

4．4 手工编织毛线 

20％6．7dtex、60mm 有 色 丙 纶 、4o％2 8dtex、 

60rnm另一色丙纶短纤维与 40％2．8dtex、60mm原色高 

收缩腈纶混纺。在第一道并条机上将五根 0．2INm丙 

纶 生 条与 三 根 0．22Nm腈 纶 生 条 并 台 。细 纱 为 

13 5Nm，拈度 240T／mZ。然后三股台并加拈 ，拈度 

180／mS。绞 纱 染色前 进行 定形收缩 至 lO／3~m即 

3．3Nm。 

5．丙纶短纤维在粗梳毛纺设备上纯纺或混纺用于 

呢料与针织般装 

6 7d№x一17dtex、50 I50ram丙纶短纤维均可顺 

利通过粗梳毛纺工艺。起缄用纬纱推荐与羊毛或睛纶 

混纺以改进绒面质量 。开毛时要加 1％非离子型油 

剂，加水 10％一5％ ，车问保持 20--22~E，相对湿度 

65％。纺 17dtex丙纶短纤维时还要加一些防滑剂 梳 

理强度比羊毛降低20％ 斩 j速度要加快些 条带要 

适当加宽，例如 6．7dtex的丙纶短纤维纺 J0--15Nn-时 

用 12mm宽的条带，6 7 17dtex纺 4 6Nm时用 

J9ram条带，纺 1—2Nm时要用 25mm条带。双锡林的 

罗拉植毛机的锡林速度 l1O一 120r／m。纺纱设备环锭 

与走锭均可。走锭机纱的质量要好一些：牵伸倍数应 

小于 1 25：适当加压 以防滑。钢丝圈要加重些：用 

2 8dtex、50ram丙纶纤维纯纺 I2 16Nm呢料用纱时拈 

系数为70 如以 2 8dtex或 6．7dtex丙纶短纤维与毛 

50／50混纺或丙腈毛40／30／30混纺 I2 16Nm纱用于 

针织运动服与棘类时拈系数为 80。舍股加拈时要用自 

动润滑的钢丝圈以防过热。倍拈机要适当降低速度： 

络筒机的筒子锥靡要从9。15 降至6。以下 降低摩擦防 

止过热。定型条件为I 10℃1o分钟或100~C30分钟。 

． 嘎雄短纤维在格糖毒茚设鲁上纯纺或混纺生产 
毛毯 ‘ 一 

这种毛毽l的羟纱甩弓4／2Nm棉纱 纬纱在纯纺时 

将 30％6．Tats'；1 60ram 栗 色 丙 纶 短 纤 维 与 70％ 

2 8dtex、60岫 浅棕色丙纶短纤维混合 ．．纺成 5Nm纱 
； 
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条，拈度 160T／m 混纺时将 撼6．7dtex 60ram丙纶 

短纤维与50％同规格骑纶混备妨成3Nm纱条．拈度 

1203"／m。纤维混台方{去为夹层请叠祛。在经过第一遘 

初梳机时加人 0．7％非离子型涪剂，加承 10％ 梳理 

作用要减轻些，特别在纯纺时。毛同条带宽度不少于 

I3--14ram 在环锭或走锭精纺机上牵仲20％。成品纱 

规格纯纺时4．2Nm．混纺时2 5Nm 

织物结掏为双缎纹 ，有效筘宽 21．~cm，织物宽度 

2OOcm1起绒前、，tSOe．mf起绒后)。盯纬数 13／cm，筘 

密50／cm．每筘眼穿两根纱 成品鳍密纯纺时I7 5／ 

cm，混纺时 I2／cm。 

后整理工艺中，精炼用柔软剂处理，烘干条件较 

缓和 起绒每面2—3次．强度要惜蓟好处以获得致密 

的缎面 由于丙纶纯纺毛毯更j臣，更霄蓬松感，容易 

进行消毒与清洗．所以更适合于公用场所与军需装 

备。据介绍八十年代后两伊战争酵册双方l均向意大利 

购买过这种毛毯．价格只有1．5—2甓元／篆。 

7．丙纶短纤维在半精檀毛纺设★上生产麓缱地毯 

一  一  

面纱与手工毛线 

用 17dtex、150mm有色丙纶短纤维在半精梳毛纺 

设备上生产 3Nm纱被广泛应用于簇绒地毡面纱，其毯 

面效果优于丙纶 BCF，特别是割绒地毯。如果纤维已 

舍有足够油剂，别在开毛时不需再上油，但必需加水 

5—6％。使用前在 2O一22℃，60—65％相对湿度条件 

下充分平衡。如混色时 ，批量小的组份应该先经过一 

道开橙工序再铺到混毛帘子上去：梳理毛条重 20～ 

25g／m．出条速度 I30— 15Ore／ram。采用三遭槐针 ， 

其中第一道瘟设自调匀整器。梳针密度4—6／唧，速 

度 200--22Om／min。前岁拉应加压 I5--201~／em ，上 

罗拉用防静电材料乜复。精纺牵伸 I，一20倍．钢丝圈 

应比纺羊毛时重 24％，速度应小于 25m／秒 ．拈系数 

100。17dtex纤维可妨范围是 1—6内m。牵伟机构要用 

皮圈牵伸 如钫更高支纱则要堪加一道越纱 墙筒速 

度应小于 50Ore~rain。新头接头不能用打结法丽用粘合 

剂牯台，否则在簇拽机上会造成断头。沮显度对控制 

纤维与纤维同的摩擦幕数从而影响条干均匀度至关重 

要 。 

用 6 7dtex，9O一120ram有色丙纶短纤维在半精梳 

毛纺设备上与羊毛蛾腈纶纺8一I2Nm手工毛线用纱， 

拈系数70。然后 2—4股台股加拈，拈系数50。后整 

理工艺为定型收缩，绞纱染色(染羊毛或膊纶)。 

8．丙纶囊拜鼍在■麓毛纺设鲁上生产麓蛾床罩与 

起蕾觏■蕾b 

有毛条生产设备婚厂可用 7dtex、90"--120mm有 

色丙纶短纤维．强力 2，7cN／dtex,伸长 I5o一180％ ， 

先制成 15glm梳理生条，并合搓条后成为重 l7—20 ／ 

111的毛条。毛条再经三道针梳，其中第一道有自j胃匀 

整器，制成 4．8g／m熟条 精撤后 0 53Nm，再上环锭 

精纺机纺成0．o33一 035g／ra，即 28—3渊m纱 定 

型条件为 ll0℃20分钟或 l00 30分钟 络筒时要上 

蜡。簇缄机隔距为十六分之一英寸，所用底布要有很 

好的尺寸稳定性。这种纱也可以在双面经编机上织成 

起皱织物。成品要经过剪毛、轧光等整理手段。 

9 丙纶短纤维在精梳毛纺设备上生产用于针氧内 

衣与袜粪的混纺纱 

用 2 8dlex、9O一120turn丙纶毛条，重量 2Og／m， 

纤维强力4．8eN／dtea．仲长 70％ ．在头道混蕞机上将 

p芎纶毛条与同直羊毛各四根混合牵忡 再经两道混 

条，一道齿轮针流，三道针梳I其中第一道有 自调匀整 
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器1，粗纱诹，．最岳在环锭精纺机上纺成0 O28g／m， 

即36Nm针织丙衣鞠妙 拈系数70—75 同理也可地 

行丙腈 70／30、丙毛腈 40／30／30混纺 ，进行绞纱染 

色 这些高支纱还可以用于针织外衣与 田径运动服， 

只是拈度较 大 ，拈系数 为 80。用于袜类 的一 般为 

48Nm混纺纱 ，生产工艺与针织内衣用纱相似，拈系数 

为 7O一75。 

l0 丙蛇短纤簟在新型纺纱设备上的应用 

丙纶短纤维 同样适台于气流纺纱工艺 例如用 

6．7—17dt既有色丙纶短纤维可以在转杯直径 150ram的 

大型气流纺纱机上纺 3Nm用于簇绒地毯面纱与地毯底 

布用纱 ，也可以在较小型的气流纺纱机上纺较细的 

纱。关键是静电消除与气流调整至适台 比重很轻的丙 

纶纤维，同时还必须采用专用油剂。 

丙纶短纤维还可用于平行纺纱即包缠纺纱 ，用于 

一 些特定的用途。 

从国外开发丙纶纺皱应 用产品的经验中可以绐国 

内同行以下列启示： 

1)要以扬长避短方针开发丙纶短纤维的纺纱产 

品。例如针织内衣要体现其芯吸效应从而提高其穿着 

舒适性 。登山服与防寒服要体现其 比重轻、隔热好。 

工作服要体现其肪化学性与耐摩性。丙纶由于不耐熨 

烫干洗，所以不适用于机织外衣与套装。 

2)要体现丙纶短纤维的价格优势。国外丙纶短纤 

维的价格为同规格涤纶的 帅一90％ ，锦纶的 70一 

的纺织 fc价格不宜定得太高，否则市场机制会对此作 

出反应 

3)要采用工E确的产品营销路线。首先要作必要的 

广告宣传，使消费者熟悉并逐步得到认 同 同时要与 

有关部门特别是与后加工企业共同努力创建名牌 这 

往往需要作艰苦努力，不懈奋斗较长时间才能取得_成 

果。德国Adidas丙棉交织双面运动衣打^世界杯足球 

赛便是一例 ． 

4)要弄清某一种特定纺缎产品对纱的质量 、纤维 ¨r 

的质量甚至聚丙烯切片的质量之问的相互联系。正魂 

选择聚丙烯切片牌号，采用正确的纺丝及萁相应的臻、／ 一 

纱 、织遣与后整理工艺路线与工艺条件 ，选用正确的 

油剂与助剂 ，特别是油剂的选择 ，必须要考虑到纺 

丝 、纺纱 织造等多方面的要求：意大利 Montefiber公 

司的 mi纺织实验车问的建设曾对此作出很大贡献 

近年来，我国细旦丙纶短纤维的生产与纺织加工 

开发已取得了一定世展 1 7dtex棉型丙纶短纤维的加 

工品已逐步进入市场。山东、上海等地已经开发出小 

于 ldtex的超细丙纶短纤维及其纺纱技术，说明我国在 

这一领域已走在世界前列。但细旦与超细旦纤维的纺 

丝与纺纱技术的配套要求 更高 ，进^市场的难度更 

大 纤维生产厂与纺织加工应用部门更应紧密联合， 

通力合作，在当前化纤与纺织行业转轨改制大好形势 

下．努力开创丙纶短纤维纺纱应用的新局面。 
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