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我厂发展丙纶生产的预测 

冒  一  胖  上
、 丙纶现状与发展 茎 ； ； 品 

丙纶生产的原料聚丙烯来源丰富，制造工 

艺简单，成本低廉 ，纤维性能独特 ，设备简单， 

投资少，投产快，发展非常迅速。 

近年来，丙纶是合成纤维中发展最快的品 

种。目前世界丙纶工业处于上升时期。消费迅 

速增长。据初步统计 ，1992年四季度与上年同 

期相比，长丝销售量提高 7～8 ，短纤维提高 

3 。美国丙纶市场一直保持旺盛势头。西欧 

1992年丙 纶产量为 106万吨，比上年 提高 

6 。预计 1993年将增长 5～6 ，室内装饰、医 

药卫生等领域消费看好。日本 1992年产量为 

17万吨，比上年增长 7 ，并从欧洲进 口补其 

不足。韩国同期产量为 5．3万吨，比上年提高 

5 。台湾 3．1万吨，提高 11 “ 。世界主要国 

家丙纶产量见表 1。 

丙纶具有比重轻、强力高、耐磨、耐腐蚀 、 

不霉蛀、弹性好、保暖好、不吸湿、芯吸效应 

强和价廉等优点。由于芯吸效应产生导湿、输 

湿的效果，用丙纶制成的内衣排汗性好，透气、 

剥离性强。因此引起世界各国服装业的重视。 

由于细纤维和超细纤维 (2．2chex和1．1 

dtex或更细)的纺丝技术的提高和能够生产纺 

丝性能优秀的纤维级聚丙烯 ，大大地开阔了丙 

纶的使用范围。由于细旦纤维 、超细旦纤维克 

服了纤度偏大的纤维制品穿着有粗糙、硬挺和 

塑蜡感的不足，使织物有更好的手感、更轻软、 

穿着更舒适。因此丙纶从以往的只用于生产地 

毯、装饰布、被面、过滤布等向服装制品迈进， 

现在丙纶服装品种已有薄型内衣、连衣裙、运 

动服、游泳衣、睡衣、滑雪衫、登山服、航海 

服、飞行服、保暖袜 、护套等。其防寒起绒针 

织 内衣被美国国防部选定为标准军需装备 。 

针织内衣和运动服在国外列入高档品，英国丙 

纶与羊毛混纺织成的袜子成为特色产品。国内 

服用制品也在发展中 。国外丙纶服用方面应 

用如表 2、3。 

聚丙烯直接纺丝成布的无纺布亦有广闻 

的用途。无纺布可以用于床垫面料、沙发布、人 

造革底布、鞋布、包装布、土工布、一次性手 

术服、工作服、羽绒服衬布、装饰布、贴墙布、 

舞台用布、妇女卫生巾、儿童尿布等 。 

近年来滤嘴烟用聚丙烯丝束发展也很快。 

80年代是我国丙纶工业发展突飞猛进的 

时期，大量引进丙纶生产装置 ，至 1 988年已达 

12．5万吨／年生产能力。但 由于聚丙烯原料与 

市场不适应。产品以生产地毯为主，这都不能 

适应 80年代国内市场的需求。以至 1989年丙 

纶生产装置开工率只有 44 (5．3万吨／年) 。 

我国丙纶发展状况见表 4。我国也曾进行过丙 

纶服用品的开发 ，当时在尚未解决原渡着色纺 

丝的情况下，采用成本高的改性方法生产可染 

的丙纶纤维 ，经上海二十三漂染厂漂染出多种 

色译的丙纶布，投放东北、上海、广东、无锡 

试销 ，市场销售很好。特别是南通开发的丙棉 

针织棉毛衫裤经试用后 ，一致认为质轻、穿入 

时无冰凉感 ，轻软舒适，价廉，是其它纤维织 

物不能比拟的。当时堪称是 “丙纶的春天”。可 

惜后来库存积压的涤棉布大辐降价．丙纶布价 

廉优势顿失，大挫丙纶的元气。厂家纷纷转产。 

我国丙纶服用方面的应用情况见表 5—1 5-- 

2。国内丙纶地毯生产情况见表 6。 

随着我国经济建设的发展，近年来引进多 

套聚丙烯装置 ，成功开发出多个牌号适合于近 

代丙纶生产的聚丙烯树脂 ，使我国丙纶生产进 
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衰 1 世界主要国家丙纶产量 (万吨) 

年 僻 美 国 日 本 西 欧 东 欧 拉丁美洲 亚 {}Il 合 计 

1 960 33．7 4 3 42 5．5 11．1 ．4 102 

1 98l 35．2 3．5 43．6 5 7 11．4 6 105．2 

1 983 40．8 4．3 46．3 6．1 8．7 9 115．2 

1 992 — 1 7 】06 

衰 2 国外聚丙烯短纤维在服用方面的应用 

国 家 
和地区 原 料 规 格 及 织 造 特 点 产 品 用 途 

50 PP(50 毛)纺成 25tex／l股纱，针纽 内衣 

3O PP／(30 睛)1(40 毛)混纺成 22．7tex／1殷纱 ，针织 外衣，睡衣．田径运动服，颈套．毛线 

内层 PP纱外层棉纱交织 双面运动衣 

西 欧 100 PP纱 起绒长袖衫 

45％一50％PP(55 一50 毛)混纺成 83．3／Z 76．9／3tex／股纱，针织 运动袜，保暖袜 

3s％一蚰 PP，(z9 一4O 毛) (33 —z0 棉)混纺成41．7texil股 成人袜 

55 PP／(45 棉)混纺成 25tex纱，机织 布料(与涤棉布相似) 

55 PP／45 粘胶或 45 睛纶混纺成 ZStex纱 ，针织 棉毛衫，棉毛裤 
印 度 

超膨 PP／羊毛混纺针织 套衫 

日 本 6．7一l6．7dtex可染 PP／羊毛混纺，机织 呢制服 

衰 3 国外丙纶细旦长丝在服用方面的应用 

国 家 原料规格及织造特 产 品 用 途 

美 国 135dtex／52{织毛 巾市，200g／m 拉毛起缄 ．6or_'下精炼与软化处理 防寒起缄针织内衣 

7~tex／30rPPBCF怍内屉，tg7dtexSO~4桔腔纤维与 5O婚 芘混纺纱作外屡 春秋季双面运动眼 
意 大 利 

15O一170dtex，72fPP作内层，毛纱作外层 滑雪衫 

56dtex／16[或 84dtex／25iPP弹力丝与锦纶弹力丝交织 游泳衣 
捷克斯洛伐克 

56dtex／16{、84dtex125f或 1J0dtex／33fPP弹力丝与涤纶长丝用纬编矾织 外衣料 

衰 4 1980 2000年世界与我国丙纶爰宫纤发展状况Ⅲ 单位：万吨 

我 国 产 量 世 界 产 量 年 份 

丙 纶 台 纤 丙 纶 l 台纤 

1980 0．33 31．4 34 lO?7 

1988 3．2 83．1 70 1311 

1988 4．5 11 2 5 90 1529 

I 989 5．S 128．2 95 1600 

2000(预 测) 15 230 140 2000 

1980 1989(增长率 ％) 36．7 16．O 12．0 4．5 

J989 2000(增长率 ) 9．5 6．1 3．6 2．0 

1989 2000(增长率 ) 2I．I 1O．5 7．3 3．1 

注：以上统计资料中均不包括膜裂纤维，但包括纺粘法无纺布 
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衰 5 I 国内丙纶细旦长丝在服用方面的开发应用嘲 

产 品 名 称 原料规格、组造特 点产 产 品 风 格 特 点 产 品 甩 遘 

媚春绉 78dtex／39f有色 PP、机织 在平纹或绉地上点缀好似绣 中青年妇女衬衫厦连衣裙 
经／纬(根／公分)46．7／37．5 花的薄型织物 

艳眷缎 l33dt瞩，7 有包 PP丝，有光人造色丝 在缎地或变化地纹上配以移 妇女冬季补衣料 
纬甲 1／t33dtex 乙 1／133dtex经／纬 色纬花，接近丝绸传统的织 
(根／公分)75 8／26．5×2机觊 锦类产品 

丙腈交织直布条 133drex／78f有色 PP．18 5tex白腈 纶 布面清晰，色泽柔和．手堪柔 平领女衫 
交组挣密 直 82 横 44 6，针织 软，足寸稳定 

涤丙条绒布 11ldtex／?SfPP，167dtox涤纶 低弹 丝， 条皱挺凸．丰祷 儿童套装 
净密：直 7B．8 横 57．6．针织 

丙纶雪花布 78dtex／48fPP，llldtexPP异 形 丝，睁 外观素雅，丝钢感强，悬垂性 仿绸百褶顿女杉 
密：直 69．3 横 37．5，针纽 好，柔软轻薄，臂 襄，洗后 不 

变形，不起绉 

11ldtex／TBfPP，净密 ：直 93 5 横 95． 平整滑夷．薄而不起绉 短抽女衫 丙纶提花布 
6。针 织 

棉盖丙 31 2tex棉纱．11ldtex／78fPP．净密{直 捧汗性好．是理想的运 动服 运动员短裤，排球训练服 
4g，横 64 5，针觊 面料 

丙纶两鼠布 1lldtex／781PP．挣密 ：直 64 2 横 55， 布面有小筝l花效果t有弹性 ， 女衣裙 
针组 素雅．大方，适体等 

丙纶嵌条毛巾布 18dtex／48f，花型排列{12路毛圈耜闻 7 挺括．手癌好．毛型感 强，弹 适宜做内衣和知种衣裙 
路平针，条带盘值，纸纱 110(56)齿 圈 性好．易冼易干，坯布有丝绒 
纱 90(37齿 ) 感 

丙尼挺花毛巾棘 133dtex／78f加弹 PP．锦纶加弹丝．口径 儇暖性优 于粗旦 PP丝，轻 像暖袜 
3 ／4 6针，口径 ／2"84针 盈，耐唐 

健身防帛护套 1 33dtex／78fPP加弹丝 ．作毛圈．锦纶弹 PP保睡率，担且丝作毛 圈为 护套 
力丝经口径 4 I】2针 67 ，纲旦丝毛瞄为 74 
口径 3 ／4 104针 

丙棉交纽布 11ldtex／78fPP与 16．7rex精纱 1 I 1交 柔鞍，连气，排汗性好 ．剥离 足球 ．篮球类运动衫 
织 罗纹，密度 直 68眼／Scm．横 51眼／ 性强 
5cm 

衰 5—2 国内丙纶魍纤维在暖用方面的应用 

厂 名 原 料 规 格 、配 比 和 织 造 特 点 产 品 甩 造 

上{卑三十一棉纺织厂 50 1．7dtexPP／(50 棉)混纺 31．2rex纱 衬衫．内裤，被里布 
丹阳化纤纺织厂 机织平布 口袋布 

南通纺觊学控、第五棉 5O 1．7detxPP／(50 棉)混纺 4i．7tex纱、针纽 棉毛衫
、棉毛裤 纺厂

、朝阳棉纺织厂 

南京第三毛纺厂．南通第三 原藏着色 5O (4．1—5)dtexPP／(50 羊毛) 呢御服 
毛纺广．苏州第四毛纺厂 混幼机织呢 

江苏苏北某纺织厂 原渣着色 $dtexPP／腈／粘腔混纺，机觊 呢制服 

东北、浙江绍兴等纺织厂 本色 、原藏着色 B．7dtexPP 人造毛皮 
5O PP(3O 骑纶)／(20 羊毛)混纺、针织 羊毛杉 
80 PP／20 羊毛混 纺 ，针觊 套 衫 

衰 6 我 国 丙 纶 地 毽 生 产 情 况 q 

地毡品种 厂塞 台或线 平均能力／(万 m*／a) 总能力 (万 m ／a) 1989产量 ／(万 m0) 开工率， 2000年‘’／(万 皿 ) 

簇缄 2O 50 50 2500 1000 40 6000 

编织 7 30 10 300 80 27 1500 

针剌 40 40 l50 6000 3000 50 6000 

其它 800 250 31 1500 

合计 9600 4330 45 13000 

* 为估计数，* 为预测敦 
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入新的发展时期。在开放政策下，珠江三角洲的 

丙纶生产更是如雨后春笋般发展起来。据保守 

估计，1995年可达 2万吨／年．5年内将达 4～5 

万吨／年的水平。 。广东丙纶生产现状见表 7。 

衰 7 广 东 丙 纶 厂 状 况 

地 名 及 厂 名 规 模 (吨) 产 品 

第一期工程 2800 惠 州 细旦纤维 
二期工程达 5000 

中山 (几个厂) 8000 各种产品 

广州第二合成纤维厂 3000 无纺布 

新会纤维厂 1000 地毯 

佛山无纺布厂 1000 无纺布 
一

期 2000 广奥化纤公司 (广州) 高强丝 
二期达 5000 

广州化纤厂 计划 10000 

湛江 (几个厂) 8000~10000 高强丝 、细旦纤维等 

二、聚丙烯纤维 (丙纶)的生产方法 

目前各种丙纶生产路线如下： 

1．丙纶短纤维 

切片输送一切片+色母粒混合一挤出一纺 

丝一集束一牵伸一上油一卷曲一干燥一切断一 

打包 

2．黪化变形长丝 (BcF) 

切片输送一切片+色母粒混合一挤出一纺 

丝一上油一集束子热一牵伸一冷却一热空气变 

形一卷绕一络筒一分级打包 

3．全拉伸丝 (FDY) 

切片输送一切片+色母粒混合一挤出一纺 

丝一上油一热辊牵伸一二道牵伸一卷绕一分级 

包装 

4．无纺布 

切片输送一切片+色母粒混合一挤出一气 

流纺丝及牵伸一直接成布一卷绕一分级包装 

5．烟用聚丙烯丝柬。 

切片输送一切片+增白母粒一挤出一纺丝 

一 卷绕一落桶一集束一一次拉伸一卷曲一松弛 

热定型一装箱 

三 、纤维级聚丙烯的质量要求和生 

产方法 

丙纶高速纺丝工艺一般要求纺丝速度在 

3000米／分以上 ，卷绕速度高，熔体挤出量大， 

因此要求原料聚丙烯应具有更高的熔体强度和 

更好的孔道流动性。在生产纺丝直接成布技术 

中，熔体挤出喷丝孔的流速不高，但在气流拉 

伸下．喷头上的熔体的拉伸倍数高达 300~400 

倍，甚至更高。因此亦要求原料聚丙烯具有 良 

好的纺丝拉伸性能。以免在高倍拉伸下出现熔 

体破裂、裂痕或断裂。由于聚丙烯熔体是非牛 

顿流体，即它的粘度对切变速率有依赖性 ，这 

种依赖性对分子量分布很敏感。因此，总的来 

说对纤维级聚丙烯有严格的质量指标： 

· 较低分子量，熔融指数 (MFR)大，流 

动性好 

· 窄分子量分布，聚丙烯熔体弹性效应下 

降，拉伸粘度降低，纺丝张力下降，n一 3～ 
⋯ n 

4 · 

· 较高的等规度 

· 灰分低，凝胶粒子少。 

不同纤度的丙纶与原料 MFR的关系示于 ’ 

表 8。纤维级聚丙烯的质量要求见表 9。 

衰 8丙纶纤维的粗细 与原科 PP的 MFR的关系 

11～ 17dtex M FR一 15 

6～ 1ldtex M FR1 20 

1~ 6dtex M FR1 35 
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衰 9 纤 维 级 聚 丙 烯 

M W D 

公 司 牌 号 MFR M， 用 途 
“ 一  

Shell P1Z2744 15 3．5 高速纺细纤维 

PIz769 2O 3．5 高速纺细纤维 

PlZ216 35 3．5 高速纺细纤维 

PIZ769 25 3．5 膨化变形长丝 

Himont PC966 20 4 常速纺 

PC961 35 <4 高速纺 

PC967 36 <4 高速纺 

三井油化 $800 14 外商没有给出 n值数据 加工性能好 

(聚丙烯厂) $900 35 但从扬子石化公司的数 细丝纺维 

据看 n≈3～4。 

$700 13 一5．98 ClD_ 常 速缔 

目前在美国、西德、意大利广泛使用较经 

济且有效的方法——有机过氧化物化学降解法 

来生产这种具有熔融指数高，流动性好 ，而且 

分子量分布窄的纤维级聚丙烯。这种方法是低 

熔融指数的聚丙烯 (当然等规度要较高，灰份 

要低)加入有机过氧化物助剂 ，在挤出造粒过 

程中，通过化学降解即成为高熔融指数、分子 

量分布窄的聚丙烯树脂 只有美国 Himont公 

司可以不用降解法，直接采用 Spheripol工艺 

生产这种纤维级聚丙烯。 

根据杨子石化公司研制这种树脂的数据和 

三井油化 Hypol工艺提供的数据作图，PP熔 

融指数与有机过氧化物用量呈线性关系 (见图 

l、图 2)。这就不难理解；可以根据用户对熔融 

指数的要求，通过控制有机过氧化物用量来调 

节聚丙烯 (PP)的熔融指数。这种树脂就是国 

外称之为可控流变性聚丙烯 (cRPP——Con— 

trolled Reolgy Polypropylene)。 

生产这种CRPP反应机理如下： 

1)有机过氧化物分解 

RooR— 2RO · 

2)自由基攻击聚丙烯大分子 

喜 
专 
蟹 

蒌 

辐时量，晨童侍 

图 L 扬子石化降解卉鼍相对量与熔傩指敷的关系L 

● · s ， t-i 0 t ， 4 

相对' 

圉 2 三井油化 Hypol广州聚丙烯厂所 

用降解剂相对量与熔俸指赣关系 

 ̈ 舢 “  ̈  ̈ ． 
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H 

RO ·+一 CH2—CH—CH —C—  

l l 
CH3 CH3 

H 

． 1 
～ CH2—C —CH —C～ + ROH 

1 ． 1 
CH 3 CH3 

3)降解 (断链) 

H 

． 1 
一 CH2— C— CH2— C～  

l l 
CH3 CH3 

一 CH2—C H + CH —C—C H 一 

l l 
CH2 CHa 

分子量越大的分子链更易于降解。众所周 

知，有机过氧化物一般可作聚烯烃的交联剂，使 

聚烯烃分子量变大。唯有聚丙烯例外。”，在没 

有助交联剂存在下，有机过氧化物是聚丙烯的 

热降解剂⋯ ，主要引发聚丙烯大分子链断反 

应 ，但不能排除有交联反应 (即大分子 自由基 

重合终止反应)。应该指出 ，这种大分子间的反 

应更易发生在活动性较大些的低分子量的聚丙 

烯分子上。其结果是高分子量的大分子更易于 

断链，低分子量的易于交联 ，而又以断裂反应 

占主要 ，那样就使高低分子量的大分子的尾端 

减少。其结果 ：分子量变小，熔融指数变大，分 

子量分布变窄。三井油化纤维给 PP性能见表 

10。 

衰 l0 三井油化纤维级 PP性能衰 

牌 号 等 规 度 MFR n值 灰分 ，l0 生产方法 

$400 98 2． 5 5～ 6 

直接聚合生产，氢调节分子量。 $600 98 6．5 5～6 

化学降解法 

$700 97 13 5～ 6 

$800 14 3～ 4 

$900 
原料 PP 98 

35 3～ 4 

*外商没有培出 r／值数据 ，Himont和三井油化的催化荆生产的 PP的 n值=5～6 】 

我国以化学降解法开发的 CRPP，一般 r／值=3～4 “m 。 

应该指出，我厂今后可以在掌握外商提供 

的生产技术基础上，采用调节有机过氧化物用 

量的方法生产 MFR=55以下的各种牌号产品 

(挤出造粒机的上限是 MFR一55)。 

目前国内也积极进行 CRPP的开发工作， 

中国科学院北京化学研究所、镇江合成纤维厂、 

扬子石化公司、燕山石化公司、辽阳化纤公司 

都大力开发这种聚丙烯 ，并取得了可靠的成果。 

国家科委 已下达 “高流动性纺丝级聚丙烯树脂 

专用料的研制和加工开发 的课题“ ” ，并以 

美 国 Himont公 司生 产 的 PC961牌 号 产 品 

(MFR 35，均聚物)的质量指标为目标。我厂 

的 S900应与 PC961相当，适合于细和超细纤 

维的生产要求。 

四、经济性 

本文为了说明生产丙纶的经济性 ，所 与 

公认经 济效益较 好 的双轴 拉伸聚丙 烯薄膜 

(BOPP)生产作对比 (见表 11)。 

从表 l1中粗略的对比得出，生产无纺布和 · 

高强丝的效益较好。 ． 

五、小 结 

由于熔融指数高，流动性好，分子量分布 

窄的具有优秀纺丝性能的聚丙烯生产，丙纶工 

业得到很大的发展。相信丙纶针织衣物、无纺 

布、编织旅行袋等制品会有更广阔的市场。 

丙纶加工简单、能耗低、投资省、加工增 

值高，是聚丙烯均聚物经济、社会效益好的下 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com


1993年 广石化科技信息 第 4期 

衰 11 丙纶和 BDPP生产经济比较 

项 目 丙 纶 BOpp[2 J一 

原料价格 纤维级 PP BOPP级 PP 

(最近价) 5500元／吨 5 500元／吨 

成品价格 高强丝 鲫0d～200Od 光膜 ： 

(最近价)_】f] l5800元／吨～17000元／吨 2 以上 

无纺布 14000元／吨 

l 5～300克／米。 l5 以下 

22000元～ 18000元 ，吨 17600元 ／吨 

BCF(地毯丝 ) 

9O年价 12000~13000元／吨 

主要原料消耗 1．O5～1．1吨 PP／吨成品 I．1吨 PP／吨膜 

主要公用工程 长丝 l789度／吨 光膜 t 

消耗 ：电 短丝 l1l0度／吨 20“以上 
短纤维 493度／吨 ： 1200~l705度／吨 

无纺布 l144度／吨 l5“以下 

2000~3000度／吨 

投资： 高强丝 光膜 

引进设备费 2000吨／年规模装置，广州正在建设。 2000吨／年规模装置 ，估计现在引进 

引进设备投资 ： 设备费 500万美元。 

495万马克 

即 328万美元 

无纺布Ⅲ 

4000吨／年规模装置 

85年 引进 ．690万美元 

游延伸产品，其经济效益可能会比 BOPP生产 

还要好些。 

笔者有个设想 ，若我厂建丙纶装置，可以 

学习镇江合成纤维厂的经验“”，使用降解母料 

与聚丙烯直接挤出降解后抽丝的方法。亦可以 

直接把厂 300的粉料送丙纶装置料仓，在丙纶 

装置上把粉料与 DB添加剂 (有机过氧化物与 

PP粉料的混合料)混合后进入纺丝挤出机，在 

该机中完成化学降解后经喷丝口纺丝。这样可 

以省去造粒工序，每吨聚丙烯可省电210度，效 

益更显著。 ‘ 

由于手头缺少丙纶生产技术经济方面的最 

新资料 ，建议在合适的时间，直接与国外丙纶 

生产装置制造商进行技术交流，并开展可行性 

研 究 。 

初步预测 ，我厂发展丙纶会有经济效益。 
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表 7 焦 化 蜡 油 性 质 

＼ 原 大 庆 胜 利 

项 迪 减压渍油 减压渣油 

密度 (20℃)．克／厘米；一 0．86l 0 8709 

凝 固 点，c 30．5 —— 

粘度 (50I、)，Xl0 m ／S 9 74 (80C)6．5{ 

残炭 ， 0 079 0 434 

硫含量 ． 0．009 —— 

溴价．克溴／100克 23．27 —— 

馏 程 ： 

韧馏点 ，℃ 280 230 

l0 ，℃ 340 355 

350C ， 17．5 —— 

糍基合成生产甲醇，以解决本厂MTBE生产所 

需的甲醇 ．也是一条很好的工艺路线 。齐鲁石 

化公司第 一化肥厂于 1 978年 l2月 9日从西德 

鲁奇煤和矿物油技术有限公司 (LURGI)引进 

的年产 10万吨精甲醇和每小时产 1万米 羰基 

合成气的工业装置，是 30万吨乙烯装置的配套 

项 目．总投资 l_95亿元人民币 (含辅锅、空分、 

水处理等)。浚装置以减压渣油为原料 ，采用 

Shell部分氧化法气化工艺制原料气，Amisol 

溶液常温脱硫，两塔一炉 CO变换，Purisol溶 

液物理吸收脱 c，鲁奇低压法合成甲醇，最后用 

三塔流程精制甲醇。低压台成 甲醇是在列管式 

合成塔内进行，塔内育列管 3[99根，管子规格 

为 38X 2X 6000，管内装有 Cu、Zn A1为主 

要成分的合成催化剂 ，合成甲醇反应生成热用 

来副产 4．0MPa蒸汽 该装置于 1 984年 4月 1 

日动工 ，1987年 5月 6日投油试车成功 ，2987 

年 6月 24日生产出合格甲醇。但如果以焦化干 

气作原料生产 甲醇 ．虽然工艺原理可行 ．但 目 

前国内尚没有先例 ．如要作工业生产，建装置， 

看来 尚需做一些调研试验工作 

焦化气体中含有一部分液化气 ，约 3．4 ， 

国内一些炼厂在延迟焦化装置中建有吸收稳定 

装置，但据几家炼厂反映，由于焦化气中带焦 

粉，对吸收稳定工艺操作带来不利影响，如大 

庆炼厂就投有进行吸收稳定生产液化气。而据 

报道，镇海石化总厂 80万吨／年延迟焦化装置 

就投用吸收稳定装置。液化气收率为3．5 oH，在 

藏化气市场价高货紧的广州，其经济效益是浅 

显易见的。我厂如建设延迟焦化装置建议考虑 

建设相应的吸收稳定装置，但在规模达到 60～ 

80万吨／年后实施为好。 

5．国外焦炭装运脱水有直接装车、坑池式 

吊车装运、混凝土垫式装车、脱水仓式装运四 

种类型。我国焦炭装运脱水基本属于坑池式吊 

车装运 ，多选用 5吨桥式抓斗吊车，由于处理 

能力增加，抓斗操作频率快，电机及机械发生 

故障增多，建议选用 10吨抓斗吊车，并选用与 

之匹配的电机及附属设备，以保证安全长周期 

运转 

对冷焦、切焦水，各炼厂都十分注意循环 

回用，既减轻环境污染 ，又降低循环水消耗。新 

建的焦化装置多采用封闭或半封闭式隔油沉降 

罐取代隔油池和大面积沉降池的新技术，大大 

提高处理效果。冷焦水、切焦水根据不同水质 

水温和水压要求，在装置内分别进行单独处理。 

我厂在建设该装置时，也应注意冷焦、切焦水 

的处理回用，以改善环境，降低水耗。装置机 

泵冷却排水作为冷焦、切焦水的补充水也是合 

理 的。 
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