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两 织晒，色势调，。 眨 ， 
远红外纯丙纶色条府绸织物的开发 

保定一棉纺织集团有限公司 李 洁 

一

、前言 

在市场经济迅猛发展的今天，纺织行业也 

在 为 自己的生存与发展不断开拓新的市场领 

域 企业为寻求经济效益的新的增长点，在深挖 

内部潜力的同时不断向产品的高档次、高附加 

值方侮发展 面对缤纷的市场，在功能型产品领 

域中，新型远组外丙纶保健型织物尚待开发，我 

们选择了远红外丙纶织物做为市场的一个切人 

点，开发暇用型远红外丙纶机织物。为使织物具 

有 较好 的服 用性 ，确定 其规 格 为45Sx 45S 

110x 76x47 ，为缩短制成环节和解决丙轮不 

易着色问题，决定采用色纤维纺纱，以白织生产 

线生产色条府绸。 一 
! 二

、 前织准备 ‘ 

-  在织物形成的过程中，织轴制成过稳的准 

备工序对织轴制成过程及质量的影响至关重 

要，这一点对纯丙雏织物的织轴制备显得尤为 

突出，因为．是关键所在，所以对远红外丙纶纱的 

性能特点做 详尽姆分析，归纳为以下儿点： 

(1)静电严重、纱羽多、易粘结。 

(2)纱ff争断裂强度丈，断裂伸度高，但耐磨性 

‰ 。’■ 。． ． 

(3)吸浆性能差，毛羽不易贴伏。 

(4)熔点低，上浆烘燥时易粘附烘筒损伤纱 

身。 

据此分析制订了合理的工艺设备配置。 

1．络筒 ． 

络筒工序由于槽筒的高速运转带动纱线 靖 

槽筒产生摩擦，会使丙纶纱与槽筒的静电积擎 

严重，从而增生纱身毛羽：速度高，纱线张力大， 

产生的伸长大，纱对槽筒的摩撅力加夫，对槽筒 

4O 

沟槽的磨损严重，同时也增加了对筒子的磨损 

影响到筒子的质量与成型。因而在络筒时对槽 

筒机型的选择是国产的1332M络筒机，未选择 

高速度 自动络简机。 

在选择绛筒速度时，我们做了以下对比： 

络筒速度对筒子质量的影响 袁l 

一 在以后．的生产中一直采用1400r／min~ 

筒转速。 

·整经 

由于丙纶纱羽多，静电严重，在整经时应尽 

量避茔纱的悬垂而造成相互粘莲断头，并且由 

于丙纶纱舶弹性仲长较大，在整经时不宜采用 

犬张力，在设备上进甩 金丸整经机，取其卓越 

的小张力调廿和短距离导纱J刍{及灵敏的断头自 

停机构，使其在整经过l程- 保持良好的纱线物 
一理状态。 。 、 

’在整经过程中，我们以1小张力原则对速度 

进行了不同的调试 。以IS0m／min，200m／rain直 

至300m．fmin所整出_仃勺l轴面平整，纱线张力均 

⋯ 钮 当速度再扁时出太量前头。当车速控制在 

30Om 以内，强 澍试 退绕张办稳定在14cN 

内可满足生产质量要求j 

在色轴分配上，南于丙纶纱粘连严重，在整 

经肘宜以色区分，单色纺制为佳，本次选配方法 

(2)贴伏毛羽。 

的制备要完成以下几点 
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(3)保持弹性。 

(4)减少织造静电的发生。 

(5)保持一定的卷绕密度及回潮。 

同时要避免： 

(1)浆纱过程中纱线承受较大的张力。 

l(皇)烘筒温度过高。 、 

为便于张为和烘燥温度的调节控制 选择 

了祖克浆纱机 烘筒镝度设定为1to：~ ． 、 

由于丙纶本身寓潮率为0％ 对浆液的暇鞴 

能力较差，特别是其毛羽不易倒伏，选择合理酌 

工艺配置是解决这一问题的关键，就此我们做 

了以下l配装方案。(裘2) 

浆纱配泉方棠 袁2 

I Ⅱ ． IⅡ 

PVA 100％ 100％ ．IO0％ 

Vicol ∞ ％ 2o％ ∞％ 

即用80型 20％ 

8FNY私靖荆】．． 4％ 4％ 5．8％ 

平滑荆 O．1 

2D
．

，

． 

· 5％ 跏  10％ 

后上蜡 ． 口_4％ 0 6％ 0．6％ 

。

注：Vf酗l+--英国联台齄体有艰公司产 

品 蓠烯馥台成固体浆料。 r ． 

S一62D—。 一美国西达实业有限公司产 

-锗，螬磺润滑剂及柔软剂。 
。

浆妙物理指标 袁3 

rf I Ⅱ III 

蒙桶告回量 mb 0．T1 0．1140 0．1139 

裳幅夸田量(g庳帅。 O．O923 O．0719 O．0897 

上浆率(o／o)。 、- 1-1．95 8．75 12．49 

回嘲率(％1 · 1 8 2．1 2，4 

增强率(％1 。 1．2 ． 2 95 10．7 

减仲率‘％) ． 3 7 2．5 5．1 

毛羽降慑率c％) 2．0 1．1 42．9 

‘ 从表2 ，袁3看 ，在 I、Ⅱ方案对毛羽的贴伏 

效果不太理想盼情况下我们选配了第ⅡI方案， 

以增加Vi e白Il含量和抗静电澜滑剂及蜡剂的比 

例达到贴伏毛羽消除静电的 目的，同时控制后 

上蜡的均匀度，使上下层纱附蜡均匀。以上数据 

可看出，第1II方案的浆纱物理指标中碱伸率仍 

在较好范围内，而增强率、特别是毛羽降低率有 

了较大提高，为织造创造了有利条件。 

三、织造 

纯丙纶织物在织造过程中面临的最太难题 

是开口不清晰和磨攘断头。由于丙纶纱比同支 

数潦棉纱粗，在织造开口过程中的摩攘相应较 

尢，易使纱身起毛造成暾头并绞缠梭 口造成织 

疵 特别是色泵织_物更 毙纱在后部磨毛纠 
一 锗 因ifii 首先调整机械状态使断头停车灵敏， 

并将车速略微降低，在排列上采用4页3列综，工 

艺配置上采和小双层梭口，降低经纱交错密度， 

同时缩短机身长度，采甩短式活动小墙板 ，这样 

可以减轻机件本身带给经纱的内部张力，保持 

弹性和良好的浆膜，布机工艺配置见表4。 

布机工艺参数 表4 

布机参数 工艺配王 

开 谆时弼 _、j 2 n tj ，目 船呻 m 

棱擅棱 时间 222mm 

岳紧高度 95m 、． 

停蛀槊高度 · 坩Omm ， 

17 · 3．9x2kg 

市机速度 140r／m_m 

四、结语 。 -- 

、 远红外纯丙纶织物能够吸收和发射人体所 

必须的远缸外线，同时使体温 高起到保温作 

用，对各种疼痛、炎症有预防和辅助治疗作用 

我 们相 继 开发 出的还 有纯 丙琵 80$t2'x 40S 

100~170等系列织物。 
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