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中粗旦抗静电丙纶长丝的研制 
陈 浩 明 

(上虞县化纤厂 浙江) 

丙纶易产生静电， 在 织造过 程中 由于 

单丝问相同电荷的 排斥， 使纱线 产生 “气 

圈”，断头多，织造 困难，影响生产。用丙 

纶制成的织物如毛巾棘、床罩等易吸尘、染 

污，不易洗涤，影响外观及使用效果。特别 

是丙纶做过滤材料，由于静电大、易堵塞， 

影响设备使用周期及效率。如果用来过滤易 

燃化学物品，则易S『起火花放 电而导致大灾 

及爆炸。但丙纶又是优良的过滤材料，所以 

开发抗静电丙纶意义重大。本文探讨了中粗 

旦抗静 电丙纶长丝的研制工艺。 

解决丙纶的静电性问题，目前有三种途 

径。即表面处理，添加抗静电剂和与导 电纤 

维混纺。本研究采用添加抗静 电剂的方法， 

即将抗静电剂翩成母粒与聚丙烯一起熔融纺 
丝 — 一 — —  

—  

1 黑料 

聚丙烯：美国产PC966，熔融指数( )： 

23．32g／10min)灰分251 ppm 

色母粒 广东 新 会 县纤 维 母 粒 厂产 

PFY 11I 

抗静电母粒：上海合成纤维研究所生产} 

油剂t大连油脂化学厂助剂分厂PP219。 

2 设备 

美国 Hills公司生 产的 cMs一4—4-76型 

纺牵联台一步法FoY机。 

螺杆直径：~76mm，长径 比I 30：1， 

分五区加热{ “贝林”连续过滤器；气动油 

泵 ，水封冷却，根据压力变化，可控制滤板 

移动周期，周期为1—999 ’ 

组件为双头 ×72孔，三角形孔 ，长径比 

5：1I 

二级拉伸，纺牵联合一步法， 

纺速j 200Ore／rain 

5 妨超工艺 

3．1 工艺流程 

5o 8s to translate to gel fiber From the macromolecular viewpoint，the macromol- 

eCUles become disentanged in the solutioa and remain so in the gel fibers． Drawing 

of the gel fibers make macromolecule chain oriented and highly crystallized，further 

drawing extends plates of folded molecular chain into linear cbalns．In order to help 

understand gel spinning process．following aspects are involved in this paper l 

1． Brief introduction of UHMW -PE fiber； 

2． Arialysis of UHMW-PE gel spinningj 

3． Solution of UHMW *PE and gel spinning； 

4． Extraction and dry of PE gel fibers； 

5． U ltra—drawing of PE gel fibers
． 
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3．2 纺丝工艺探讨 

a． 加入抗静电母粒后 ，纺织工艺与常 

规纺相近，但须在纺丝温度及拉伸此等方面 

作适当变动。 

b． 抗静电母粒的加入量，依母粒的制 

造方法，丝的粗细不同而异，以达到抗静电 

规定指标为准。母粒加入量超过一定量后， 

对抗静电效果影响不大。 

C． 加入抗静电母粒后 ，工艺稳定 ，断 

头少，在拉伸过程中丝束运行稳定，纺丝顺 

利。单耗、满筒率等指标考核较佳 (见表1 。 

表 1 抗静电剂加入前后指标考核 

良 I- j}I筒率 捐每 只筒子 净重> 3 · 

2．产品为黄色 3~3dtex／72f。 

d． 加入抗静电母粒后，过滤器推进周 

期延长至100s，【常规纺为80s)。且 过滤器进 

口压力下降，过滤状况良好。 

e． 纺丝组件压力平稳， 维持在 379× 

10‘Pa左右 ，且组件更换 周期 长。 

f． 加入抗静 电母粒对纺丝设备没有明 

显影响，这对推广生产抗静电丙纶有很大的 

意义。 

g． 加入抗静电母粒后纺丝，有轻微烟 

雾产生，但对生产环境不会造成影响。 

4 长丝的性艟及应用 

中粗旦抗静电丙纶长丝的性能见表 2。 

由表 2可见 ，丝的物化性能完全符合标准， 

且优于未加抗静电剂的丙纶。其抗静 电性能 

见表 3。 

表2 加抗静电剂前后丝的性能比较 

注一对试参黑绍 市标准 中租且丙培筮墼 

DB／S30Sw -520卜B8执行。 

表3 加抗静 电剂前后纤维抗静 电性能比较 

原 料 PC 966 PC 9B6+拄静电母牲 

准-由 上 合成 牙罐研究所 羽试。 

中粗旦抗静电丙纶长丝 ，经过几家加工 

厂使用后，反映断头少，杌台开工率提高， 

月产量提高lO 左右，劳动强度降低，且织 

造产品光泽鲜艳，经济效益 明显提高，生产 

过程中工业微尘大为减少 ，产品不易粘着灰 

尘，外形美，质地 柔软， 手感好 ，立体感 

强，产品质量好。 
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