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意大利丙纶BCF纺丝机的开发应用 

腰晓戚 (重庆市江津化纤厂) 踪 挺 (中国纺织大学90组研究生) 
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摘要：本文敏述了在FILTEC04—3—75型 纺丝机上开发 888dtex／120f无同 

络BCF和超 出设备低限酌无网络BCF以厦二者在空气变形纱 (ATY1上的 应用 

我厂子1988年引进意太利 FiLTECO公 

司4一S一75型丙纶BCF纺 丝 机，为 三螺杆 

四部 位，生 产 纤 度范 围 在888dtex—— 

2888dtex。88年 8月外商来华调试失败，由 

部纺织科学研究院台纤所技术人员 与我厂技 

术 人员 台 作 将2888dtex／120fBGF耐试成 

功。后我厂又成功地调试出其他纤度规格及 

低限888dtex／t20fBCF 

鉴于国内地毯销售疲软，BCF生产厂家 

竞争激烈。因此如何充分发挥该进 口机型的 

生产能力，挖掘其生产潜力，一开始就摆在 

我们面前。经过慎重的分析 与考虑，我们选 

择了以下两个主攻方向，均聩得成功。 

a． 888dtex／120f无阿 络BCF直 用于 

A个Y生 产 

b． 超出设备低 限的BCF的开发 

这样，进一步发挥了设备的优势，提高 

了其使用率，增加了产品的品种，拓宽了经 

营渠道． 

2 888dtex／120f无嘲绮BCF应用于ATY生 

产 

目前国内生产空气 变 形纱 (ATY)的 

原丝一般是采用各类细旦牵 仲 丝， (750— 

1500)为最常用，在颜色方 面 有 一 定局限 

性。尤其是需要生产粗 ．ATY时，需 用 较 

多根数 『由细旦丝组台，这给 生 产 带 来了困 

难 从而导致产品质量不够稳定。丙纶BCF 

· 4O ， 

膨松 保温性好，颜色鲜 

艳等．另由于BcF一般为异形纤维，丝断面 

为△形或Y形 ．从而使得BCF具有闲光效应 

和毛麻风格。同时BCF往往是三色或双色， 

这就使得颜色的范围大大伸展．从此出发点 

考虑，我们开始j} 用主机 生产888dtex／120f 

左右的BCF，然后用其去进行空气变形。 

2．1 888dtex／120f无网络BCF的生产 

网络节对簇城地毯用BCF来 说是 必 需 

的 而当将BcF用于ATY时 节结 点将不 

易被气流冲散形成均匀毛圈，困而不能有网 

络 

888dtex本来是设备生产的低 限 生产 

比较困难，关键在于工艺参数 的设定。由于 

生产纤度减小，要求计量菜转速相应降低， 

熔体停留时闻增长。因此对出累杆各区小箱 

体温度要作较大变动 (相对于2000旦以上的 

丙纶BCF生 产) 由 于dPf=7．4d'tex在主 

要生产粗旦BcF的机器上，它则显得过细和 

极易断头，给牵伸．变形、卷绕等工序带来 

了极大困难，因此我们对这些工艺参数作了 

大范围的调整。 

由于网络的关闭，使得丝束过输出辊后 

卷绕极不稳定，经过摸索实践 我们大胆改 

变丝路。使丝程大大缩短 减少了转折、摩 

擦，生头操作更加简化，生产过程中的断头 

率大大降低。生产产品的有关数据见表 1 
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表 L 888dtx／120f先网路BCF有 

关数据 

上表获得数据的原丝采用辽化70218pP 

切片和2％辽阳色母粒厂PINK 2棕色母粒生 

产 

2．2 利用888dtex／120f无 网 络BCF生 产 

AT Y 

我厂现有ATY生产设备为天 津 军粮城 

变 形纱 机器厂生产的CATM—l型。该 机型 

为直列单面，每锭位由单独电机结动，电机 

功率为0．37kw，传动方式为。型三 角皮 带 

及 同步齿形带轮传动。喷咀采用cATMJ一1 

型系列化喷嘴，改变喷嘴系列，可 满足不 

同规格的变形丝的加工要求，喷咀通过快速 

连接头 与气源头连接。 

由于丙纶BCF本身已经过一道空气膨化 

变形，丝比较蓬松，进行第二道空气变形有 
一 定困难。在实践摸索中r我们在壁束的给 

湿量上进行控制，在超喂率的选择和调节上 

下功夫 双束BCF制ATY及BCF同 其它细 

旦丝组台制ATY相继获得成功。 

2500dtexATY是比较 典 型 的 成 功范 

倒。采 用888dtx／120f无 网 络BcF一 股， 

100dtex丙纶普通长丝 3殷．前 者作皮丝 

后者作蕊丝。超喂分别定为145面和8．3面． 

生产出的ATYf 质量指标见表 2 

出于皮丝超喂较大，强 力 故 较 低 ．另 

外，总纤度增加强力也会降低．但此种ATY 

表2 2500dtexATY质量指标 

! 
纤 岌 2398 dtex 纤度偏差 一4 

强 力 

卷曲收缩 

— — I 

在实 际织造应 用 ，0．4CN／dtex的强力对 

产品不产生明显的缺陷。在我厂 产 品 用 户 

中，至今也未有单位提出此问题。 

2．3 经济效益 

利用无 网络BCF制ATY从1988年 9月 

投产至1989年 6月，产 量 为105．099吨，产 

值250．27万元 利润36．3万元加上税金I3．9 

万元，共计税利5O．2万元。 

2．4 国内外水平 比较 

根据纺织部纺织科学研究院合成纤维研 

究所提供 的资 料 表 明，我 厂 试 制 的 以 

888dtex／120f无网络BCF为原料 生 产空气 

变形纱在国内尚无先例，该产品具有独特风 

格、产品投放市场后，迅速成为西南，西北 

地区针织、编织行业的抢手货。现在l兄成为 

仿马海毛的必备原料。1989年此次成果荣获 

重庆市科技进步三等奖。 

3 超出设备低跟的BCF的开发 

按外商提供资料表明，FILTECO此机 

型最低生产纤度为888dtex。在高旦 BCF销 

售不畅的情况下如何在现有的设备上开发超 

出极限的品种很自然地被提了出来。经过研 

究摸索，在原机器上生产出了纤度在586dtex 

左右的有网络 无网络两种BCF。 

开始考虑问题的出发点是直接词低计量 

泵转速，也即是降低丝束的单丝纤度。经过 

反复多次的实践小试验，该机型生产纤维的 

dPfmin约为7dtex，过细则在后牵忡 变形 

冷却、输出直至卷绕都出现不正常情况．后 

从分析设备的结构出发，发现 若可以减少丝 

柬根数，则I司样町以降低总纤度，而且幅度 
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比降低dPf要来得快一些． 

FILTEC04—3—75型BCF纺丝机的螺 

杆至计量泵再至喷 口板 即每位 两 束 丝 各 

3×4O根， 一位共三块叠泵分别把三根啜桐 

的三组熔体，计量分配至同位的不同的两块 

喷丝板，这也是三色BCF的产生原理。_ij于 

三块计量泵可单独启动和关闭，这便缩减少 

丝束根数提供了简便实现的可能。当关闭某 

位 的一块计量泵时，丝束 的组成便 出3×40根 

变为2 X 40根了 在dPfmln约为7dtex 变 

的情况下 ，原3×40×7dtex便 降低成了2× 

4O×7dtex为560 dtex 

由于纤度大幅度降低 因而各项工艺指 

标除挤压机温度、箱体温度 同888dtex／120f 

BCF生产外，其他均要作较大的变动。喷嘴 

流量应 较 准 在1590--2090NL／hr 气压也 

应在 4—5ba r左右。目前我厂 可 正常 生产 

此 品种。 

采用pC966切片加2呖辽 附 色 母粒2Bp 

色粒得到的产品有关数据如表 3 

该产 品目前已进入ATY生产 使 得利 

用BCF生产ATY的纤度范围得 以拓觉，并 

进入机织行业成为装饰布生产的新型原料 

4 结论 

4．1 意 太 利FILTEC03--4m75型BCF纺 

麦3 

纤 度 600 dte 80f断裂强度 2．2CN，d rex 

丝机_HJ开 发出888dtex／129f的无刚络BCF， 

纤度大于或等于580dtex／80f的有 网络 式无 

p固络BCF。 

4．2 利用BCF生产1『J I}gATY具 有独 特 风 

格 在针织、编织、小装饰布行业宥一定市 

场 

4．3 如何更有效地干町用进 口设备， 吸 收、 

消化国外技术是化纤行业重要而又长期的问 

题 。 
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保 温 窗 帘 布 

蟥近，德国科技人员研制出一种保温窗 

帘布，这种窗帘布是一种里面加防水的硫酸 

微胶囊的新碰材料，它可以使窗帘 长期保 

温。其保温的主要奥秘在于当升温时，窗帘 

布里面的盐成份会逐渐变成一种液体材料， 

42 

而且 身能储积 比水多6O倍的能量。 

当气温下降时，硫酸钠会逐渐硬化 舟 

_廿』分离出原米积蕾的热虽。这种窗帘布既可 

作窗帘，也可作为衣服。 

《江 摘搬》 
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