
1991年第 4朔 有机硅材料及应用 

l产品应用} 

一

、 前 言 

色织涤、锦、丙纶纬长丝织物用 

有机硅整理 

刘 晨 

(新乡市染织厂，453003) 

色织纬长丝织物 (简称纬长丝)是人们 

喜爱的一种服装衣料，但刚下织机的织物手 

感较粗糙．板硬．色泽不艳亮．影响服用 

美观性。后整理时一系 I的干、湿、热处理 

又易引起门幅等织物性能、物理 指 标 的 变 

化 采用上浆，上PVA则手 感 板 硬；普 

通柔软剂整 理手感虽有改善．但光泽、弹性 

不够理想；几年来，我们用有机硅乳液，有 

机硅柔软剂对纬长丝进行后整理，使之具有 

弹、挺，措爽， 柔．仿丝绸感强的特点，收 

到 了 良好 的效果。 

二、色织纬长丝织物的风 格 

特征 

色织纬长丝织物为T65／C35混纺经．涤 

纶、锦纶或丙纶长丝纬交织而成，光泽明亮 

柔和， 色泽鲜艳 白度 洁 白 手惑滑 爽， 仿 

丝绸惑强。经有机硅整理后，进一步提高了 

内在和外观质量，加之色织物本身的花色、 

织纹设计，形成绚丽多彩，素雅大方，风格 

独特的产品系列，制成服装 轻 薄、易 洗 快 

千 柔软平滑，耐穿免烫，尺寸稳定，深受 

消费者的欢迎。丙纶纬长丝织物经有机硅整 

理可达到仿涤、锦纶纬长丝的风格特征与外 

观效应．比纯丙纶产品质量好，比涤纶产品 

价格低，经济实惠。 

三、有机硅整理剂的选用 

有机硅在六十年代留作为拒水整理剂 

随着有机硅工业的迅速发展．新的产品不断 

涌现， 品种 增加 ，在纺织工业 的应用 日趋广 

泛，近年来已较多的作为柔软剂、平滑剂， 

增深剂、消泡剂使用。阳离子型的有机硅柔 

软剂，存在易泛黄、影响染色牢 度 和 不 稳 

定、 易漂油的问题．所 以现在 巳被非离子、 

阴离子型有机硅乳液所代替。 

选用有机硅必须从其物理指标数据化学 

性能、整理后的实际效果结合考虑。要求乳 

化优良．性能稳定，品质好，能与其它助剂 

同裕使 用 不 漂油，不影响染 色 及 其 它 牢 

度；整后织物的断强 撕强、抗曲磨，耐腐 

蚀强度和拒污特性应有提高。并能改善织物 

的缝纫性能．增加弹性．提高柔软和光滑性 

能。整理后的织物无雾光等。其中耐冷．耐 

热，耐酸、耐碱、贮存稳定性，工作液稳定 

性和与2D树脂、催化 剂，MgC1 z、增白 剂 

DT
， VBL等同浴使用的配伍性是将有机硅 

用于整理的关键所在。 

织物上应用昀有含氢硅汕、羟基硅油、 

氯基改性硅油，聚醚型亲水性有机硅等。在 

各种类型的有机硅中，目前最广泛用作柔软 

平滑剂成份的是二甲基聚硅氧烷： 

CH 3 ， CH 3 ＼ CH 3 

{ } { f 1 
CH$一s 一0{一si一0一 si—cH$ 

{ l I l { 
CH 3 、 CH 3 ／n CH 3 

以羟基封端的二 甲基聚 硅氧 烷： 

CH3 ／ CH3 、 CH3 

{ I I 【 1 
0H— Si一 0 — Si— O 【一 S1— 0H 

1 J 1 f 1 
CH 3 ＼ CH 3 ⅡCH 3 
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它们是八甲基环 四硅氧烷为原料 用十二烷 

基苯磺酸为乳化荆，开环聚合而成。代表产 

品有美国Dow Corning公司的Dc—IIII(阴 

子型)，瑞士的Ultratex FSA a}离子型) 

等。这种有机硅两端含羟基，分子量高达2o 

万，在偶联剂存在下，形成一定交联结构， 

故又称有机硅弹性体 ；使被整理的织物具有 

较好的柔软性和抗皱性，应用于 树 脂 整 理 

中，可部分代替树脂整理剂，以减少织物强 

力的降低．但由于辗转运输、温度及运输条 

件的限制，又需外汇，故我们选用蚌埠化工 

研究所研制 的有机硅乳液BS——8O1和 BSP 

— — g31．阴离子型羟基硅 乳 作 为 硅 整 理 

剂． 

BS——8O1 是阴离子型羟 基 硅 油 乳 

液 ，外观为乳 白色液体，pH值6——8，含 油 

量28——3O ，离心稳定性3000转／分， 3O 

钟不 分层，分子量 1O—— 15万，相当于美 

国Dow Com ing公司的 DC—— IIII。 

BSP——831 是在 BS——801的 基础 

上改性的，它是一种弱阴离子——非离子型 

复合乳液， 目的是为了降低成本．提高应用 

效果．它可以自行成膜，小液珠滴在地面， 

一 定时 间后可成 膜，相 当于 瑞 士 Ultratex 

— — FSA．所以又叫 仿FSA”．配 工 作 

液时稍加些冰醋酸，将 pH值调至 5——6即 

可， 超 过 存 放期个别会有少许悬浮物，用 

搅拌配制工作液，可溶于水，亦可 过 滤 使 

用。 

在纯涤纶低弹仿毛织物上，为提高抗静 

电性和吸湿性，选用亲水性有机 硅 cGF作 

为整理剂，其主要组成为聚烷醚改性聚有机 

硅氧烷，是具有反应性的亲水性有机硅整理 

剂，结构中带有较多的反应活性基团，在催 

化条件下交联成膜，经焙烘与纤维结合具有 

耐久性，赋予织物优 良的柔软性和弹性．能 

提高被整理织物的抗静电等性能。使用时不 

需预先经过乳化、分散，直接溶于水中配料 

使用。司消除目前国产乳液型有机硅整理剂 

存在的破乳漂油问题． 

四、工艺流程技术条件 

根据生产．设备情况，我们分四条工艺 

路线对涤／棉涤纶、涤／棉锦纶、涤／棉丙 纶 色 

织纬长丝织物进行整理， 以选出最佳工艺： 

A
． 坯 险——翻 缝 打 印——预 定 型 

— — (烧毛)——退浆 ·净洗——轧水 ·整 

纬 ·烘干—— (丝光——轧水·整纬·烘干) 

茸自 垒一 氧漂——水洗——轧水．整 
— -_J浅中色 

纬‘烘干一卜一荧光处理．整纬．烘干—— 
一

● 

浸轧有机硅整理液 ·整纬 ·预烘(干)——定 

型 ·焙烘 ·发色 (台)——验码成品。 

B
． 坯检——翻缝 打 印——烧 毛 (一 

正一反)——6O℃平洗——轧水 ·整纬 ·烘 

干——亚溴酸钠 退 浆——轧 6g／LNaOH二 

格，余为60"C水洗，末格冷流水—— 轧水 · 

整纬 ·烘干——烧 毛——平 洗——轧 水 整 

纬 ·烘 干——浸 轧 DT涤 增 白 ·整 纬 · 

烘干——定型(门幅88cm)——定 型 (门 幅 

92．5~m )——浸 轧 有 机 硅 ·整 纬 ·预 烘 

(干)一 焙烘——预缩——验码成品。 

C
． 坯检——翻缝打印——退浆——净 

洗——轧水整纬 ·烘干——浸轧DT涤增白 · 

整纬 ·烘干——定型——氧漂——水洗—— 

轧水 ·整纬 ·烘干——上柔软剂 (或上有机 

硅)——拉幅——捡码成品。 

D． 坯检—— 翻缝 打 印——退 浆—— 

净洗—— 轧水·整纬·烘干——定型——上柔 

软剂 (或上有机硅)——拉 幅——捡 码 成 

品。 

技术 条件 ： 

预定型 (M751，、f75lA 热风拉幅定型 

机) 
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温度：涤纶纬长丝织物l 0℃ 锦 纶的 

长丝 I 60℃：丙 纶纬 长丝 1 30℃ 。 车 速 4O± 

5米／分，定型 门幅 比成品门幅宽 5 左 右， 

一 般可按坯布 门幅预定型． 

烧毛 (LMHo01—— 汽体烧毛机) 

一 正一反或单烧正面，车速 130±5采／ 

分，烧毛内焰高Icm，火头齐整、均匀，适 

当控制 风量 、油量．焰温 轧水 灭火 ；50℃ 

以下。冷却辊筒保持均匀冷却．丙纶纬长丝 

不 烧毛 。 

退浆 (LMH 064氯漂机) 

退 浆液 组成 ； 

亚澳酸钠 (按有效溴计)0．6—0．7glL 

渗透剂JFC 0+5glL： 纯碱 o。4g／L： 

浸轧工艺条件：退浆液pH=9．5——1 0．5； 

温度：室温，轧系率1 00 ，常温堆放 30分 

钟，车速40——50米／分 (服从时间)。 

轧水——轧退浆液——堆置——碱洗一 

格 (NaOH 4 elL，80℃)——净 洗 一 格 

(PD——820 3glL，80℃)——热洗8013一 

格——堆置——80℃热洗三格——60℃热冼 

一 格——冷流水出布 ． 

轧水整纬烘干 (LMH 101—11
6

1

0

0
乳 烘~ 

燥机) 

轧常温流动冷水，四辊整纬器整纬。烘 

干：烘缸汽压小于0．15MPa，车速 低 于 60 

米／分，落布含潮5—7％，无纬斜。注 意 不 

要烘的太干， 以最后一个烘缸上的布不冒汽 

即 可． 

丝光(LM225——I1RIn0单层布铁丝光机) 

NaOH浓 度：第一轧槽 230±5g／L．第 

二轧槽210／：：ksg／L，，补充浓碱267g／L， 

冲洗淡碱4O——80g／L；车速504-5米／分；温 

度：浸轧槽室温，冲洗淡碱6O——70℃。蒸箱 

去碱 、平洗80℃：布铗定位： 9 3——94cm， 

前轧车压 力 0．27MPa，后 轧 车 压 力 0+28 

MPa，出布铁轧辊压力0．25MPa，落布pH 

。 

一  

． 5 

氧漂 (734履带箱，氧漂机) 

双氧水 (1 00％)4——5g／L ；泡 花 碱 

(40Be)3g／L；纯碱5g／L (pH—10．5)室 

温浸轧，8O——85℃汽蒸35±5分钟，车速 

约25采／分，服从时间。 

荧光处理(LMH1 0l—— 浸轧烘燥机 

LMH731—— l10浸轧热风 

拉幅机) 

荧光增自剂 DTZ2g／L．荧 光 增 白 剂 

VBA I
． 5g／L，阿可拉明兰 FFGo。Olsg／L． 

阿可拉 明青莲FFR／FFRNo．O15g／L；着 色 

剂预先化开过滤使用 ，室温二浸二轧 ，热风 

烘缸烘干，落布无纬斜。 

上有机硅(LMH1 0I——： 浸轧烘燥机 
LMH 731一ll0浸轧热 风 拉幅机) 

浸轧液处方： 

有机硅乳BS——80I 20g／L 

或有机硅~LBSP一831 20g／L 

定型焙烘发色 (M75I．M751A热风拉 

幅定型机) 

温度： 

涤纶 纬长 丝 

锦纶纬长丝 

前供房l9O——l95℃，后烘房 

195— 200℃ ： 

前烘房170——l 75℃，后烘房 

175— 180℃ ： 

丙纶纬长丝：前烘房1 35℃，后烘房14013； 

车速4o±5米／分 落布门幅92cm，温 度 低 

于5O℃．必须必须注意冷水辊筒 与 落 布 温 

度。 

为使整理织物效果对比明显，在工艺流 

程B中DT加白采用处方 为：DT增 白 剂 25 

g／L，(福隆青莲E—BL 0．033g／L，舍玛隆红 

莲HFRLo．006g／L．醋 酸 约0．4ml／L)调 

pH = 6
．  

上有机硅处方为：有机硅~L25g／L，有 

机硅 柔软 剂Si—— lO t0g／L，醋 酸 锌 4 
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glL，醋酸 1 g／L．平平加0 l g／L 

并在有 的织物 上单用柔软剂进行对 比试 

验 。 

我们对涤 锦、丙纶各类纬长丝进行了 

批量整理，经测试织物性能如下： 

见附表I (第14 15页) 

五、工艺条件论证 

(一) 预定型及其必要性 

所谓预定型是指染整前的热定型。预定 

型的作用： 

解决布边不齐．宽度不匀。 

防止后工序整理时收缩过大形成疵点。 

改进门幅的稳定性 

因涤纶，锦纶是热塑牲纤维，受热后容 

易变形，丙纶长丝尤甚。而色织纬长丝又属 

轻薄．娇嫩 的织物类，在后整 理 加 工 过程 

中，如技术条件控制不当，特别采用紧式设 

备，将会引起织物门幅较大的收缩，影响生 

产的正常进行。有关资料介绍，涤纶纬长丝 

受热后门幅收缩为4．0—13．0％．生 产 中我 

们 曾遇到 收缩l 5．3— 21．4％的情 况。 丙纶 长 

丝资料报导受热lO0℃收缩约 0 5％， 1 30℃ 

收缩约5—12 ；软化点140—160℃， 熔 点 

165—17o℃．在实际生产中也曾遇到门幅收 

缩21，4％的情况。特别一经烧毛或退浆门幅 

就发生变化．成为一个突 出的问题 

为了达到减少皱印 加工中门幅统一和 

收缩变形小的目的，采用 了预定型工艺。不 

仅对来坯门幅不一调整到了一致．且使 以后 

工序在定型温度 以下加工的织物保持了尺寸 

稳定性 但要注意来坯如沾污油污渍经高温 

定型后较不易去除，最好结合坯捡预先清洗 

干净 如经纱采用PVA上浆的织物 经 高温 

后会引起PVA浆膜固化，不利于 退 浆．故 

应严格控制温度和车速。 

从节约能源的观点来考虑预定型．认为 

是 比较浪费 的。然而轻薄娇嫩的纬长丝织物． 

经不同的工艺路线试整， 唯经预 定型 工序 的 

门幅稳定性最好，故经后整理没有门幅收缩 

很大的现象。且织物下织机后因存放，运输 

等造成的折皱现象．也可在预定型中一并予 

以纠正。 

(=)饶毛 

经预定型的涤纶纬长丝织物在烧毛时虽 

比未预定型的织物尺寸稳定性有所改善，但 

烧毛后强力有所降低。未经预定型的各类品 

种烧毛后门幅都有收缩，不同程度的影响了 

后工序整理加工。鉴于工艺条件不易控制， 

特别是汽体烧毛机采用汽油．质量 汽化不 

好或火口不良出现火星易烧破洞，长丝织物 

含棉又少，在不影响外观综合 效 应 的 情况 

下，对烧毛一正一反 单烧正面 不烧毛工 

艺进行试验 比较．决定采取不烧毛工艺， 

避免降强和缩幅 破损，用有机硅整理增加 

光泽来弥补未烧毛之不足．收到了满意的效 

果。 

(__----)遇浆 ·净洗 

用亚溴酸钠退浆．不仅提高了退浆效果 

和质量．经碱洗和PD一82O净冼 后，进一 

步提高了白度和色泽鲜艳度。但操作中应严 

格控制退浆液浓度、堆置时间及水洗温度、 

车速，既保证退浆效果，又防止纤维聚合度 

降低造成强力下降。 

烘干时必须轧水整纬．落布无卷边 无 

纬斜。 

(四)丝光 

对预定型后的涤纶纬长丝织物进行丝光 

整理后．手感细腻，光泽柔和明亮，尺寸稳 

定性好．幅宽符合要求．具有升档的效果 

但未预定型的纬长丝织物，进行丝光整理时 

因前处理工序的影响 织物 门幅有较大幅度 

的收缩，再过度伸幅时易拉破布边和拉出破 
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洞。考虑纬 艮丝织物含棉较少，在保证质量 

的前提下，为缩短工序 节约能源，将丝光 

工序略去．整理后的纬长丝织物在自然光线 

下 目光测定，熊光与未丝光之布样外观效应 

基本相同 光亮程度相似 只是丝光后的光 

泽略显柔和一些。经有机硅整理后基本看不 

出差别。 

(五)氧漂 荧光处理与定型、焙烘、 

发色 

自度要求很高的织物经氧漂增加自地的 

白度 ，采用荧光 增 白剂DT和VBA加着 色剂 

一 搭荧光处理 使白地莹自如玉．色地鲜艳 

透亮。浸轧有机硅后，经定型、焙烘、发色 

(合)后更产生一种综 合效 应．颇 似 水 

色” 的效 果。 

如按常规工艺：上DT一定型发色 一上 

棉增白剂VBL·拉幅 ·烘干一上 有 机 硅 · 

预烘 (干 )一 焙烘需5道工序，而 实 际上用 

荧光处理 (DT、VBA着色剂一浴)一上有 

机硅 ·预烘 (干)一定型 ·焙烘 ·发色(合) 

的工艺程序，不仅节能降耗、也避免了多次 

干、湿 热处理影响织物门幅、强力及操作 

上的诸多不便。实践证明，纬 长 丝 织 物在 

M751针扳 热风拉幅定型机上 出成 品 的工艺 

程序从质量，产量、 节 能 等 方 面 都 较 在 

LMH布铗拉幅机上出成品为优。 

经对洛阳、邯郸、本广各类纬长丝织物 

二十几个品种近七十万米的整理实践与客户 

评定，采用工艺A为大生产正式工艺 (括号 

内工序可酌情省去)。几年来生产 情 况正 

常 ， 质 量 稳 定 。 

六、有机硅在其它织物整 理 

中的推广应用 

有机硅在纬长丝织物整理中的应用取得 

了良好的效果。我们又推广应用到色织涤纶 

低弹织物 T／R中长富丽呢、T／R中}乏花呢、 

全棉色织布等各类织物上，使手感 风格改 

善．服用性能提高，达到了客户的满意。 

工艺举例： 

富丽呢仿毛整理 (有机硅 -快速树脂复 

配处方一浴法、二浴法) 

坯 检—— 翻缝打 印——烧毛 ——履 带箱 

退浆 -汽蒸——松式水洗——轧水 ·整纬 · 

烘干 (低张力)——定型——I】 浸轧树脂· 
l—— (2) 

整纬 ·预烘 (干)——焙烘——上有机硅 - 

整纬 -预烘 (干)——履带箱汽蒸——M7 51 

拉幅—— 验码成品。 

f2)浸轧有机硅·树脂·整纬·预烘 (干) 
— — 焙烘——三辊筒连续蒸 呢 机 蒸 呢—— 

M751拉幅—— 验码成品 

处方： PVA 4 g／L 

2D树脂 11og／L 

渗透剂JFC 1 g／L 

MgC1 2·6H 2O 19g／L 

C eH$O T·H 2O 1．5g／L 

Na 2B4O T·1 oH 2O 3 g／L 

有机硅乳BS一8ol 20g／L 

或：有机硅乳 BSP一831 25g／L (醋 

酸调pH=5——6) 

[注：有机硅也可单独使用] 

整后织物手感丰满、滑爽．柔中有挺， 

仿毛感强。所整样品被定为本批外贸产品标 

准样。 

全棉色织布 (LMH一304一 l6o热 熔染 

色联合机) 

(前处理)—— 浸 轧硅 ·树 脂液 ·整 

纬 ·预烘 (干)——焙烘——验码成品 

处方： 2D树脂 40~／L 

MgC1 2·6H 2O 2g／L 

有机硅~7LBS-8ol 20g／L 

T／R中长色织花呢 

(前处理)——定型——浸轧整理液 · 

整纬 ·预烘 (干)一 焙烘一 验码成品。 
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处 方： 硅树 脂整理液 

有机硅乳BS一8Ol 25g／L 

KB树脂 40g／L 

MgC1|·6H2O 2g／L 

MH{Cl 

FZA 

平平加O 

CH。CO0H 

1e／L 

1 og／L 

0．sg／L 

0．4ml／L 

普通树脂整理 液 

2D树脂 4OglL 

六羟 树脂 40g／L 

MgC12·6H2O 

10．8g／L 

渗透剂JFC ig／L 

柔软剂VS 1og／L 

PVA 8g／L 

涤纶，低弹织物类： 

(前处理)——定型——浸轧整理液 - 

整纬 ·预烘 (干)——焙烘——验码成品。 

处方：(A)CGF 2g／L 

JFC Iml／L 

(B)．CGF 2g／L 

2D树脂 40g／L 

JFC 0
． 5g／L 

MgClt·6HiO 1 3g／L 

C．H BO ·H 2O 1
．2g／L 

Na2BlO ·1 oH±O 2
．4g／L 

附表 I；KES--FB织物风格仪试验结 

果 总表。 (纺织工业部纺织科学研究院测 

试中心检测) (见第1 3页和封四) 

七、结语 

根据实践我们认为．对阴离子、阴／非 

离子型有机硅乳液、有机硅柔软剂、亲水性 

有机硅在色织纬长丝织物整理上的应用及在 

其它织物上的推广．经大批量生产和各种对 

比试验，不论从物理数据分析对 比，还是从后 

整理实际效果来观察讨论，都可以得出明确 

而客观的评价： 

(一)色织纬长丝轻薄．娇嫩．在染整 

过程中有其自己的特性、规律。采用预定型 

后的常规染整方法．工艺流程、处方变更不 

大，却可有效的防止门幅不稳定，布边不齐 

等疵病 加之有机硅整理．可使色泽鲜艳． 

明亮，美观大1方 高档雅致 外观效应与服 

用性能均有提高。随织物的要求不回改变处 

方配比，能赋予织物柔软．滑爽．弹性、丰 

满．挺括、防缩防皱，防起毛起球．耐磨等 

优良性能：适当的选用有机硅系列整理剂还 

可赋予织物拒水或亲水传湿的性能 在其它 

织物上 的推广应 用也 取得了较满意的结果。 

在染 电话机黑 “乌 鸦 羽 毛 黑， 等深 

度．亮度要求较高 最大染料用量也不易达 

到时，也可选用适当的有机硅作为增深剂使 

用 

(二)阴离子型，阴／非离 子型，亲水 

型有机硅掌握正确的化料顺序和使用方法， 

可与2D树脂及阴离子型增白剂、 催 化 剂、 

渗透剂同浴使用．也可单独使用。 

选用亲水性有机硅整理剂，不仅可提高 

织物的柔软性和弹性，且能改 变 纤 维 表面 

层。因其亲水结构．使织物易吸水和加快传 

湿速度 提高织物的穿着舒适性和抗静电、 

抗油污等性能。且易溶于水．操作，配料简 

便 推广应用具有反应性基团的亲水性有机 

硅整理剂，是整理新技术中的一个重要课题。 

(三)纬长丝类织物单用有机硅 20g／L 

左右就可以收到柔软、光滑，仿丝绸感的效 

果。用量过多如果出现经、纬滑移现象可与 

2D树脂同浴整理解决。中长类、 低 弹类仿 

毛、麻等织物可采用有机硅、树脂一浴法， 

使手感丰满、厚实，硬挺，光滑．弥补单用 

有机硅身骨较差之不足。 

(四)在使用中，有些品种因运输 存 

放条件等原因发现有时出现漂油现象，给操 

作上带来一定的麻烦，可用特种纤维过滤后 

使用。亲水性有机硅整理剂无此现象。 

(五)有机硅价格高于非硅柔软剂，但 

从用量少、效果好等方面综合考虑，是适宜 

的。希望制造厂家生产出更多的物美价廉的 

有机硅整理剂． 
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14· 表 I 织物性能测试 

、 项 目 实测 在机 标准 
幅宽 类 、

＼  

纱线 号数 总经 筘 幅 筘幅 筘 幅 布幅 布幅 

标准 3746 61／3 l03．7 l02．4 95．6 95 
豫} }f锦毙 

T／C1 3／／P90D 坯布 95．5 
白 生口挂 托 抖 

成 品 93．7 

标 准 3746 94 100．6 101．1 93．2 95 

涤}赫}}锦纶 
7／C13／／P75D 坯布 94．1 

色织 纬长 丝 

成 品 91．4 

标准 3746 6~／2̂ ．3A 1O1．6 loo．6 94．1 95 
涤}赫}f涤毙 

T／Cl S／／T75D 坯布 94．1 
色织 纬长 丝 

成品 93．2 

标准 3746 92 l03．7 102．6 93．5 95 

涤／棉／／锦纶 
T／C1 3／／P70D 坯布 95 

宿 壹口挂  ¨  

成品 93．1 

标 准 3746 95 99．8 100 94．1 95 
| |{ 

T／Cl 3／／P70D 坯布 92．4 
色织纬长 丝 

成品 92．3 

标准 3 708 95／2k 98．9 99 93．2 94 
镰7 ff涤纶 

T／C1 3／／T90D 坯布 93．1 
色 织纬长丝 

成品 91 

标准 3786 94／2~ 102．1 O1．5 95．8 96 
涤 |拣 {{ 纶 } 

T／C1 3／／T75D 坯布 96 
色 织纬长 丝 【 

成品 91．1 

标准 3 786 93／2~ 103．2 103 97．1 97 
涤} f}涤纶 

T．／C1 3／／T75D 坯布 97．8 
色织纬长丝 

成品 91．4 

注：测试按 《FJ一5l4—51 6—82》及补充件规定进行，非恒温恒湿条件 试样系 生 产 

中随机取样未经洗涤的整理品，数据取平均值。 
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密 度 断 强 缩7 ：玮i 皂洗 牢度 摩擦 牢度 
经缩 纬缩 根／10 clit) (kg／5×20era) ( ，) 
(晒) (毋) T w —— T W T W 褪色 沾色 干摩 湿摩 

I 

3 93．5 275．6 

8．03 4．7 5 3 95．3 27 5 34 49．8 

400．7 268 33 38．8 1
．
8 0．6 4——5 4— 5 4— 5 4— 5 

385．7 275．6 

5．1 2 6．0 5 383 27 2 37．7 38
．
5 

400 269 34
．
7 3 3

．
3 1．8 1．9 4— 5 4— 5 4——5 4— 5 

393．5 275．6 

5．1 7 7．1 2 3 96 276 45 44
．
3 

，_ 。— —  

400 268 38
．
3 37．8 1

．
8 0．9 4 4— 5 4— 5 4——5 

393．5 27 5．6 

4．2 5．7 390．7 276 34．5 3 5
．
3 

— —  

400 264 28
．
3 29 1

．

2 1．1 4— 5 4——5 4——5 4——5 

3 93．5 27 5．6 

3．9 6．5 404 276．3 41
．

3 3 5．8 

— —  

404 265 36
．
3 3 5．3 1

．
8 0．9 4— 5 4——5 4——5 4——5 

393．6 287．4 

5．1 3．8 392．7 288 34 30 

— —  

401．3 284 3 9
．
3 42 2

．
2 0 3— 4 4 4——5 4——5 

393．5 29 5．6 

6．5 3．8 3 93．3 296 49
．

3 42
．
1 

414 288 50
．

7 40
．
5 1 0．2 4 4 4——5 4— 5 

389．5 295．1 

6．1 2．9 386 292 41
．
5 38．5 

I 

409．3 284 42 36 1
．
2 0．9 4 4 4 4 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

